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Anotacija 

Mokymosi priemonǟje nagrinǟjami bendrieji principai siuvant petinius drabuģius be 

pamuġalo. Pateikiami ġiam asortimentui tinkami Ǳrenginiai. Iġnagrinǟtos siuvimo maġinȎ, siuvimo 

pusautomaļiȎ pagrindinǟs charakteristikos.  

Nagrinǟjami siuvimo apdorojimo technologiniai procesai, pateikiamos drabuģiȎ apdorojimo 

technologinǟs schemos ir atskirȎ drabuģio elementȎ apdorojimo ypatumai.  

Pateiktos atskirȎ drabuģiȎ technologinio apdorojimo sekos, apraġant technologines 

operacijas.  

Modulyje apraġomos drabuģiȎ siuvimo individualioms figȊroms ypatybǟs, drabuģiȎ 

pritaikymo individuliai figȊrai. Pateikiamos bendros ģinios apie medģiagȎ sukirpimŃ.  

Sukonstruoti trys petiniai gaminiai be pamuġalo: moteriġka palaidinǟ trumpomis 

rankovǟmis, suknelǟ be rankoviȎ ir vyriġki marġkiniai.  

Rengiant ġǱ modulǱ remtasi informacijos ġaltiniais, vadovǟliais, pramoninǟs gamybos ir 

individualaus siuvimo ǱmoniȎ patirtimi.  
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1. PETINIȍ DRABUĢIȍ BE PAMUĠALO ASORTIMENTAS, MEDĢIAGOS, 

ǰRANGA 

1.1 PetiniȎ drabuģiȎ be pamuġalo asortimentas 

 Lengvaisiais vadinami virġutiniai drabuģiai, gaminami iġ lengvȎ ir vidutinio storio 

medģiagȎ, vadinamȎjȎ sukneliniȎ audiniȎ bei megztiniȎ medģiagȎ.  

 Petiniai drabuģiai dengia virġutinň kȊno dalǱ. JȎ atraminis pavirġius yra peļiai, nugaros ir 

priekio virġutinǟ dalis.  

 Daģniausiai petiniȎ drabuģiȎ pavirġius skaidomas Ǳ tokias dalis: nugara, priekis, rankovǟ, 

apykaklǟ.  

Petiniai gaminiai gali bȊti apibȊdinami pagal ġiuos poģymius: 

 Pagal stiliȎ ï klasikiniai, sportiniai, romantiniai; 

 Pagal virġaus medģiagŃ ï medvilniniai, vilnoniai, pusvilnoniai ir kt.; 

 Pagal siluetŃ ï tiesȊs pusiau prigludň, prigludň, trapeciniai; 

 Pagal uģsegimŃ ï vienaeiliai, dvieiliai, su uģsegimu iki virġaus arba su atviru priekakliu, su 

paslǟptu arba matomu uģsegimu; 

 Pagal rankoviȎ kirpimŃ ï su ǱsiȊtinǟmis, reglano, iġtisinǟmis, kombinuoto kirpimo 

rankovǟmis; 

 Pagal vertikalias arba horizontalias kirpimo linijas ï su reljefais, papetǟmis, su nugaros 

vidurio siȊle arba be jos; 

 Pagal ilgǱ ï nuo trumpo, aukġļiau liemens linijos, iki pat grindȎ; 

 Pagal kiġeniȎ tipŃ ï su uģdǟtinǟmis, prapjautinǟmis, esanļiomis siȊlǟje; 

 Pagal apykaklǟs formŃ ï su stove, atlenktine apykakle; 

 Pagal dekoratyvinius elementus ï su skeltukais, klostǟmis, antkiġeniais, velkǟmis; 

 Pagal apdailŃ ï su peltakiais, apdailos juostelǟmis ir kt.  

 PetiniȎ gaminiȎ asortimentas yra labai platus: 

 Virġutiniai drabuģiai ï ģieminiai, demisezoniniai, vasariniai paltai, puspalļiai, apsiaustai, 

striukǟs, ġvarkai, liemenǟs (nuoroda Ǳ virġutinius drabuģius su pamuġalais).  

 Lengvieji drabuģiai ï suknelǟs, sarafanai, palaidinukǟs, chalatai, marġkiniai, sportiniai 

marġkinǟliai.  

 Lengvieji drabuģiai yra ǱvairiȎ stiliȎ (klasikinio, sportinio, romantinio ir t. t. ), ǱvairiȎ siluetȎ 

(staļiakampio, trapecijos, ovalo ir t. t. ) pasiģymi kirpimo formȎ ir modeliȎ Ǳvairove. Siuvami iġ 

visȎ rȊġiȎ plonȎ ir vidutinio storio audiniȎ bei megztiniȎ medģiagȎ. Lengvieji drabuģiai 

daģniausiai siuvami be pamuġalo. Lengviesiems drabuģiams siȊti dar naudojamos Ǳvairios Ǳdǟklinǟs 
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bei pamuġalinǟs medģiagos. ǰdǟklinǟmis medģiagomis paprastai dubliuojamos tokios detalǟs, 

kurioms reikalingas standumas, gera ir pastovi forma.  

 Nors pamuġalas nǟra bȊdinga lengvojo drabuģio dalis, taļiau pastaruoju metu jis 

naudojamas gana daģnai, tai susijň tiek eksploatacinǟmis, tiek su estetinǟmis drabuģiȎ savybǟmis, 

nes jie neretai siuvami iġ plonȎ permatomȎ medģiagȎ.  

 LengvȎjȎ drabuģiȎ detaliȎ forma ir skaiļius yra labai ǱvairȊs, priklauso nuo modelio ir 

konstrukcijos. Visi ļia paminǟti veiksniai turi Ǳtakos parenkant peltakius, siȊles, Ǳrenginius, adatas, 

siȊlus, apdorojimo metodus bei drǟgminio-ġiluminio apdorojimo reģimus. 

1.1. lentelǟ. PetiniȎ drabuģiȎ be pamuġalo asortimentas  

Eil. 

nr . 

Asortimen-

tas 

 

Pavyzdys Eskizas 

1 Suknelǟs 
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2 Sarafanai 

 

 

3 Palaidinukǟs 

 

 

 

4 Chalatai 
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5 Marġkiniai 

 

 

 

6 Sportiniai 

marġkinǟliai 

 

 

7 Apatiniai, 

baltiniai, 

miegui skirti 

drabuģiai 
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PetiniȎ drabuģiȎ be pamuġalo medģiagos ir jȎ charakteristikos 

 Viena iġ svarbiausiȎ drabuģiȎ funkcijȎ yra ģmogaus temperatȊrinio balanso, turinļio Ǳtakos 

normaliam gyvybingumui ir darbingumui palaikymas. Tam, kad bȊtȎ palaikomas ġiluminis 

balansas, drabuģiai turi atitikti fiziologiniȎ ģmogaus organizmo funkcijȎ keliamus reikalavimus, 

taip pat atitikti savo paskirļiai ir eksploatavimo sŃlygoms. Pagrindiniai mikroklimato po drabuģiais 

rodikliai yra: 

 temperatȊra, 

 drǟgmǟ, 

 oro judǟjimo greitis, 

 anglies dvideginio kiekis. 

 Drabuģiai dǟvǟjimo metu turi bȊti patikimi. Jie turi bȊti stiprȊs ir nekeisti nei savo formos, 

nei matmenȎ iki moralinio ir fizinio susidǟvǟjimo. Dǟvǟjimo reikalavimai vertinami drabuģio 

konstrukcijos formos stabilumu, medģiagos, detaliȎ mazgȎ ir siȊliȎ stiprumu, formos stabilumu 

esant Ǳvairiems poveikiams: daugkartiniam tempimui, skalbimui, lyginimui, cheminiam valymui, 

trinļiai. Dǟvǟjimo metu drabuģiai patiria nedideles, bet daugkartines apkrovas. Apkrovos dydis 

priklauso nuo kȊno sudǟjimo, judesiȎ tipo ir uģlaidȎ laisvumo dydģio. 

1.2. lentelǟ. Orientacinǟs, petiniȎ gaminiȎ be pamuġalo gaminiȎ storio ir pavirġiaus tankio reikġmǟs 

Gaminiai  Paskirtis  Storis mm Pavirġiaus tankis g/m
2   

 

 

Audiniai 

Suknelǟms 

Baltiniams 

Palaidinǟms  

 

0,1ï1,0 

 

40ï250 

 

Trikotaģo medģiagos  

Suknelǟms 

Baltiniams 

Palaidinǟms 

 

0,4ï0,8 

 

100ï220 

 Suknelǟms   
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Neaustinǟs medģiagos Baltiniams 

Palaidinǟms 

0,9ï1,5 150ï300 

 

1.3. lentelǟ. Medģiagos, iġ kuriȎ siuvami lengvi gaminiai be pamuġalo, priskiriamos buitiniȎ medģiagȎ grupei  

AudiniȎ 

klasǟs 

Poklasiai 

Medvilniniai  Lininiai  Vilnoniai  Ġilkiniai  
Iġ cheminiȎ 

pluoġtȎ 

DrabuģiȎ 

audiniai 

Baltiniams  Baltiniams Suknelǟms  Baltiniams  Baltiniams  

Palaidinǟms  Palaidinǟms Kostiumams  Palaidinǟms  Palaidinǟms  

Suknelǟms  Suknelǟms  Paltams  Suknelǟms  Suknelǟms   

1.2.1. Pagrindinǟs petiniȎ drabuģiȎ be pamuġalo siuvimo medģiagos 

 
1.1 pav. Tekstilǟ - medģiagȎ klasifikacija.  

1.2.1.1. Medvilniniai audiniai 

 Dauguma ġiuo metu gaminamȎ audiniȎ yra grynos medvilnǟs. Tai graģios iġvaizdos, 

pasiģymintys geromis savybǟmis ï stiprumu, atsparumu dǟvǟjimui, higroskopiġkumu audiniai. 

Taļiau medvilniniai audiniai glamģosi, traukiasi. Drabuģiai iġ jȎ praranda formŃ. Todǟl dalis 

audiniȎ gaminami su cheminiȎ pluoġtȎ priemaiġomis. Daģniausiai yra Ǳmaiġoma 30ï50 proc. 

poliesterinio pluoġto. Ġios priemaiġos sumaģina glamģumŃ, traukumŃ, pagerina drabuģio formŃ, bet 

ġiek tiek pablogina higienines savybes. Be to, ploni audiniai su poliesteriu kietoki, todǟl neretai 

Ǳmaiġoma 3ï5 proc. elastano. Audiniai su elastanu maģiau glamģosi ir traukiasi, nevarģo judesiȎ, 

gerai iġlaiko formŃ. Kai kurie audiniai, ypaļ skirti marġkiniams, palaidinukǟms, suknelǟms, 
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gaminami su viskozinio pluoġto priemaiġomis. Kompleksiniai viskoziniai siȊlai suteikia audiniui 

blizgesio, puoġnumo. Audiniai minkġti, glamģȊs, taļiau higieninǟs savybǟs iġlieka tokios paļios.  

 Medvilniniams audiniams naudojami visi pynimai ï nuo paprasto drobinio  iki sudǟtingȎ 

pȊkiniȎ (velvetui, aksomui), kilpiniȎ (rankġluosļiams) ir stambiaraġļiȎ (dekoratyviniams 

audiniams). 

 Pagal koloristinǱ apipavidalinimŃ medvilniniai audiniai bȊna natȊralios pluoġto spalvos, 

balinti, daģyti, marginti, kiek reļiau margaraġļiai bei melanģiniai. Naudojami ǱvairȊs specialȊs 

apdailos bȊdai, pvz., spaudimas, gofravimas. Ġie bȊdai suteikia audinio pavirġiui Ǳdomesnň 

iġvaizdŃ, sumaģina glamģumŃ.  

Pagal paskirtǱ medvilninius audinius galima skirstyti Ǳ: 

 Baltininius  

 Marġkininius  

 Suknelinius  

 Kostiuminius 

 Apsiaustinius. 

1.2.1.2 Medvilniniai marġkininiai audiniai 

 Vyriġki marġkiniai bȊna kasdieniniai, iġeiginiai, sportiniai, o pagal sezonŃ ï vasariniai ir 

ģieminiai. Be to, marġkiniai bȊna vyriġki ir vaikiġki. Jei audiniai skirti kasdieniniams, o ypaļ 

darbiniams marġkiniams, tai svarbiausi yra higieniniai ir kiti eksploataciniai reikalavimai. 

Vasariniams marġkiniams skirti audiniai turi bȊti labai laidȊs orui. Ypaļ geras higienines savybes 

turi turǟti vaikiġkiems marġkiniams skirti audiniai. Marġkiniai daģnai skalbiami, todǟl jiems 

skiriami audiniai turi bȊti atsparȊs ġlapiai trinļiai, skalbimo priemonǟms. Audiniai turi kiek galima 

maģiau glamģytis, todǟl paprastai bȊna gana tankȊs ir iġ sukriȎ siȊlȎ. Susitraukimas metmenȎ 

kryptimi neturi virġyti 3ï3,5 proc., o ataudȎ ï 2 proc. Marġkiniams skirtȎ audiniȎ nudaģymas turi 

bȊti atsparus arba labai atsparus, o baltumas nemaģiau 82 proc. 

 NebrangȊs vyriġki bei vaikiġki marġkiniai siuvami iġ jau minǟtȎ audiniȎ ï kartȊno, drobelǟs, 

satino, flanelǟs, ġkotiġko audinio. Brangesniems audiniams naudojami ġukuotiniai verpalai iġ 

plonapluoġtǟs medvilnǟs. Vieni iġ seniausiai naudojamȎ audiniȎ yra poplinai. Poplinai iġ ploniausiȎ 

medvilnǟs rȊġiȎ merserizuojami. MarġkininiȎ audiniȎ asortimente daug daģnai besikeiļianļiȎ 

audiniȎ. Ġalia baltȎ ir vienspalviȎ audiniȎ bȊna daug languotȎ bei juostuotȎ. BȊdingi margaraġļiai 

audiniai smulkiais Ǳvairaus ryġkumo langeliais, Ǳvairaus ploļio bei ryġkumo juostelǟmis. Naudojami 

smulkiaraġļiai pynimai, sudarantys audinio pavirġiuje langelius arba juosteles. 

1.2.1.3. Medvilniniai sukneliniai audiniai 
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 Iġ ġios grupǟs audiniȎ siuvamos moteriġkos ir vaikiġkos suknelǟs, palaidinukǟs, chalatai. 

Paļios ploniausios vasarinǟs suknelǟs bei palaidinukǟs siuvamos iġ batisto, markizeto ir Ǳ juos 

panaġiȎ lengvȎ, plonȎ, netankiȎ audiniȎ. Naudojami jau minǟti kartȊnai, satinai. Iġ storesniȎ 

karġtiniȎ verpalȎ audģiami audiniai, primenantys vilnonius audinius. Vaikiġkoms suknelǟms siȊti 

naudojami ġkotiġki audiniai, flanelǟs, velvetai, medvilniniai aksomai. 

 SukneliniȎ audiniȎ asortimente paprastai bȊna nemaģai madingȎ, daģnai besikeiļianļiȎ 

audiniȎ. Jie vieni nuo kitȎ skiriasi pynimais, koloristiniu apipavidalinimu, specialia apdaila. 

Naudojami gofruoti, spausti audiniai, taikoma glamģumŃ maģinanti apdaila. Dalis audiniȎ bȊna su 

blizganļiais viskoziniais siȊlais, kurie graģiai atrodo matiniame medvilnǟs fone. Nemaģai audiniȎ 

bȊna su PES priemaiġomis. Optimaliausia yra 30ï50 proc. PES pluoġto. TokiȎ audiniȎ traukumas ir 

glamģumas maģi, dar ne toks ģymus kietumo padidǟjimas, o higieninǟs savybǟs pakankamos. ǰ 

storesnius audinius pridedama 1ï2 proc. elastano. 

SiȊti iġ daugumos medvilniniȎ sukneliniȎ audiniȎ nǟra sudǟtinga. Reikia tik paģymǟti, 

kad ploniausi audiniai ï batistas, markizetas ï gana tŃsȊs, ypaļ Ǳstriģa kryptimi. Siuvant iġ velveto ir 

pusaksomio, bȊtina atsiģvelgti Ǳ pȊko kryptǱ, be to, ġiuos audinius reikia lyginti ant specialaus 

ġiurkġtaus pagrindo. 

1.2.1.4. Vilnoniai audiniai 

 Vilnoniai audiniai bȊna ġukuotiniai ir gelumbiniai. Ġukuotiniai audiniai iġausti iġ 

ġukuotiniȎ verpalȎ. Prisiminkime, kad tai ploni ir lygȊs verpalai iġ plonos bei lygios vilnos. TokiȎ 

audiniȎ pavirġius lygus, audimo raġtas jame ryġkus.  

 Pagal pluoġto sudǟtǱ audiniai bȊna grynavilniai ir pusvilnoniai. Grynavilniais dar laikomi 

audiniai, turintys iki 10 proc. cheminiȎ pluoġtȎ priemaiġȎ. Daģniausiai tai bȊna 4ï8 proc. PA 

pluoġto, padidinanļio audinio atsparumŃ susidǟvǟjimui. Naujausiuose audiniuose greta PA pluoġto 

bȊna 1ï3 proc. elastano. Elastano gali bȊti ir miġinyje tik su vilna. Pusvilnoniai audiniai 

vaikiġkiems drabuģiams, o taip pat nebrangȊs sukneliniai audiniai audģiami su CV priemaiġomis. 

Tokie audiniai minkġti, graģiai blizga, gerai krinta, o viskozǟs priemaiġos nepablogina higieniniȎ 

savybiȎ. PopuliarȊs audiniai su PES. Ġio pluoġto priemaiġos padidina atsparumŃ susidǟvǟjimui, 

pagerina drabuģio formos stabilumŃ. Taļiau didesnis PES kiekis suteikia nereikalingŃ kietumŃ. 

PAN pluoġtas savo ġiluminǟmis savybǟmis artimiausias vilnai, audinius su juo, ypaļ gelumbinius, 

sunku atskirti nuo grynavilniȎ. Pusvilnoniai audiniai su medvilne gaminami nedaģnai. Vilnos ir 

medvilnǟs pluoġteliai miġinyje nusidaģo skirtingu intensyvumu, todǟl audinio pavirġiuje atsiranda 
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nereikalingas blyġkumas. Jei naudojami medvilniniai siȊlai, tai paprastai jie bȊna metmenyse. Ġiuo 

atveju geroji pusǟ veliama ir medvilniniȎ siȊlȎ nesimato. 

Pagal paskirtǱ vilnonius audinius galima skirstyti Ǳ: 

 Suknelinius 

  Kostiuminius 

  Paltinius. 

1.2.1.5. Vilnoniai sukneliniai audiniai 

 Tai patys ploniausi ir lengviausi audiniai visame vilnoniȎ audiniȎ asortimente. Paprastai jie 

bȊna vidutinio tankumo, todǟl yra minkġti, kritȊs. Dauguma ġios paskirties audiniȎ audģiami iġ 

plonȎ ġukuotiniȎ verpalȎ, jȎ pavirġiuje ryġkiai matomas audimo raġtas. KlasikiniȎ audiniȎ, 

pasiekusiȎ mȊsȎ laikus, nǟra daug. Iġ tokiȎ audiniȎ daģniausiai pasitaiko krepai. Ġie audiniai 

audģiami krepiniais pynimais, todǟl jȎ pavirġius smulkiai groblǟtas. BȊna grynavilniai ir 

pusvilnoniai.  Grynavilniai  krepai iġ vidutinio sukrumo siȊlȎ laikomi vienais iġ graģiausiȎ 

vilnoniȎ audiniȎ. Sukneliniams audiniams priskiriami ir kaġmyrai. Ġiuo metu kaġmyrai daugiausiai 

naudojami puoġnioms plonoms skaroms, skarelǟms. 

NemaģŃ vietŃ sukneliniȎ audiniȎ asortimente uģima ġkotiġki audiniai. 

VilnoniȎ sukneliniȎ audiniȎ asortimente daug nuolat besikeiļianļiȎ audiniȎ. Dalis iġ jȎ 

grynavilniai, bet daugiau pusvilnoniȎ. Audģiama Ǳvairiais smulkiaraġļiais pynimais. Gali bȊti 

naudojami ir stambiaraġļiai pynimai, kartais raġtas paryġkinamas naudojant spalvotus siȊlus. 

Pusvilnoniuose audiniuose naudojama nemaģai viskozǟs, dǟl to audiniai minkġti, turi graģȎ blizgesǱ. 

Pagal koloristinǱ apipavidalinimŃ audiniai bȊna lygiaspalviai, margaraġļiai (daugiausia languoti 

arba dryģuoti), melanģiniai. Dalis audiniȎ gali bȊti marginama, taļiau tokie audiniai paprastai labai 

paklausȊs nebȊna. Iġ vilnoniȎ audiniȎ siuvami ir vyriġki marġkiniai. 

1.2.1.6. LininiȎ audiniȎ asortimentas 

 Lininiai, drabuģiams skirti audiniai iġpopuliarǟjo neseniai. Ġiaip lininiȎ audiniȎ naudojimŃ 

drabuģiams daģnai riboja jȎ didelis glamģumas. Pastaruoju metu naudojamos Ǳvairios apdailos, 

suminkġtinanļios lininius audinius. Tokie lininiai audiniai geriau tinka drabuģiams siȊti. Pagal 

spalvinǱ apipavidalinimŃ bȊna vienspalviai, margaraġļiai, daug audiniȎ turi natȊraliŃ pluoġto spalvŃ 

arba juose derinami Ǳvairaus baltumo laipsnio siȊlai. Dalis drabuģiniȎ audiniȎ audģiama su PES 

priemaiġomis. Optimaliausias priemaiġȎ kiekis yra 30ï50 proc. PES. Lininius audinius suminkġtina 

ir viskoziniȎ siȊlȎ priemaiġos. Siekiant paǱvairinti audiniȎ asortimentŃ, pagerinti jȎ eksploatacines 

savybes, pradedama naudoti ir 1ï3 proc. elastano. 
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1.2.1.7. ĠilkiniȎ audiniȎ asortimentas 

 Ġilkinius audinius ģmonija gamina ir naudoja jau daug ġimtmeļiȎ. Audiniai keitǟsi, taļiau 

iki mȊsȎ laikȎ iġliko dalis ir dabar gaminamȎ audiniȎ tipȎ. Daģniausiai naudojami ġilkiniai audiniai 

yra krepiniai. Tai audiniai iġ labai sukriȎ krepinio sukrumo kompleksiniȎ ġilko siȊlȎ. Audiniai iġ 

tokiȎ siȊlȎ maģiau glamģȊs, turi graģȎ matinǱ ġiurkġtokŃ pavirġiȎ. Toks pavirġius neleidģia 

drabuģiui prilipti prie sudrǟkusios odos, o tai svarbu, nes drabuģiai iġ ġilkiniȎ audiniȎ dǟvimi kai yra 

karġta. Audiniai iġ krepiniȎ siȊlȎ labiau traukiasi, taļiau ġiuolaikiniai apdailos metodai leidģia 

traukumŃ sumaģinti. 

 Daģniausiai pasitaikantys krepiniȎ audiniȎ tipai yra krepġifonai, krepģorģetai, krepdeġinai ir 

krepsatinai. 

 Klasikiniai atlasȎ ir taftȎ tipo audiniai audģiami iġ nesukriȎ siȊlȎ. 

 VisȎ minǟtȎ audiniȎ koloristinis apipavidalinimas gali bȊti kuo Ǳvairiausias, atitinkantis 

madŃ. 

 Vieni iġ seniausiai audģiamȎ ġilkiniȎ audiniȎ yra aksomai. ĠilkiniȎ audiniȎ, sudaranļiȎ 

besikeiļianļiŃ asortimento dalǱ, nǟra daug, nes ġilko audiniȎ dalis visame audiniȎ asortimente labai 

nedidelǟ. Tai paaiġkinama ģaliavos gavimo sudǟtingumu, o tuo paļiu ir brangumu. Pastaruoju metu 

atsirado audiniȎ, kuriuose ġilko siȊlai derinami su acetatiniais. Audinius tai atpigina, jie pakankamai 

graģȊs, bet daug kŃ pasakyti apie jȎ dǟvǟjimosi savybes dar sunku. Yra audiniȎ ir su PES 

priemaiġomis. Jie graģȊs, stipresni, maģiau traukȊs. 

 Tam tikra audiniȎ dalis audģiama iġ ġilko verpalȎ. Ġie audiniai iġvaizda bei plonumu 

neprilygsta audiniams iġ kompleksiniȎ siȊlȎ, taļiau yra ģymiai pigesni ir iġlaiko visas higienines 

savybes. Iġ ġiȎ verpalȎ gali bȊti audģiami ģymiai storesni audiniai, jie gali bȊti maiġomi su 

medvilniniais arba vilnoniais verpalais. Audiniai kartais panaġȊs Ǳ lininius, nes neblizga ir turi gana 

nelygȎ pavirġiȎ. Iġ ġiȎ audiniȎ siuvami kostiumai. 

 Siuvant iġ ġilkiniȎ audiniȎ, reikia atsiģvelgti Ǳ didelǱ jȎ prakertamumŃ. Ploni audiniai labai 

tŃsȊs, ypaļ Ǳstriģa kryptimi. DĠA metu reikia naudoti kuo maģiau drǟgmǟs. Ypaļ sunkus aksomo 

lyginimas ï reikia lyginti iġ iġvirkġļiosios pusǟs ant specialaus ġiurkġtaus pavirġiaus. 

1.2.1.8. CheminiȎ pluoġtȎ audiniȎ asortimentas. Viskoziniai audiniai 

 ĠiȎ audiniȎ gaminama daug ir ǱvairiȎ, nes jie paklausȊs. PopuliarumŃ lemia geros ġiȎ 

audiniȎ higieninǟs savybǟs, kuriȎ trȊksta kitȎ cheminiȎ pluoġtȎ audiniams. Viskoziniai yra 

seniausiai gaminami cheminio pluoġto audiniai, todǟl jȎ asortimente gausu klasikiniȎ audiniȎ, 

analogiġkȎ ġilko audiniams. Vieni populiariausiȎ viskoziniȎ audiniȎ yra krepģorģetai. Gana traukȊs, 

todǟl taikoma speciali traukumŃ maģinanti apdaila. Dǟl didelio siȊlȎ sukrumo nǟra labai glamģȊs. 
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Analogiġki krepdeġinams viskoziniai audiniai kartais vadinami krepmarokenais. Gana populiarȊs 

viskoziniai aksomai, savo iġvaizda nenusileidģiantys aksomams iġ ġilko. 

 Daug gaminama poplinȎ. Analogiġkai medvilniniams, viskoziniai poplinai audģiami 

drobiniu pynimu, kur pavirġiaus efektas pasiekiamas naudojant pastebimai storesnius ataudȎ siȊlus. 

Taļiau viskoziniai poplinai labai glamģȊs, dǟl to daģnai metmenims panaudojami kompleksiniai 

PES siȊlai. Sumaģǟja glamģumas bei traukumas, o higieninǟs savybǟs pablogǟja neģymiai. 

 Viskoziniai siȊlai plaļiai panaudojami brokatuose. Tai stambiaraġļiȎ pynimȎ audiniai, 

kuriuose gausu blizganļiȎ metaliniȎ siȊlȎ. Viskoziniai siȊlai naudojami kloke apdailos audiniuose. 

Pastaruoju metu viskoziniams audiniams daģnai atliekama kreġ apdaila. Audinio pavirġiuje 

sudaromos vertikalios raukġlǟs, tokie audiniai praktiġkai maģai traukȊs ir neglamģȊs. 

 ViskoziniȎ audiniȎ asortimente daug nuolat besikeiļianļiȎ madingȎ audiniȎ tiek iġ grynos 

viskozǟs, tiek su PES siȊlais. PES siȊlai daģniausiai bȊna metmenyse. Naudojami labai ǱvairȊs 

pynimai, Ǳvairus spalvinis apipavidalinimas. 

 DalǱ asortimento sudaro audiniai iġ viskoziniȎ verpalȎ, buityje daģnai vadinami ġtapeliniais. 

Kai kurie iġ jȎ panaġȊs Ǳ vilnonius audinius. Pasiģymi nemaģu traukumu bei glamģumu, dǟl to 

atliekama speciali apdaila. 

1.2.1.9. MiġrȊs ir miġriapluoġļiai audiniai 

 Miġriapluoġļiais vadiname audinius, iġaustus iġ miġriȎ verpalȎ. Derinami ǱvairȊs pluoġtai ï 

CV* ir PES*; CV ir PAN*; CV, PES ir PAN. Daģniausiai pasitaiko, kad skirtingȎ pluoġtȎ bȊna 

metmenys ir ataudai, bet gali bȊti ir kitaip, pvz., atauduose derinami skirtingȎ pluoġtȎ siȊlai. Ġiuo 

metu daug audiniȎ, kuriȎ metmenys poliesteriniai, o ataudai viskoziniai. TokiȎ audiniȎ traukumas 

ģymiai maģesnis negu grynȎ viskoziniȎ, o higieninǟs savybǟs pakankamos. Tas pats pasakytina ir 

apie audinius, kuriȎ metmenys poliamidiniai arba acetatiniai, o ataudai ï viskoziniai. Tik audiniai 

su acetatiniais metmenimis ne tokie stiprȊs bei atsparȊs trinļiai. Iġvaizda jie daģnai primena 

medvilninius bei vilnonius audinius. Savybǟs priklauso nuo naudotȎ pluoġtȎ bei jȎ tarpusavio 

santykio. Kuo daugiau viskozinio pluoġto, tuo audinys minkġtesnis, taļiau glamģesnis, traukesnis. 

Kuo daugiau akrilinio pluoġto, tuo geresnǟs audinio ġiluminǟs savybǟs. MiġriapluoġļiȎ audiniȎ 

asortimente daugiausia daģnai besikeiļianļiȎ audiniȎ, nes ieġkoma naujȎ deriniȎ, naudojami ǱvairȊs 

specialios apdailos bȊdai. 
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* CV  ï viskozǟ, PES ï poliesteris, PAN ï akriliniai pluoġtai.  

1.2.2. Medģiagos ir jȎ apibȊdinimai 

KartȊnai, drobelǟs. Tai drobinio pynimo medvilniniai audiniai iġ vidutinio storio verpalȎ. 

Drobelǟs yra tankesnǟs, storesnǟs, stipresnǟs uģ kartȊnus. Naudojami patalynei,  suknelǟms, 

palaidinǟms, marġkiniams siȊti. 

 

1.2 pav. Drobelǟ 100 proc. medvilnǟ   KartȊnas 100 proc. medvilnǟ 

Batistai ï lengvas, tankus, drobinio pynimo, taurinant kiek sustandintas medvilninis (arba 

medvilnǟs ir poliesterinio pluoġto), lininis, kiek reļiau vilnonis audinys. Tai vieni ploniausiȎ 

medvilniniȎ audiniȎ iġ plonȎ sukriȎ verpalȎ, apdailoje jiems suteikiama blizgesio.  

   

1.3 pav. Batistas 100 proc. medvilnǟ. Raġto dizainerǟ/is: Anna Maria Horner, kolekcija ĂLouLouThiñ . 

Flanelǟ ï tai minkġti ġiauġti medvilniniai audiniai, skirti ġiltiems baltiniams. 
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1.4 pav. 100 proc. medvilnǟ 

Tartano audinys (ġkotiġki audiniai) ï daugiaspalviai, margaraġļiai languoti audiniai, 

audģiami drobiniu arba ruoģeliniu pynimu. Dominuoja nacionalinis ġkotiġkas raġtas, paprastai 

naudojama ģaliava audimui ï vilna. Iġsiskiria tuo, kad juos gaminant, tiksliai laikomasi spalvȎ 

sudǟties ir proporcijȎ Ġie raġtai daģnai naudojami audiniams, skirtiems moteriġkoms suknelǟms 

siȊti. Sudǟtis gali bȊti Ǳvairi: 100 proc. vilna, 100 proc. medvilnǟ. Suknelǟms, palaidinǟms 

baltiniams siȊti dǟl dǟvǟjimo savybiȎ gali bȊti naudojami audiniai iġ kombinuotȎ pluoġtȎ, pvz., 50 

proc. medvilnǟ, 10 poliesteris, 40 proc. akrilas.  

 

1.5 pav. 100 proc. vilna 

Poplinai ï ploni tankȊs drobinio pynimo audiniai, kuriȎ ataudai kur kas storesni uģ 

metmenis. Todǟl audinio pavirġiuje pastebimi skersiniai ranteliai. 

Tai ploni tankus audiniai. Jie audģiami drobiniu pynimu, taļiau ataudȎ siȊlai bȊna 

pastebimai storesni uģ metmenȎ siȊlus. Todǟl audinio pavirġiuje iġryġkǟja taip vadinamas ripsinis 

efektas ï trumpi brȊkġneliai ataudȎ kryptimi. 
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1.6 pav. 100 proc. medvilnǟ. Organinis, natȊraliai daģytas poplinas 

Muslinai  yra ploni ir minkġti drobinio pynimo audiniai iġ plonȎ karġtiniȎ verpalȎ. Gali bȊti 

naudojami moteriġkiems bei vaikiġkiems baltiniams, nosinǟms siȊti. 

KartȊnai yra vienspalviai arba marginti vidutinio tankumo drobinio pynimo audiniai, iġausti 

iġ vidutinio storio karġtiniȎ verpalȎ. 

Flanelǟs yra medvilniniai iġ abiejȎ pusiȎ ġiauġti audiniai, kuriȎ ataudȎ siȊlai yra iġ storȎ 

koļiotiniȎ verpalȎ. Audģiamos drobiniu arba ruoģeliniu pynimais, pȊko ilgis ir tankumas gali bȊti 

ǱvairȊs. ǰ ataudȎ siȊlus gali bȊti Ǳmaiġoma viskozǟs, tada pȊkas ġvelniai blizga. 

Satinai yra satininio pynimo audiniai, audģiami iġ karġtiniȎ arba ġukuotiniȎ verpalȎ. Ploni 

satinai merserizuojami, tai gana brangȊs blizganļio pavirġiaus audiniai, maģai glamģȊs, atsparȊs 

susidǟvǟjimui. Pastaruoju metu paplito kombinuotȎ pynimȎ satino tipo audiniai, daģnai 

margaraġļiai, merserizuoti arba su specialia blizganļia apdaila. 

Damastai yra medvilniniai kombinuotȎ arba stambiaraġļiȎ pynimȎ audiniai iġ vidutinio 

storio karġtiniȎ verpalȎ, pakankamai stori ir tankȊs. Damastai iġ brangesnǟs ģaliavos 

merserizuojami, kitiems taikoma blizgi apdaila. 

Krepġifonai yra ypatingai ploni ir lengvi ġilkiniai drobinio pynimo audiniai iġ krepinio 

sukrumo siȊlȎ. Tai patys ploniausi ir lengviausi audiniai visame audiniȎ asortimente. 

Krepģorģetai yra ġiek tiek storesni ir sunkesni uģ krepġifonus, taip pat audģiami drobiniu 

pynimu iġ krepinio sukrumo siȊlȎ. 

Krepdeġinai (iġvertus iġ prancȊzȎ kalbos ï kinietiġki krepai) tai ġilkiniai drobinio pynimo 

audiniai. JȎ metmenys ï nesukrȊs siȊlai, o ataudams naudojami krepinio sukrumo siȊlai. Derinant 

deġiniojo ir kairiojo sukrumo krepinius siȊlus, gaunamas Ǳdomus audinio pavirġius. 

Krepsatinai yra ġilkiniai atlasinio pynimo audiniai, kuriȎ metmenys iġ nesukriȎ, o ataudai ï 

iġ krepiniȎ siȊlȎ. Viena audinio pusǟ yra lygi ir blizganti, o kita ï su krepiniu efektu. Tai dvipusiai 
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audiniai, gali bȊti naudojamos abi pusǟs. Blizganļios ir matinǟs audinio pusiȎ derinimas drabuģyje 

padidina modeliavimo galimybes. 

Atlasai ï tai atlasinio pynimo blizgantys ġilkiniai audiniai. 

Taftos ï ġilkiniai tankȊs drobinio pynimo specialiai sukietinti, ġiugģdantys audiniai. 

Aksomas ï tai pȊkinio pynimo audiniai, kuriȎ ir pȊkas, ir pagrindas yra iġ ġilkiniȎ siȊlȎ. Tai 

ypatingai puoġnȊs audiniai, jȎ pȊko aukġtis bȊna 1,3ï2 mm. 

Markizetai yra ploni vidutinio tankumo drobinio pynimo audiniai iġ sukriȎ ġukuotiniȎ 

verpalȎ. JȎ gamybai naudojama plonapluoġtǟ medvilnǟ, audiniai merserizuojami. 

Ġkotiġkais vadinami daugiaspalviai margaraġļiai languoti audiniai, daģniausiai drobinio arba 

ruoģelinio pynimo. 

VelvetȎ grupei priklauso sudǟtingo pȊkinio pynimo audiniai. JȎ pavirġiuje pȊkas 

suformuotas Ǳvairaus ploļio iġilgai audinio einanļiais dryģeliais, kartais langeliais. Suknelǟms, ypaļ 

vaikiġkoms, naudojami velvetai bȊna plonesni ir lengvesni. 

Medvilniniai aksomai arba pusaksomiai yra sudǟtingo pȊkinio pynimo audiniai. PȊkas 

dengia visŃ audinio pavirġiȎ. PȊkŃ sudarantys siȊlai merserizuojami, todǟl audinys graģiai blizga. 

Krepais vadinami ir audiniai iġ labai plonȎ sukriȎ, daģniausiai grynavilniȎ siȊlȎ. Tokie 

audiniai ploni, kietoki, labai kritȊs. Reikia paģymǟti padidintŃ tokiȎ audiniȎ traukumŃ bei 

irstamumŃ. 

Kaġmyrai. Tai minkġti ploni grynavilniai bei pusvilnoniai ruoģelinio pynimo audiniai. 

Krepģorģetai. Jie audģiami drobiniu pynimu iġ viskoziniȎ krepinio sukrumo siȊlȎ. Lyginant 

su ġilkiniais, jie storesni, kietesni, taļiau graģiai krinta, higieniġki, laidȊs orui. 

Krepmarokenais. Iġvertus iġ prancȊzȎ kalbos reiġkia Ămarokietiġkas krepasñ. Audiniai 

storesni, standesni, pavirġiaus efektas ryġkus. Gana traukȊs, todǟl bȊtina speciali apdaila. 

1.2.3. Pagalbinǟs petiniȎ drabuģiȎ be pamuġalo siuvimo medģiagos 

 PetiniȎ drabuģiȎ be pamuġalo siuvime vienas pirmȎjȎ etapȎ yra detaliȎ dubliavimas su 

Ǳdǟklais. 

 DrabuģiȎ ir kitȎ siuviniȎ gamyboje greta siȊlinio detaliȎ jungimo klijavimo technologijos 

uģima svarbiŃ vietŃ. Daģniausiai ġiam tikslui yra naudojamos termoplastinǟs klijinǟs medģiagos, 

kurios lydosi tam tikroje temperatȊroje, ģemesnǟje uģ klijuojamȎ tekstilǟs medģiagȎ lydymosi 

temperatȊrŃ. Atskirais atvejais klijavimui yra naudojamos ir netermoplastinǟs klijinǟs medģiagos, 

pavyzdģiui: dubliuojamos tokios detalǟs, kurias reikia sustandinti bei suteikti joms stabilesnň formŃ. 

Tai pokraġļiai, apykaklǟs, antkiġeniȎ, rankogaliȎ iġorinǟs dalys, apsiuvai, priesiuvai, velkǟs, dirģai 

ir kt.  
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 DrabuģiȎ detaliȎ standumas turi Ǳtakos jȎ kokybei, ilgaamģiġkumui, technologiniam 

apdorojimui bei dǟvǟjimo metu jos turi bȊti patikimos, stiprios ir nekeisti savo formos nei matmenȎ 

iki moralinio ir fizinio susidǟvǟjimo.  

 Siekiant pagerinti drabuģiȎ dǟvimŃsias savybes, iġvaizdŃ, technologinio apdorojimo metu 

fiksuoti suteiktŃ formŃ bei padidinti viso gaminio ar tik tam tikrȎ sriļiȎ formos pastovumŃ, kitoms 

savybǟms pagerinti taikomos Ǳvairios technologijos: dvejinimas su klijiniais Ǳdǟklais (ġis procesas 

dar vadinamas dubliavimu, frontaliniu dubliavimu). ǰdǟklinǟs medģiagos turi bȊti atitinkamos 

formos ir dydģio.  

 

 

 

1.2.3.1. Klijiniai Ǳdǟklai 

 Klijiniai Ǳdǟklai ï tai Ǳvairios ģaliavos, pavirġinio tankio, struktȊros tekstilǟs medģiagos, 

kuriȎ vienoje pusǟje yra taġkinǟ (reļiau iġtisinǟ) klijȎ danga. KlijiniȎ ǱdǟklȎ pagrindui imami 

audiniai, megztinǟs arba neaustinǟs medģiagos. Iġ tokiȎ ǱdǟklȎ yra kerpamos pagal gaminio 

konstrukcijŃ numatytos detalǟs, kurios priklijuojamos prie pagrindiniȎ detaliȎ jȎ stabilumui 

padidinti, kraġtams apdoroti. Gaminami baltos, ġviesiai pilkos, tamsiais pilkos, juodos, rusvos ir 

kitokiȎ spalvȎ bei atspalviȎ.  

 Lengviems virġutiniams drabuģiams tinka neaustiniȎ medģiagȎ asortimentas, kuris yra labai 

platus. Jie daģniausiai gaminami iġ poliamidiniȎ, poliesteriniȎ pluoġtȎ ir jȎ miġiniȎ. NeaustiniȎ 

ǱdǟklȎ pavirġinis tankis bȊna nuo keliȎ ar keliolikos iki keliasdeġimt gramȎ (g/mĮ), o storis nuo 

keliȎ ġimtȎjȎ milimetro daliȎ iki keliȎ milimetrȎ.  

 Ġiuo metu siuviniams skiriami Ǳdǟklai daģniausiai gaminami su taġkine reguliaria klijȎ 

danga, tolygiu ir tvarkingu klijȎ ĂtaġkuļiȎñ iġsidǟstymu bei perskirstymu pagrindo pavirġiuje. KlijȎ 

masǟ, taġkuļiȎ dydis ir tankumas lemia suklijavimo stiprumŃ, sudvejintos sistemos stabilumŃ, kitas 
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dǟvimŃsias savybes. ǰdǟklȎ, skirtȎ plonoms ir vidutinio storumo medģiagoms klijuoti , klijȎ 

taġkuļiai yra maģesni ir iġdǟstyti tankiau, iġsilydň klijai Ǳsiskverbia ne taip giliai, todǟl neiġryġkǟja 

medģiagos pavirġiuje.  

 

1.7 pav. KlijiniȎ ǱdǟklȎ pavyzdģiai  

1.2.3.2. Klijinǟs juostelǟs 

 Klijai s padengtos juostelǟs, tai austos bei flizelino juostelǟs tam tikrȎ drabuģio vietȎ 

stabilumui padidinti.  

 Juostelǟs tiesiamos pagal tiesias arba neģymiai lenktas linijas. DrabuģiȎ gamyboje  

daģnesnǟs neaustinǟs ir megztinǟs, reļiau austinǟs, siauros 10ï12 mm ploļio juostelǟs, gaminamos 

iġ klijiniȎ ǱdǟklȎ arba specialiȎ tam skirtȎ medģiagȎ, supjaustytȎ reikiamo ploļio. Norint 

stabilizuoti lenktus detaliȎ kraġtus, gaminamos juostelǟs iġ neaustinio Ǳdǟklo, su viduryje arba arļiau 

vieno kraġto (3 mm atstumu) nusiȊtu 401 tipo dygsniȎ peltakiu arba prisiȊta specialia 2ï3 mm 

ploļio netŃsia juostele. Jomis galima fiksuoti rankovǟs iġǟmos, kitȎ detaliȎ lenktuosius kraġtus.  

 

1.8 pav. KlijiniȎ juosteliȎ pavyzdģiai  

ǰdǟkliniȎ medģiagȎ paskirtis: 

 Suteikti drabuģiams norimŃ formŃ ir iġlaikyti jŃ drabuģiȎ dǟvǟjimo metu; 

 Apsaugoti atskiras drabuģiȎ vietas nuo iġtampymo; 

 Pagerinti drabuģio ġilumines savybes. 

Klijais 

padengiama  

Neaustinǟs 

klijuotinǟs 

medģiagos  

Neaustinǟs 

siȊtinǟs medģiagos  

 

Audiniai  

 

Megztinǟs 

medģiagos 

 

  

 

Klijinǟs juostelǟs  

Juostelǟs  KlijȎ voratinklis KlijȎ tinklelis 
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 Dauguma dabar naudojamȎ ǱdǟkliniȎ medģiagȎ padengtos klijais. ǰdǟklai bȊna poliamidiniai 

(PA) ir poliesteriniai (PES), padengiami klijȎ taġkais. Ġie klijai Ǳsiskverbia Ǳ audinǱ, nereikia labai 

aukġtos klijavimo temperatȊros, be to, jie atsparȊs cheminiam valymui. Taġkinis padengimas 

uģtikrina drabuģio laidumŃ orui, nes nesusidaro iġtisinǟ klijȎ plǟvelǟ.  

 ǰdǟklus gaminanļios firmos, pateikdamos produkcijos pavyzdģius, paprastai pateikia ir 

rekomenduojamus klijavimo reģimus ï temperatȊrŃ slǟgǱ. Taļiau reikia ģinoti, kad ġie reģimai gali 

keistis priklausomai nuo klijuojamȎ medģiagȎ bei naudojamȎ technologijȎ.  

 Be iġvardintȎ medģiagȎ, naudojamos ir klijais nepadengtos medģiagos. Tai cheminiu bȊdu 

sustandinti medvilniniai audiniai, naudojami detalǟms kietinti. Marġkiniams naudojami 

klijuojamieji Ǳdǟklai, padengti polietileniniais klijais, nes ġie klijai atspariausi skalbimui.  

1.2.3.3. KlijiniȎ ǱdǟklȎ asortimentas 

1.4. lentelǟ. Klijiniai Ǳdǟklai 

Eil . 

Nr . 

Pavadinimas Pavyzdys Apraġymas 

1. Neaustinǟ 

klijuotinǟ 

medģiaga  

Su siȊlu 

 

Be siȊlo 

 

Flizeliniai ï klijuotiniu bȊdu 

pagamintos neaustinǟs 

medģiagos, stipresni ir 

patvaresni yra flizelinai, 

pagaminti kombinuotoju bȊdu:  

klijuotiniu ir susiȊtiniu.  
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2. Neaustinǟ 

siȊtinǟ 

medģiaga 

 

Medģiagos, pagamintos iġ 

poliesteriniȎ siȊlȎ siȊtiniu bȊdu. 

Jos pakankamai stabilios, 

suteikia drabuģiui formŃ. 

3.  Audiniai  

 

ǰvairaus storio medvilniniai, 

viskoziniai ar poliesteriniai 

audiniai. Dalis iġ jȎ paġiauġiama, 

kad klijai nepersiskverbtȎ Ǳ 

klijuojamȎ medģiagȎ pavirġiȎ.  

 Juostelǟs  

 

Tai austos bei flizelino juostelǟs 

tam tikrȎ drabuģio vietȎ 

stabilumui padidinti.  

 ǰdǟklinǟs detalǟs ant pagrindiniȎ iġdǟstomos taip, kad jȎ pjȊviai patektȎ Ǳ siȊles ne maģiau 

kaip po 1ï2mm arba patektȎ po apdailos peltakiais. Jeigu medģiagos tŃsios, jos gali bȊti 

dubliuojamos prieġ sukirpimŃ, iġdǟstant lekalus vadinamaisiais blokais. Tada sukirpus detales, 

abiejȎ sluoksniȎ pjȊviai sutampa. Panaġus rezultatas gaunamas ir tada, kai jau sudubliutos detalǟs 

dar patikslinamos pagal lekalus ir apkerpamos.  

 Flizelinas ï tai neaustinis Ǳdǟklas, jis gali bȊti kerpamas bet kuria kryptimi. Taļiau maģos 

detalǟs (stovǟs, apykaklǟs, antkiġeniai), sutvirtintos klijiniu Ǳdǟklu, kerpamos pagal virġutinǟs 

detalǟs metmenȎ kryptǱ.  

 Austinǟ klijinǟ medģiaga kerpama pagrindinǟs detalǟs metmenȎ kryptimi. Iġimtinais 

atvejais, kai reikia geriau iġformuoti apatinň apykaklň arba palenkiant gaminǱ, austinǟ klijinǟ 

medģiaga yra kerpama Ǳstriģai metmenȎ krypļiai. Klijinǟ medģiaga visuomet uģdedama klijine puse 

ant iġvirkġļiosios virġutinǟs detalǟs audinio pusǟs. Patikrinus, ar klijinio audinio kraġtas neiġlenda 

uģ klijuojamo kirpinio kraġto, laidyne sulaidoma, laikant laidynň ant audiniȎ, kol jie sukibs savo 

pavirġiais. Rekomenduojama po klijavimo (kad visai iġdģiȊtȎ) palikti detalň 30 min. iġtiesus ant 

stalo.  
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1.2.3.4. KlijiniȎ ǱdǟklȎ specifikacija ir klijavimo reģimai 

1.5. lentelǟ. KlijiniȎ ǱdǟklȎ pavyzdģiai jȎ specifikacija ir klijavimo reģimai 

 

 

Sudǟtis  Svo-

ris 

Plotis Gabalo 

ilgis 

Panaudojimas  

PA/PES  Rekomenduojama 

palaidinǟms ir 

kitiems ploniems 

gaminiams 

klijuoti. 

poliamidas 

70 tġk/cm
2
 

35g/

m
2
 

90cm 100m 

PrieģiȊra                    

Lydymosi 

rekomendaci

-jos 

   

 

100ÁC 

212ÁC 

15N/cm
2 

(2.0 bar) 

10 s 

 

100ÁC 

212ÁC 

300ï400 p/ 

cm
2
 

(300ï400 

mbar) 

10 s 

 

 

130ÁC/266ÁF 

 

- 

5s 

 

kodas Eswegee 3044 

1.6. lentelǟ. Skaidytas polietilenas 

 Sudǟtis  Svoris Plotis Gabalo 

ilgis 

Panaudojimas  

CV/PES  Nedidelis lydymasis, skirtas 

sijonams, kelnǟms, kraġtams, 

pokraġļiams, marġkinukams, 

ploniems ġvarkams. 

Skaidy-

tas 

polietile-

nas 

40 

g/m
2
 

90 cm 100 m 
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PrieģiȊra                

Lydymosi 

rekomendacijos    

 

100ï127Á C 

230ï261Á F 

3ï10 N/cm
2 

(1,5 bar) 

10 s 

 

100ï127Á C 

230ï261Á F 

250ï350 p/ cm
2
 

(250ï350 

mbar) 

10 s 

 

 

130Á C/266Á F 

 

 

5 s 

 

kodas Eswegee 01/8815 

 

Sudǟtis  Svoris Plotis Gabalo 

ilgis 

Panaudojimas  

32  PA, 

49  PES, 

19  PESF 

 poliesteris  

 

PetiniȎ gaminiȎ 

priekio kraġtui, jei 

viena detalǟ 

neklijuota. Skaidytas    

polietile-

nas 

45 

g/m
2
 

8/10/15/20/25/3

0 mm 

50ï100 

m 

PrieģiȊra                

Lydymosi 

rekomendaci-

jos 

   

 

116Á C 

 

1,5 N/cm
2 

150 p/ cm
2
 

8 s 

 

116Á C 

 

 5 N/cm
2 

0,5 kp/cm
2
 

8 s 

 

 - - 

 

kodas V901B27 

1.7. lentelǟ. Klijinǟs juostelǟs 

 

Sudǟtis  Svoris Plotis Gabalo 

ilgis 

Panaudojimas  

100 proc.  PA PeļiȎ siȊlǟ, 

priekio kraġtas, KlijȎ 48 30 g/m
2
 8/10/15/ 100 m 
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dots/cm
2
 20/25/30

mm 

skeltukas. 

PrieģiȊra                

Lydymosi 

rekomendaci

jos 

   

 

100Á C 

230ï261Á F 

2 N/cm
2 

200 p/ cm
2
 

15 s 

 

100ï135ÁC 

212ï275ÁF 

2 N/cm
2 

0,5 kp/ cm
2
 

15 s 

 

- - - 

 

kodas T001M 

1.8 lentelǟ. Klijinǟs prasiȊtos juostelǟs 

 

Sudǟtis  Svoris Plotis Gabalo 

ilgis 

Panaudojimas  

PA/ PES  

poliesteris 

VyriġkȎ ir moteriġkȎ rȊbȎ 

priekio iġkirptǟms, paģasties 

kontȊrams, tinka Ǳvairiems 

audiniams tiek lengviems ir 

taip pat sunkesniems. 

48 dots/ 

cm
2
 

40 

g/m
2
 

10/15 

mm 

100 m 

PrieģiȊra                   

Lydymosi 

rekomendacijos    

 

116Á C 

241Á F 

15 N/cm
2 

(2,0 bar) 

10 s 

 

116Á C 

241Á F 

300ï400 p/ 

cm
2
 

(300ï400 

mbar) 

10 s 

 

 

130ÁC/266ÁF 

- 5 s 

 

kodas Eswegee US 

505 
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1.2.4. Adatos ir siȊlai 

 Adatos ir siȊlai parenkami pagal siuvimo medģiagas. Nuo adatȎ kokybǟs ir teisingo jȎ 

parinkimo pagal siuvamȎ medģiagȎ savybes bei naudojamus siuvimo siȊlus priklauso ne tik 

dygsniȎ, siȊliȎ kokybǟ, bet ir darbo naġumas.  

 Medvilnines medģiagas rekomenduojama siȊti medvilniniais su poliesteriu siȊlais, o 

vilnones, ġilkines, sintetines bei mirġiapluoġtes medģiagas ï sintetiniais siȊlais. Sintetiniais siȊlais 

siuvamos visos vidinǟs siȊlǟs, apdailos peltakiai, apmǟtomi detaliȎ pjȊviai, iġsiuvamos kilpos. 

Ġilkiniais siȊlais gali bȊti siuvami apdailos peltakiai, iġsiuvamos kilpos , siuvinǟjami ǱvairȊs raġtai. 

SiȊlȎ spalva turi atitikti siuvamȎ medģiagȎ spalvŃ. Jei numatyta modelyje, apdailos peltakiai gali 

bȊti siuvami kita spalva.  

1.2.4.1. SiȊlai 

 Adatos metrinǱ numerǱ (ar kitŃ dydģio ģymǟjimŃ, priklausomai nuo sistemos) bȊtina ģinoti, 

parenkant adatas konkreļiam gaminiui siȊti. Teisingas adatos, siuvimo siȊlȎ ir medģiagos 

suderinimas svarbus, norint gauti kokybiġkŃ peltakǱ. Parenkant adatas, atsiģvelgiama Ǳ medģiagȎ 

sandaros, mechanines chrakateristikas (pluoġtinň sudǟtǱ, pynimŃ, storǱ, tankumŃ, iġtǱsŃ), jungiamȎjȎ 

sluoksniȎ skaiļiȎ, technologinǟs operacijos ypatumus.  

AdatȎ metrinis dydis-numeris ĂNrñ apibȊdina adatos strypelio skersmenǱ (1/100mm).  
1.9. lentelǟ. Adatos ir jȎ parametrai 

Strypelio 

skersmuo D, mm 

AdatȎ dydģio 

ģymǟjimas, Nr.  

0,65 65 

0,80 80 

1,20 120 

 

1.10. lentelǟ. Siuvimo siȊlai, poliesteriniai, ġilkiniai 

SiȊlȎ pavyzdģiai Storis, tex Prekinis 
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numeris*  

Vidutinio storio medģiagai 40 75 

 

50 60 

60 50 

75 40 

80 38/33 

PlonȎ siȊlȎ, ġilkinei medģiagai 100 30 

 

120 25 

140 21 

150/160 20/19 

180 17 

*Prekinis siȊlȎ numeris. Raġomas ant siȊlȎ riļiȎ, nusakant siȊlo storǱ. Kuo prekinis 

numeris didesnis, tuo siȊlas plonesnis.  

 Iġ ġios siȊlȎ bei adatȎ parinkimo lenteliȎ matome, kad tinkamiausi petiniams drabuģiams be 

pamuġalo siȊti ir peltakiuoti ï 75 numerio (40 tex) ir 80 numerio (38/33 tex) siȊlai, kadangi siȊles 

rekomenduojama siȊti dviem skirtingais Ǳrenginiais, siȊlai naudojami: 

150/160 numerio (20/19 tex) ï siuvant penkiasiȊlio grandininio dygsnio maġina (atliekamos dvi 

operacijos vienu metu: susiuvama siȊlǟ ir apsiȊlǟjamas audinio kraġtas ï apsiȊlǟjimo siȊlai  

naudojami plonesni, kad lyginant neatsispaustȎ gerojoje gaminio pusǟje).  

75 numerio (40 tex) ir 80 numerio (38/33 tex) ï siuvamos ir peltakiuojamos siȊlǟs dvisiȊlio 

ġaudyklinio dygsnio maġina. 

1.2.4.2. FurnitȊra. Sagos 
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 Drabuģiams naudojama labai Ǳvairi furnitȊra, pagaminta iġ metalo, stiklo, plastiko, odos, 

tekstilǟs ir kitȎ medģiagȎ. Prie drabuģio furnitȊros elementai gali bȊti prisiuvami, priklijuojami, 

Ǳpresuojami, prisegami. FurnitȊros elementai daģnai drabuģyje atlieka ir dekoratyvinň ar tik 

dekoratyvinň funkcijas. Metalinǟ furnitȊra (uģtrauktukai, sagos, spaudǟs ir pan.) turi bȊti be aġtriȎ 

daliȎ.  

 Sagos toliau iġlieka vienu pagrindiniu drabuģio detaliȎ uģsegimo elementu. Kartu su 

kilpomis (iġsiȎtinǟmis arba orinǟmis) jos garantuoja kokybiġkŃ, pakankamai patogȎ uģsegimŃ. Ġalia 

funkciniȎ galimybiȎ, sagos neretai padidina ir drabuģio dekoratyvumŃ. Sagos bȊna ǱvairiȎ formȎ: 

apvalios, pailgos, trikampǟs, keturkampǟs ir su Ǳvairia gerosios pusǟs pavirġiaus forma: lygia, 

iġgaubta arba su reljefiniu pieġiniu, gali bȊti rutulinǟs formos, cilindrinǟs. Taip pat pagal 

pritvirtinimo prie drabuģiȎ bȊdŃ sagos gali bȊti: su dviem, su keturiomis skylutǟmis arba Ńsele 

antrojoje sagos pusǟje. Atskira sagȎ grupǟ ï sŃsagos naudojamos klasikiniȎ vyriġkȎ marġkiniȎ 

rankogaliams susegti.1.9 pav. Tuomet rankogaliuose iġsiuvamos dvi kilpos. SŃsagos gaminamos iġ 

metalo, gintaro, plastmasǟs, daģnai yra ne tik jungiamasis, bet ir dekoratyvinis elementas. SŃsagas 

galima pasigaminti iġ dviejȎ sagȎ, sujungus jas tarpusavyje siȊlais.  

 

1.9. pav. SŃsagos vyriġkiems baltiniams. (a) ï sidabrinǟs sŃsagos; (b) ï medinǟs sŃsagos 

Sagos turi atitikti tokius reikalavimus: 

 bȊti pakankamai stiprios. Krisdama iġ 1,5 metro aukġļio saga neturi bȊti paģeidģiama; 

 bȊti atsparios vandeniui. Tam nustatyti sagŃ pasveria, po to 24 val. laiko 17ï23Á C 

temperatȊros vandenyje ir vǟl pasveria. Procentais paskaiļiuojamas vandens sugǟrimas, kuris neturi 

virġyti 1ï7 proc., priklausomai nuo sagos rȊġies; 

 turi bȊti atsparios ġviesai, nekeisti spalvos, formos; 

 sagos turi bȊti atsparios muilo tirpalams:  

 saga neturi keisti spalvos, formos, neturi atsirasti ǱskilimȎ. 

 Formuojant uģsegimŃ drabuģyje, kiekvienai sagai atitinkamose vietose iġsiuvama kilpa. Jos 

ilgis parenkamas ġiek tiek didesnis (1ï2 mm) didesnis nei sagos skersmuo. Atidģiau reikia parinkti 
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kilpȎ matmenis pailgoms sagoms. Jeigu kilpa per ilga, saga pakankamai neuģsifiksuos ir dǟvǟjimo 

metu atsisegs. Kokybiġkos sagos turi bȊti vienodo dydģio, lygaus pavirġiaus, nelȊģti, o vienspalvǟs 

ï tolygiai nudaģytos.  

1.2.4.3. Uģtrauktukai 

 Uģtrauktukai daģniausiai Ǳsiuvami, kai bȊtina sandariau ir stipriau detales sujungti. Kadangi 

jie padidina detalǟs standumŃ iġilgine kryptimi, rekomenduotina uģtrauktukus plaļiau naudoti 

virġutiniuose arba lengvuosiuose vasariniuose drabuģiuose, pagamintuose iġ tankesniȎ medģiagȎ.  

 Uģtrauktukas yra sudarytas iġ penkiȎ pagrindiniȎ daliȎ: tekstiliniȎ juosteliȎ 1, danteliȎ 2, 

spynelǟs 3, apatinǟs spynelǟs padǟties ribotuvȎ 4, virġutinǟs spynelǟs padǟties ribotuvȎ 5, 

pakabuko.1.10 pav. 

 

1.10 pav. Pagrindinǟs uģtrauktuko dalys 

 Uģtrauktukams skirtos austos tekstilinǟs juostelǟs daģniausiai gaminamos iġ poliesteriniȎ 

arba poliamidiniȎ siȊlȎ.  

UģtrauktukȎ danteliai gaminami trijȎ pagrindiniȎ tipȎ. 1.11 pav.  

 spiraliniai plastmasiniai; 

 lieti plastmasiniai; 

 metaliniai.  

 PlastmasiniȎ danteliȎ privalumas ï jie gali bȊti ǱvairiȎ spalvȎ, todǟl tokius uģtrauktukus 

lengviau pritaikyti prie drabuģio medģiagos spalvos. Metaliniai danteliai gali bȊti trijȎ spalvȎ: 

sidabro, aukso ir bronzos.  

 

1.11 pav. Pagrindiniai uģtrauktukȎ danteliȎ tipai: a ï spiraliniai, b  ï lieti, c ïmetaliniai 
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 Lengviems drabuģiams naudojama spiraliniȎ uģtrauktukȎ rȊġis ï paslǟpti uģtrauktukai,  

kuriȎ danteliai uģsirietň juostelǟs kraġto atģvilgiu. Ġiems uģtrauktukams prisiȊti naudojama 

specialios formos pǟdelǟ MMP, 1.12 pav. Dǟka tokios konstrukcijos uģtrauktukȎ uģsagas drabuģyje 

atrodo kaip siȊlǟs tňsinys.  

 

1.12 pav. Paslǟptas uģtrauktukas, ǱsiȊtas paslǟptas uģtrauktukas, paslǟpto uģtrauktuko pǟdelǟ 

 Spiraliniai danteliai gaminami iġ poliesterinǟs arba poliamidinǟs monogijos. Kadangi ġie 

danteliai yra smulkȊs, tokie uģtrauktukai daģnai siuvami Ǳ lengvus drabuģius, pasiȊtus iġ plonesniȎ 

medģiagȎ. Spiraliniai danteliai yra smulkȊs, todǟl uģtrauktukai minkġti, liauni. Ypaļ daģnai jie 

siuvami prie lengvȎ plonȎ medģiagȎ drabuģiȎ. Jie nekrinta Ǳ akis, gana stiprȊs. 

Siuvimo Ǳranga ir maģosios mechanizacijos Ǳtaisai 

 Ġiuolaikinǟ siuvimo pramonǟ glaudģiai susijusi su naujos kartos technologiniais Ǳrenginiais, 

kurie leidģia padidinti darbo naġumŃ, tobulinti ir atnaujinti gaminiȎ konstrukcijas bei technologijŃ, 

geriau organizuoti gamybŃ, mechanizuoti ir automatizuoti technologinius procesus.  

 Didelň reikġmň siuvimo proceso greiļiui ir kokybei  turi tinkamai parinkti siuvimo Ǳrenginiai 

ï universaliosios siuvimo maġinos, specialȊs dubliavimo presai, lyginimo Ǳranga, kilpȎ ir sagȎ 

siuvimo pusautomaļiai, maģosios mechanizacijos priemonǟs. 

1.3.1. Universaliosios siuvimo maġinos, skirtos petiniams drabuģiams be pamuġalo siȊti 

 Aprangos pramonǟje plaļiausiai naudojamos ġaudyklinio (301 tipo) 1.13 pav.dygsnio 

siuvimo maġinos su plokġļiŃja platforma. Pasaulyje yra gaminama daug tokiȎ maġinȎ variantȎ, 

kurie tarpusavyje daģniausiai skiriasi pavara, nulemianļia maġinos greitǱ, kojelǟs pakǟlimo, adatos 

padǟties nustatymo, siȊlȎ nupjovimo ir Ǳtvirļio sudarymo mechanizmais.  
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1.13 pav. Ġaudykllinio dygsnio schema 

1.3.1.1. Siuvimo Ǳrangos apģvalga 

 Siuvimo technologiniai Ǳrenginiai skirstomi Ǳ keturias grupes: 

1. Ruoġimo ir kirpimo; 

2. Siuvimo; 

3. GaminiȎ drǟgminio-ġiluminio apdirbimo; 

4. Transportavimo. 

Siuvimo technologiniai Ǳrenginiai skirstomi pagal konstrukcinň, gamyklinň ir technologinň 

klasifikacijas. 

Konstrukcinǟs klasifikacijos pagrindas yra siuvimo technologinio Ǳrenginio konstrukciniai 

ypatumai.  

Pagal gamyklinň klasifikacijŃ kiekviena naujai sukurta maġina gauna skaitmeninǱ ir raidinǱ 

ģymǟjimŃ ï klasň. Dabar beveik visos firmos Ǳ maġinos klasň Ǳraġo maġinos technologinň paskirtǱ ir 

pagrindinius techninius duomenis. Standartizuoto maġinȎ ģymǟjimo nǟra.  

 Pagal technologinň klasifikacijŃ maġinos yra: 

 Ġaudyklinio dygsnio maġinos, siuvanļios tiesias siȊles, 

 Grandininio dygsnio maġinos, siuvanļios tiesias siȊles, 

 DaugiasiȊlio grandinio dygsnio maġinos, 

 Zigzaginio peltakio maġinos, 

 Siuvimo-apmǟtymo maġinos, 

 Paslǟpto dygsnio maġinos, 

 FurnitȊros prisiuvimo, ǱtvirļiȎ atlikimo pusautomaļiai, sagȎ Ǳsiuvimo pusautomaļiai, 

 KilpȎ apsiuvimo pusautomaļiai, 

 Siuvimo pusautomaļiai gaminiȎ mazgams apdirbti, 

 Siuvinǟjimo ir apdailos pusautomaļiai. 

Pagal siȊlȎ susipynimŃ dygsnyje siuvamosios maġinos skirstomos Ǳ: 

 ġaudyklinio dygsnio, 

 grandininio dygsnio. 

Priklausomai nuo dygsnio tipo, siȊlȎ skaiļiaus dygsnyje ir kitȎ poģymiȎ kiekvienoje iġ ġiȎ 

grupiȎ yra daug pogrupiȎ. 
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Pagal specializacijŃ maġinos skirstomos Ǳ universaliŃsias ir specialiŃsias. Universaliosios 

siuvimo maġinos skirtos Ǳvairioms operacijoms, kuriȎ atlikimas priklauso nuo siuvanļiojo 

sumanumo, kȊrybos, meistriġkumo. Specialiosios maġinos turi Ǳvairius Ǳtaisus, kuriais lengviau 

atlikti tam tikrŃ technologinň operacijŃ.  

 Pagal automatizacijos poģymius maġinos skirstomos Ǳ neautomatizuotas, automatizuotas, 

pusautomaļius ir automatus. 

 Automatizuotose maġinose gali bȊti Ǳtaisai kojelei automatiġkai pakelti, siȊlui nupjauti, 

maġinai sustabdyti operacijos pabaigoje ir t. t. Tai Ǳtaisai, automatizuojantys siuvimo procesŃ, dǟl to 

padidǟja darbo naġumas, taļiau technologinǟs operacijos atlikimo pobȊdis nekinta.  

 Pusautomaļiai atlieka nustatytŃ technologinň operacijŃ nuo pradģios iki galo per visŃ 

pusautomaļio darbo ciklŃ, tik nepaduoda ruoġinio Ǳ darbo zonŃ ir, pasibaigus ciklui, nenuima 

pusfabrikaļio. 

 Automatas atlieka visus automatinio ciklo darbus, Ǳskaitant ruoġinio padavimŃ ir fiksavimŃ 

darbo zonoje, nuǟmimŃ ir laikymŃ po operacijos. Vienas darbininkas gali aptarnauti daug tokiȎ 

automatȎ. 

 Pagal greiļio charakteristikas maġinos skirstomos Ǳ: 

 lǟtaeiges ï pagrindinio veleno sukimosi daģnis ï 2500 min
-1 

 

 vidutinio greiļio ï nuo 2500 iki 5000 min
-1 

 

 greitaeiges ï per 5000 min
-1

. 

Ġaudyklinǟs maġinos sudaro didģiŃjŃ dalǱ pramoniniȎ universaliȎjȎ bei specialiȎjȎ 

maġinȎ. JȎ pasaulio firmos gamina daug variantȎ, tarpusavyje maģai besiskirianļiȎ. O skiriasi jos 

daģniausiai pavara, nulemianļia maġinos greitǱ, ir pagalbiniais mechanizmais: kojelǟs pakǟlimo, 

adatos padǟties nustatymo, siȊlȎ nupjovimo ir Ǳtvirļio padarymo.  

Ġaudyklinio dygsnio siuvamosios maġinos pagrindiniai mechanizmai yra: 

V adatos, 

V ġaudyklǟs, 

V siȊlvedģio, 

V medģiagos stȊmimo, 

V prispaudimo kojelǟs. 

Ġios siuvamosios maġinos pagrindinǟs darbinǟs dalys yra: adata, ġaudyklǟ, siȊlvedis, 

krumpliastiebis, prispaudimo kojelǟ.  

1.11. lentelǟ. UniversaliȎjȎ maġinȎ asortimentas, jos tinkamos petiniams drabuģiams siȊti  

Eil. nr .  Apraġymas 

                                                                                                                           Techniniai 
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duomenys 

1. JUKI DDL-8700 

DDL-8700 serija, 1-os adatos ġaudyklinio dygsnio maġina. Naujai suprojektuota 

unikali ġaudyklinio dygsnio maġina, kuri idealiai tinka 21-ojo amģiaus siuvimo 

Ǳmonǟms.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Skirta Vidutinio sunkumo 

audiniams 

Maksimalus siuvimo 

greitis 

5500 aps/min 

Maksimalus dygsnio ilgis  5 mm 

Adatos voģtuvo eiga  30,7 mm 

Prispaudimo pǟdelǟs 

pakǟlimo aukġtis   

Ranka: 5,5 mm 

Keliu: 13 mm 

Adatos  DBx1JE: 134 

Transportavimo dantukai  4 eiliȎ 

Ġaudyklǟ  Automatinio tepimo, 

pilnai apsisukanti  

Tepimas  Automatinis  

Alyva  ĂJUKI New Defrix Oil 

No.1ñ arba ekvivalentus 

ISO VG7 

2 GLOBAL 303 D 

1-os adatos tiesiasiȊlǟ ġaudyklinio dygsnio siuvimo maġina su apatiniu medģiagos 

transportavimu. 

 

Maksimalus siuvimo 

greitis 

5500 aps/min 

Maksimalus dygsnio ilgis  5 mm 

Prispaudimo pǟdelǟs 

pakǟlimo aukġtis   

13 mm 
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 Adatos  134 R 

Tepimas  Automatinis  

3. SIRUBA L818F-H1 

Greitaeigǟ 1-os adatos tiesiasiȊlǟ ġaudyklinio dygsnio siuvimo maġina su apatiniu 

medģiagos transportavimu.  

 

Skirta Vidutiniams ir 

sunkiems audiniams 

Maksimalus siuvimo 

greitis 

4000 aps/min 

Maksimalus dygsnio ilgis  6 mm 

Prispaudimo pǟdelǟs 

pakǟlimo aukġtis   

 13 mm 

Adatos  16x231 

Tepimas  Automatinis  

4. GEM 8900W  

Greitaeigǟ, tiesiasiȊlǟ, automatinis tepimas  

 

Skirta Vidutinio sunkumo 

audiniams 

Maksimalus siuvimo 

greitis 

4500 aps/min 

Maksimalus dygsnio ilgis  5 mm 

Prispaudimo pǟdelǟs 

pakǟlimo aukġtis   

5,5 mm 

13 mm 

Adatos  134R 

Tepimas  Automatinis 

SiȊlǟs uģtvirtinimas, siȊlȎ 

nupjovimas, prispaudimo 

kojelǟs pakǟlimas  

Valdoma pamina 

Siuvimo maġinos svoris  28/35 

5. FY8700  

Greitaeigǟ, su paģangiu triukġmŃ maģinanļiu prietaisu 

 

Skirta ǰvairiems audiniams 



ĂTekstilǟs, aprangos, avalynǟs ir odos posriļio  PETINIȍ DRABUĢIȍ BE PAMUĠALO SIUVIMAS 

mokymo priemoniȎ modulinǟms programoms rengimasñ 

      38 

 

Maksimalus siuvimo 

greitis 

5500 aps/min 

Maksimalus dygsnio ilgis  5 mm 

Prispaudimo pǟdelǟs 

pakǟlimo aukġtis   

5 mm 

13 mm 

Adatos  114 

Tepimas  Automatinis 

Prispaudimo kojelǟs 

pakǟlimas  

Automatinis 

Siuvimo maġinos svoris  28 

6.  MITSUBISHI  

LS2-1130-MOBLS 

 

Skirta Vidutinio sunkumo 

audiniams 

Maksimalus siuvimo 

greitis 

4500 aps/min 

Maksimalus dygsnio ilgis  4 mm 

Prispaud. pǟdelǟs 

pakǟlimo aukġtis   

6 mm 

13 mm 

Adatos  DBX1#14 

Tepimas  Automatinis 

Siuvimo maġinos svoris  26 

7. PROTEX TY -B721-3 

TiesiasiȊlǟ, vienaadatǟ  

 

Skirta Vidutinio sunkumo 

audiniams 

Maksimalus siuvimo 

greitis 

5000 aps/min 

Maksimalus dygsnio ilgis  4,2 mm 

Prispaudimo pǟdelǟs 

pakǟlimo aukġtis   

6 mm 

13 mm 

Adatos  D8x1 
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11ï18 

Ġaudyklǟ Horizontalioji maģoji 

ġaudyklǟ 

 Siuvimo maġinos svoris  34,5 

 

1.3.1. Specialiosios siuvimo maġinos, skirtos petiniams drabuģiams be pamuġalo siȊti 

1.3.1.1. ApsiȊlǟjimo dygsnio maġinos (500) 

 

Siuvant Ǳvairius gaminius, daģnai tenka apmǟtyti gaminio detaliȎ kraġtus ir susiȊti detales. Tam 

naudojamos grandininio dygsnio siuvimo-apmǟtymo maġinos. JȎ skiriamasis bruoģas yra tas, kad 

vienu arba dviem siȊlais apsupamas medģiagos kraġtas. Ġitaip medģiaga apsaugoma nuo irimo, be 

to, sujungiamos gaminio detalǟs.  

1.3.1.2. Siuvimo pusautomaļiai. KilpȎ siuvimo maġinos 

 Technologiniai Ǳrenginiai, kurie automatiġkai atlieka technologinň siuvimo operacijŃ, taļiau 

keiļiant siuvinǱ ar siȊlus dalyvauja ģmogus, vadinami pusautomaļiais. Tokios pusiau automatinǟs 

siuvimo maġinos pasiģymi dideliu naġumu. Pusautomaļius galima bȊtȎ suskirstyti Ǳ tokias 

pagrindines grupes: kilpȎ, ǱtvirļiȎ ir sagȎ.  

 

1.14. pav. KilpȎ siuvimo maġina 

 Siuvimo pramonǟje kilpoms ǱsiȊti Ǳ gaminǱ naudojamos kilpȎ maġinos, kuriȎ pastovus 

nominalus greitis siekia 2000ï4000 min
-1
. Maġininǟs kilpos skirstomos pagal jȎ formŃ; daģniausiai 

naudojamos staļiakampio formos (baltininǟs) ir figȊrinǟs su apvalia galvute.  

 Pusautomaļiu LBH-1790 iġsiuvama 20 skirtingȎ formȎ kilpȎ. Visos esanļios kilpos skirtos 

iġsiȎti lengvuose drabuģiuose be pamuġalo. Staļiakampio formos, pusmǟnulio ir uģapvalintȎ formȎ  
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1ï15 1.2.1 lentelǟ tinka iġsiȎti vyriġkiems baltiniams ir kitiems lengvȎ drabuģiȎ uģsagams. 

FigȊrinǟs 16ï20. 1.12. lentelǟje tinkanļios moteriġkoms palaidinǟms uģsegti.  

1.12. lentelǟ. MaġininiȎ kilpȎ formos  

Eil. 

nr.  

Pavadinimas  Kilpos pavyzdys Eil. nr.  Pavadinimas  Kilpos pavyzdys 

1 Staļiakampǟ 

  

11 Srautinǟ-

radialinǟ   

2 Uģapvalinta-

staļiakampǟ   

12 Pusmǟnulio 

formos  

3 Pusmǟnulio-

staļiakampǟ  

13 Pusmǟnulio 

uģapvalinta   

4 Radialinǟ-

staļiakampǟ   

14 Pusmǟnulio-

radialinǟ  

5 Staļiakampǟ-

srautinǟ   

15 Pusmǟnulio- 

srautinǟ  

6 Uģapvalinta  

 

16 Staļiakampǟ 

su akute   

7 Radialinǟ- 

uģapvalinta  

17 Uģapvalinta 

su akute  

8 Radialinǟ 

 

18 Radialinǟ su 

akute   

9 Radialinǟ-

srautinǟ  

19 Pusmǟnulio 

formos su 

akute 

 

10 Radialinǟ-

pusmǟnulinǟ   

20 Srautinǟ su 

akute  

*radi«linis [lot. radialis] ï spindulinis, einantis iġ vieno centro spinduliais; 

** srautinis ï nenutrȊkstama eilǟ.  

 
1.13 lentelǟ. KilpiniȎ maġinȎ pavyzdģiai 

Eil. nr .  Apraġymas 

                                                                                 Techniniai duomenys 

1.  GLOBAL BH750/780. Kilpinǟ siuvimo maġina su akute; dviejȎ siȊlȎ grandininis 
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dygsnis. Automatinis siȊlo nukirpimas. 

 

DygsniȎ skaiļius   6ï16 mm 

Maksimalus dygsniȎ 

plotis 

 2ï3,5 mm 

Kilpos dydis be Ǳtvirļio 12,5ï36 mm 

Kilpos dydis su Ǳtvirļiu  10ï29 mm 

Pǟdelǟs pakǟlimas  10 mm 

Maksimalus medģiagos 

storis 

6 mm 

DygsniȎ skaiļius ant 10 6ï16 mm 

Maksimalus dygsniȎ 

plotis 

 2ï3,5 mm 

Kilpos dydis be Ǳtvirļio  12,5ï36 mm 

Kilpos dydis su Ǳtvirļiu  10ï29 mm 

2. SIRUBA BH780-A. KilpȎ siuvimo maġina. SIRUBA BH780-A vienos adatos pusiau 

automatinǟ kilpȎ siuvimo maġina. Automatinis tepimas, virġutinio ir apatinio siȊlo 

automatinis nukirpimas. 

 

Maksimalus siuvimo 

greitis 

3600 aps/min. 

Kilpos dydis  9,4ï22 mm 

Kilpos plotis 2,5ï4,0 mm 

Pǟdelǟ pakǟlimas  12 mm 

Adatos tipas  DPX5 

 

1.3.1.3. Kilpinǟs Juki MEB-3200 analizǟ 
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1.15 pav. Kilpinǟ Juki MEB-3200 

 Elektroniġkai valdoma kilpȎ su akute siuvimo maġina 1.15 pav. Elektroniġkai valdomas 

siȊlo Ǳtempimo mechanizmas. Ġios serijos maġinȎ asortimentas labai platus. 

 Aktyvus siȊlo Ǳtempimo mechanizmas elektroniġkai valdo adatos ir kilpiklio siȊlo ǱtempimŃ. 

Adatos ir kilpiklio siȊlo Ǳtempimas gali bȊti nustatomas valdymo panelǟje. Galima atskirai nustatyti 

skirtingȎ kilpos daliȎ (akutǟs dalies, paraleliniȎ daliȎ) siȊlo ǱtempimŃ. Deġinǟ ir kairǟ prispaudimo 

pǟdelǟs yra valdomos atskirai. Jos patikimai prispaudģia skirtingo storio medģiagas ir neleidģia 

susidaryti medģiagos susigarankġļiavimams. Naujai sukurta maġinos galva leidģia efektyviai siȊti 

iġilgines kilpas. 

 Maġina automatiġkai nusiurbia medģiagos prakirtimo metu susidariusias ġiukġles, todǟl 

darbo aplinka yra ġvaresnǟ. 

 Galima atskirai nustatyti skirtingȎ kilpos daliȎ (akutǟs dalies, paraleliniȎ daliȎ) siȊlo 

ǱtempimŃ. Aukġtos kokybǟs siȊliȎ gavimŃ uģtikrina tai, kad maġina leidģia lengvai atlikti 

pakeitimus dygsniȎ formavime ir operatorius gali nustatyti siȊlo ǱtempimŃ atskirai ir kilpos Ǳtvirļio 

dalyje. Taip pat galima atskirai nustatyti siȊlo ǱtempimŃ siuvimo pradģioje ir pabaigoje. Tai leidģia 

iġvengti ĂpabǟgusiȎñ dygsniȎ ar siȊlo iġslydimo, dygsniȎ susinarpliojimo siuvimo pradģioje. 

 SiȊlo Ǳvǟrimas gali bȊti daug lengvesnis. Kadangi yra maģiau detaliȎ, per kurias reikia 

perverti siȊlŃ, siȊlȎ Ǳvǟrimas Ǳ maġinŃ yra greitesnis ir paprastesnis nei Ǳprastinǟse maġinose. 

 Yra vertikaliai judantis medģiagos prakirtimo peilis, valdomas ģingsniuojanļio variklio, o tai 

leidģia valdymo panelǟje nustatyti peilio kirtimo jǟgŃ, kuri atitiktȎ naudojamŃ medģiagŃ ir taip 

uģtikrinti, kad medģiaga kiekvienŃ kartŃ bȊtȎ prakertama. Duomenys apie peilio kirtimo jǟgŃ gali 

bȊti iġsaugomi kiekvienam raġtui atskirai bet kurioms siuvimo sŃlygoms, nustatant labiausiai 

tinkamŃ peilio jǟgŃ. Tinkama peilio kirtimo jǟga padidina peilio ir peilio apsaugos ilgaamģiġkumŃ. 

Ģingsniuojanļio variklio valdomas medģiagos prakirtimo peilis nesukelia tokiȎ problemȎ, kaip 

pneumatiniai peiliai (pvz., per silpnas kirtimas, kai kuriȎ detaliȎ (peilǱ varanļiosios alkȊnǟs) 

lȊģimas. Be to, nebereikia galingo kompresoriaus, kadangi maġina naudoja daug maģiau suspausto 

oro. 
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 Atskirai valdomos deġinǟ ir kairǟ prispaudimo pǟdelǟs. Deġinǟ ir kairǟ prispaudimo pǟdelǟs 

yra valdomos atskirai nepriklausomȎ oro cilindrȎ. Su ġiuo mechanizmu prispaudimo pǟdelǟs 

patikimai prispaudģia skirtingo storio medģiagas ir neleidģia susidaryti medģiagos 

susigarankġļiavimams. 

JUKI turi naujai sukurtŃ nedidelň iġǟmŃ, kuri leidģia efektyviai siȊti iġilgines kilpas.  

  

 

1.16 pav. Kilpinǟ MEB-3200RS 

 Modelis MEB-3200RS 1.16 pav.skirtas kombinuotam iġilginiȎ ir skersiniȎ kilpȎ siuvimui. 

Maġinos galvutǟ turi daugiau erdvǟs po prispaudimo pǟdelǟmis ir tai leidģia lengviau padǟti 

siuvamŃ gaminǱ bei padidina maġinos technologiġkumŃ. Pusiau Ǳleista maġinos galvutǟ taip pat 

leidģia lengviau padǟti ir tolygiau apdoroti siuvamŃ gaminǱ. 

             

   a      b 

1.17 pav. a) prispaudimo pǟdelǟs; b) valdymo pultelis, kuriame parenkamos kilpos ir jȎ parametrai, taip pat gali 

bȊti saugomos sukurtos naujos kilpos  

 Taip pat nesudǟtinga ir ġiȎ maġinȎ prieģiȊra. Elektroninio valdymo dǟka buvo galima 

paġalinti iġ maġinos daugelǱ sudǟtingȎ mechanizmȎ. Tai labai palengvino maġinos prieģiȊrŃ.  

 Maġina turi specialiŃ spyruoklň, kuri leidģia lengvai pakelti maġinos galvŃ, kai reikia Ǳverti 

siȊlus arba iġvalyti maġinŃ.1.18 pav. 
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1.18 pav. Maġinos iġvalymui ir patogesniam siȊlȎ Ǳvǟrimui. 

 Maġinoje panaudotas tiesioginǟs pavaros metodas, kai kompaktiġkas AC servo variklis 

prijungiamas tiesiogiai prie ġaudyklň varanļiosios aġies.1.19 pav. Tai leidģia maġinai greitai pradǟti 

siuvimŃ ir tiksliai sustoti. Be to, tiesioginǟs pavaros pajungimas nereikalauja V dirģo ir 

sumaģinamas energijos iġeikvojimas.  

 

1.19.pav. Ġaudyklň varanti aġis 

1.14. lentelǟ. Kilpinǟs  maġinos techniniai duomenys 

Maksimalus siuvimo greitis 400~2,200 rpm (100 rpm 

ģingsnis) 

Pǟdelǟs aukġtis 16 mm 

Kilpos uodegǟlǟs ilgis  3ï15 mm 

Dygsnio plotis  2,5 mm 

 

 
1.20.pav. ĂJukiñ kilpiniȎ maġiniȎ kilpȎ pavyzdģiai ir jȎ galȎ uģtirtinimo bȊdai: a ï figȊrinǟs su apvalia galvute, b ï

staļiakampio formos (baltininǟs).   

1.3.1.4. Dviadatǟs siuvimo maġinos 
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 Dviadatǟs maġinos priklauso universaliosioms siuvimo maġinoms, kurios siuva du 

lygiagreļius ġaudyklinio dygsnio 302 tipo dygsnio peltakius. 1.21 pav.  

 

     

1.21 pav. dviadatǟ siuvimo maġina GC20528-M; 302 tipo dygsnis 

 Jos plaļiai naudojamos kelniȎ ġoniniams ir ģingsnio kraġtams sujungti, marġkiniȎ 

rankovǟms ir ġoninǟms siȊlǟms susiȊti ir/ar ǱsiȊti. Dviadatǟmis siuvimo maġinomis daģnai atliekami 

lygiagretȊs apdailos peltakiai petiniȎ drabuģiȎ priekio ir nugaros detaliȎ, apykakliȎ dirģȎ, papeļiȎ, 

rankogaliȎ, velkiȎ kraġtuose. Minǟtus darbus galima atlikti ir nusiuvant lygiagreļius peltakius 

vienaadatǟmis universaliosiomis maġinomis. Jomis siuvant bȊtina uģtikrinti siȊliȎ lygiagretumŃ. 

Naudojant dviadates siuvimo maġinas padidǟja darbo naġumas (50 %ï80 %) ir pagerǟja gaminio 

kokybǟ.  

 Ġaudyklinio dygsnio dviadatǟs siuvimo maġinos savo konstrukcija, paruoġimu darbui ir 

prieģiȊra yra panaġios Ǳ universalios paskirties siuvimo maġinas: skiriasi adatos ir ġaudyklǟs 

mechanizmȎ konstrukcija. Adatos mechanizme Ǳmontuotas vienas vediklis su dviem adatȎ 

laikikliais arba du vedikliai, turintys po vienŃ adatos laikiklǱ. Jei numatoma, kad atstumas tarp adatȎ 

nebus keiļiamas, tai siuvimo maġina paprastai bȊna aprȊpinta vienu adatos vedikliu. Prie apatinio jo 

galo pritvirtinta apatinǟ dalis su dviem adatos laikikliais. Jeigu reikia atstumŃ tarp peltakiȎ 

padidinti/sumaģinti, Ǳstatoma apatinǟ dalis su dviem laikikliais, tarp kuriȎ  atstumas yra didesnis/ 

maģesnis. Kitu atveju gamintojai lygiagreļiai Ǳmontuoja du adatos vediklius su individualiais 

laikikliais. Toks konstrukcijos sprendimas leidģia siuvimo metu atjungti vienŃ iġ vedikliȎ ir kurǱ 

laikŃ siȊti tik su viena adata, sudarant 301 dygsnǱ (aktualu peltakiuojant detalǟs kampuose), keisti 

atstumŃ tarp adatȎ neiġimant laikikliȎ. Atstumas tarp peltakiȎ gali bȊti reguliuojamas maġinos 

gamintojȎ nurodytȎ parametrȎ ribose pvz., 3, 4, 5, 6, 10, 12, 15, 17, 20 mm.  

 AdatȎ Ǳstatymas. Prieġ Ǳstatant adatas reikǟtȎ iġjungti elektros maitinimŃ. ǰstatyti adatŃ iki 

pat adatos laikiklio dugno ir uģverģti varģtŃ. Nustatyti taip, kad ilgieji adatos grioveliai bȊtȎ 

nukreipti vienas Ǳ kitŃ.  ...pav. a.  
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1.22 pav. a ïteisingai Ǳstatytos adatos. Neteisingai Ǳstatytos adatos: b ï Ǳstatytos ne iki dugno, c ï neteisinga 

adatos kryptis. 

Ritǟs prisukimas. Nailoninius arba poliesterinius siȊlus Ǳ ritň privyniojama laisvai. SiȊlas 

ritǟje turi bȊti pasiskirstňs tolygiai. Jei vyniojamas siȊlas nepasiskirsto tolygiai, tai siȊlo kreipiklis 

nustatomas link tos pusǟs, kur maģiau privyniota siȊlo. Jei siȊlo privyniojama per daug, 

reguliuojamŃ varģtŃ reikia atpalaiduoti, jei per maģai ï reguliuojamŃ varģtŃ priverģti 1.23pav.  

 

1.23 pav. SiȊlo privyniojimas Ǳ ritň 

 SiȊlo Ǳvǟrimas. Pakǟlus siȊlo pritraukiklo svirtǱ, siȊlas Ǳveriamas nuosekliai.1.24 pav. a 

Prispaudimo pǟdelǟs reguliavimas. Lengvoms medģiagoms varģtŃ reikia atpalaiduoti, sunkioms ï

priverģti. 1.24 pav. b 
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1.24 pav. a ï Dviadatǟs maġinis siȊlo Ǳvǟrimo schema. L1-L13 ï kair iosios adatos siȊlo Ǳvǟrimo schema, R1-R13 

ïdeġiniosios adatos Ǳvǟrimo shema. b ï prispaudimo pǟdelǟs prispaudimo schema. 

 Dygsnio ilgio reguliavimas ir atbulinǟs eigos svirtis. Norint nustatyti pageidaujamŃ dygsnio 

ilgǱ, atbulinň svirtǱ paspauti ģemyn ir sukioti dygsnio ilgio reguliavimo diskelǱ. 1.25 pav. a 

 Ġaudyklǟs ir ritǟs paruoġimas darbui. Iġ A pusǟs iġtraukti siȊlŃ, tada Ǳstatyti Ǳ ritǟs korpusŃ. 

Verti siȊlŃ nuo 1 iki 5. ǰstatyti ritǟs korpusŃ Ǳ ġaudyklň. Paspausti ritǟs sklŃstelň. Iġtraukti apatinǱ 

siȊlŃ virġ siuvimo plokġtelǟs. 1.25 pav. b 

              

1.25 pav. a ï dygsnio ilgio reguliavimas, b ï ġaudyklǟs ir ritelǟs paruoġimas darbui 

 Dviadatǟse siuvimo maġinose yra Ǳmontuotos vertikaliosios besisukanļios ġaudyklǟs. Viena 

ġaudyklǟ yra deġiniosios adatos deġinǟje, o antroji ï kairiosios adatos kairǟje 1.26 pav. Ritelǟs Ǳ 

ġaudykles Ǳdedamos iġ virġaus. Keiļiant atstumŃ tarp adatȎ, bȊtina keisti prispaudimo kojelň ir 

adatos plokġtelň, nes jose yra skylǟs adatoms, taip pat pakeiļiamas atstumas tarp ġaudykliȎ.  
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1.26 pav. a ï dviadatǟs siuvimo maġinos GC20528_m ġaudyklǟs mechanizmas, b ï apatinio siȊlo 

iġtraukimas iġ po platformos plokġtelǟs 

1.3.1.5. ǰtvirļiȎ siuvimo maġinos 

 SiȊliniȎ sujungimȎ galuose atliekami Ǳtvirļiai universalios paskirties maġinomis ne visada 

estetiġki ir pakankamai stiprȊs, todǟl apdorojant drabuģius naudojami ǱvairȊs specializuoti siuvimo 

pusautomaļiai ï ǱtvirļiȎ maġinos. StiprȊs, estetiġki, ǱvairiȎ formȎ Ǳtvirļiai aktualȊs prakirptȎ kiġeniȎ 

angȎ galams, uģdǟtiniȎ kiġeniȎ angos kraġtams sutvirtinti, kelniȎ ar striukiȎ uģsagȎ galams 

uģtvirtinti, kelniȎ Ńselǟms prisiȊti arba ǱvairiȎ gaminiȎ svarbioms siȊlǟms uģtvirtinti. Pusautomatis 

ǱtvirtǱ sudaro cikliġkai patiesdamas iġilginius siȊlus, sudarydamas zigzaginň dangŃ ir Ǳtvirtindamas 

siuvimo siȊlus keliais dȊriais Ǳ tŃ patǱ taġkŃ. ǰvairiȎ formȎ Ǳtvirļiai skiriasi savo parametrais: 

dygsniȎ skaiļiumi, matmenimis. 1.27 pav. Maġina skirta plonȎ ir vidutinio storio drabuģiȎ 

technologiniams sujungimams uģtvirtinti. Pvz., prakirptȎ kiġeniȎ galams uģtvirtinti, uģdǟtiniȎ 

kiġeniȎ vyriġkȎ marġkiniȎ galams uģtvirtinti ir t. t. Prispaudimo kojelǟs pakǟlimo aukġtis gali bȊti 

reguliuojamas nuo 14ï17 mm. Siuvimo plotas ï 30x40 mm.  

 

  

   a       b 
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c 

1.27.pav. a ï ǱtvirļiȎ siuvimo maġina ĂJuki LK -1900ASSñ; b ï kiġeniȎ angos sutvirtinimas, c ï  sutartiniai 

ģymǟjimai. 
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1.3.1.6. Siuvimo Ǳranga petiniams drabuģiams be pamuġalo 

 

1.28 pav. Petiniai drabuģiai be pamuġalo. Ir parinkti Ǳrenginiai konkreļioms siȊlǟms. a) vyriġki marġkiniai, b) moteriġka palaidinǟ, c) suknelǟ. 

1.15. lentelǟ. Bendrosios paskirties universaliȎjȎ ir specialiȎjȎ siuvimo ǱrenginiȎ charakteristika 

 

 

Eil.n

r.  

N
u

m
e

ri
s
  

1
.2

8
.p

a.
v
. ǰrenginio ģymǟjimas Dygsnio tipas 

AdatȎ/siȊlȎ 

skaiļius 
Maksimalus 

siuvimo greitis, 

min
-1
 Medģiagos transporterio tipas 

AprȊpinimas automatikos 

Ǳtaisais, kita 

 Technologinǟ paskirtis 

DygsniȎ 

matmenȎ ribos 

Atstumas tarp 

adatȎ, mm 

1 

 Juki DDL-8700-7 301 1 / 2 

5,5 

 

 

 

Apatinis transportavimo 

mechanizmas. 

 

 

Automatinis siȊlȎ 

nukirpimas, adatos 

padǟties pozicionavimas, 

siȊlȎ nuvedǟjas. 

 

  
Pramoninǟ siuvimo maġina, 

skirta lengviems ir 

vidutiniams audiniams 

siȊti, peltakiuoti. 

Ilgis 0ï4 mm 

 

 

 

- 
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2. 

 

Juki MO-6704S 504 1/3 

7 

 

 

Adatos mechanizmas: 

adatos vedģiotuvas su 

virġutine ir apatine Ǳvore. 

 

- 

 

 

 

3

. 

 Greitaeigǟ kraġto 

apsiȊlǟjimo maġina, 

pritaikyta Ǳvairaus storio 

medģiagoms  

siȊti. 

Ilgis ï 0ï4 mm 

Plotis ï 1,6/3,2/ 

4,0/4,8 mm 

 

- 

 

 

 

   

3

.  
Juki MO-6716S 

PenkiasiȊlis. Susiuva 

grandininio dygsnio siȊle ir 

apmǟto.  401, 504 2/5 7 

Adatos mechanizmas: 

adatos vedģiotuvas su 

virġutine ir apatine Ǳvore. 

 

 
 
Dviadatǟ tiesiasiȊlǟ 

pramoninǟ siuvimo maġina, 

skirta lengviems ir 

vidutiniams audiniams 

siȊti. Su dviem adatȎ 

vedikliais, iġ kuriȎ vienas 

pasirinktinai gali bȊti 

atjungtas.  

Ilgis 0ï5 mm 

 

4ï25,5 

 

 

   

 

 

Paslǟpto dygsnio maġina 

ĂYamata FY600-1/1Aò 103 1/1 

2,5 

Virġutinis transportavimo 

mechanizmas  - 

  Paslǟptam gaminio apaļiȎ 

atsiȊlǟjimui.  3,8-8,0  

 

 PusautomaļiȎ maġinomis operacijos vyksta automatiġkai, darbuotojas jas tik kontroliuoja ir atlieka pagalbinius darbus jai pakartoti, padeda 

susiuvamas medģiagas ant maġinos darbinǟs platformos ir nuima jas pasibaigus operacijai.  
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1.16. lentelǟ. Specialiosios paskirties siuvimo pusautomaļiȎ charakteristika 

 

Eil.n

r.  

N
u

m
e

ri
s
 

1
.2

8
 p

a
v
. ǰrenginio ģymǟjimas 

Technologinǟ paskirtis 

Dygsnio tipas Kiġenǟs, Ǳtvirļio, schema/paveikslas Matmenys, dygsniȎ skaiļius 

1. 

 

Siruba PK522-42M 

ǰtvirļiȎ siuvimo maġina, skirta vidutiniams 

audiniams siȊti. 

301 

 
A: 8õ18 mm; B: 2õ3 mm 

Atlieka 42 dygsnius 

viename cikle; 

maksimalus siuvimo greitis 

ï 2000 3800 aps/min.; 

 

2. 

 

Siruba BH780-A  

Vienos adatos pusiau automatinǟ kilpȎ 

siuvimo maġina. Apsiuva tiesiŃ kilpŃ, 

galuose uģtvirtina. 

301 

 

Maksimalus siuvimo greitis 

ï 3600 aps/min. 

Kilpos dydis ï 9.4 ~ 22 mm; 

kilpos plotis ï 2.5 ~ 4.0 

mm; 

Peilio dydis ï 6,35 ~ 19 

mm; dygsniȎ sk. ï 54 ï 345 

 

Adatos tipas ï DP X 5 

 

 

ĂJuki MB-1800Bñ 

Pusiau automatinǟ  sagȎ siuvimo maġina su 

servo varikliu ir valdymo panele, skirta 

ǱvairiȎ tipȎ sagoms ǱsiȊti. Standartiġkai 

maġinos atmintyje yra uģprogramuota 55 

skirtingi dygsniai: U-formos, X-formos ir 

Z-formos. 

401 

 

Visos funkcijos yra 

nustatomos su valdymo 

panele. Ġiuolaikiġkas siȊlo 

nukirpimo mechanizmas 

uģtikrina likusio po 

nukirpimo siȊlo 

patrumpinimŃ iki 3,5 mm. 

Sagos diametras ï 10~28 

mm,  
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sagos storis ï 1,8~5,0 mm,  

maksimalus siuvimo greitis 

ï 1800 aps/min. 

 

 

GLOBAL PW 2045 

2-jȎ adatȎ automatinǟ maġina, skirta siȊti 

ǱvairiȎ tipȎ kiġenǟms su arba be antkiġenio. 

301 

 

Atstumas tarp adatȎ ï 12 

mm; kiġenǟs ilgis ï 20ï190 

mm; dygsnio ilgis ï 1ï2,5 

mm; maġinos greitis ï iki 

2100 aps/min.,  

naġumas ï 2,200ï2,800 

kiġeniȎ per 8 valandas; 

 adatos tipas 134R. 

 Drǟgminis-ġiluminis apdorojimas skirstomas Ǳ tarpoperacinǱ ir galutinǱ arba apdailos apdorojimŃ. Tarpoperacinio apdorojimo metu iġskleidģiamos, 

iġlyginamos arba uģlyginamos siȊlǟs, padaromos klostǟs, suteikiama detalǟms Ǳgaubta arba iġgaubta forma, iġlyginami siuvimo gaminiȎ mazgai.  

 Galutinio DĠA metu iġlyginamas pasiȊtas gaminys ir taip sumaģinamas ǱvairiȎ zonȎ bei kraġtȎ storis, iġnaikinamas blizgesys, uģfiksuojama forma 

arba gaminiui suteikiama prekinǟ iġvaizda. Petiniams be pamuġalo drabuģiams lyginti parenkama Ǳranga ir jos charakteristika pateikta  1.17 lentelǟje.  

1.17. lentelǟ. Gaminiui apdoroti rekomenduojamȎ hidroterminio apdorojimo ǱrenginiȎ charakteristika 

ǰrenginio ģymǟjimas  

 

ǰrenginio technologinǟ (techninǟ) charakteristika  

Paveikslas 
Parametrai 

Paaiġkinimai 

 

TemperatȊra, 
0
C 

Slǟgis, 

kg/cm
2
 Laikas, s 

OSHIMA OP-600F iki 230 0 iki 2,0  5~ 45 

Juostinis dubliavimo presas, variklio galingumas ï 

40W, kaitinimo elemento galingumas ï 5,2 kW, 

dubliavimo ilgis neribotas, prispaudimas ï 

spyruokle, iġmatavimai:  2100x1100x1500.  

http://www.starteksa.lt/index.php?cid=14697
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 VEIT CoolSet 

T2101 

60ï215
0
C 

 

- 

 

- 

 

Aukġto slǟgio garinǟ laidynǟ, skirta laidymui, su 

rankȎ apsauga nuo garo. 

Mechaninis temperatȊros reguliatorius. Masyvus 

padas, skylutǟs garui paduoti iġsidǟsļiusios laidynǟs 

priekinǟje dalyje. 

Svoris ï 1,8 kg.  

Universalus 

plokġļias laidymo 

stalas S+B VEIT 

4455  

- 

 

 

- 

 

 

Universalus staļiakampio formos plokġļias laidymo 

stalas su pilnu pavirġiaus kaitinimu. Su vakuuminiu 

nutraukimo-iġpȊtimo Ǳrenginiu kelniȎ galutiniam 

laidymui ir blizgesio paġalinimui, problemiġkoms 

medģiagoms tarpiniam ir galutiniam laidymui. 

Pakabinama laidynǟ su linijiniu kreiptuvu, 

apġvietimas. 

Laidymo lenta 1300 x 650 mm dydģio. Be valdymo 

pulto.  

  

Maģosios mechanizacijos Ǳtaisai ï kreipikliai, palenkikliai, ribotuvai, spec. pǟdelǟs uģtrauktukams ir kt. Ǳgalina ģymiai sutrumpinti operacijos laikŃ, 

pagerinti operacijȎ kokybň, gauti tikslias siuvimo linijas, palengvinti siuvǟjos darbŃ. Jie montuojami ir prie universaliȎjȎ, ir prie specialiȎjȎ 

siuvamȎjȎ maġinȎ adatos plokġteliȎ. 1.18 lentelǟ.  

1.18. lentelǟ. Gaminiui apdoroti reikalingȎ maģosios mechanizacijos priemoniȎ (MMP) charakteristika 

Eil. nr .  Numeris 

1.28pav.  

MMP pavadinimas  Paaiġkinimai  Paveikslas  
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1. 

 

Dvipusǟ peltakiavimo kompensacinǟ 

pǟdelǟ   

Kokybiġkiems apdailos peltakiams. 

Peltakio atstumas fiksuotas.  

 
2. 

 

Pǟdelǟ paslǟptam uģtrauktukui  Pǟdelǟ slaptam uģtrauktukui, 

kompensacinǟ ï su nukreipǟju per vidurǱ.  

 
3. 

 

Magnetinis kraġto ribotuvas G20 Skirta vienodos siȊlǟs ploļiui uģtikrinti.  

 
4. 

 

Pǟdelǟ, skirta dvigubam medģiagos kraġto 

palenkimui. 10 mm palenkimas.  

Pǟdelǟ, skirta dvigubam medģiagos kraġto 

palenkimui. Tinka lengvoms ir 

vidutinǟms medģiagoms. Palenkimo 

plotis fiksuotas. 
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1.3.2. DarbuotojȎ saugos taisyklǟs dirbant siuvimo darbo vietoje 

 Demokratinǟje valstybǟje ģmogus turi prigimtinň ir konstitucinň teisň laisvai pasirinkti darbŃ 

bei verslŃ, turǟti tinkamas, saugias ir sveikas darbo sŃlygas. Ġias teises garantuoja LR Konstitucijos 

48 ir 49 straipsniai.  

DarbuotojȎ sauga ir sveikata ï visos prevencinǟs priemonǟs, skirtos darbuotojȎ 

darbingumui, sveikatai ir gyvybei darbe iġsaugoti, kurios naudojamos ir planuojamos visuose 

Ǳmonǟs veiklos etapuose, kad darbuotojai bȊtȎ apsaugoti nuo profesinǟs rizikos arba ji bȊtȎ kiek 

Ǳmanoma sumaģinta. 

Ġiam tikslui Ǳgyvendinti sprendģiami tokie uģdaviniai: 

 darbuotojȎ saugos ir sveikatos, gamybinǟs buities gerinimas, darbo vietȎ tobulinimas techniniu 

ir organizaciniu poģiȊriu; 

 darbȎ saugos ir darbo medicinos teisinio reguliavimo sistemos kȊrimas; 

 darbuotojȎ saugos ir sveikatos mokymo sistemos kȊrimas ir mokslo plǟtra; 

 darbuotojȎ saugos ir sveikatos valdymo sistemos kȊrimas. 

 Rizikos vertinimas pradedamas nuo darbo aplinkos profesinǟs rizikos veiksniȎ ir jȎ ġaltiniȎ 

identifikavimo bei rizikos tyrimo ir priimtinumo nustatymo. Poveikis arba pavojus yra nustatomas 

remiantis galiojanļiomis higienos normomis, standartais ir kitais teisiniais aktais. Nustaļius rizikos 

dydǱ, galima sprňsti, ar tai priimtina, ar nepriimtina rizika. Ir Ǳ tai atsiģvelgus darbdavys sprendģia, 

ar reikia imtis papildomȎ kolektyviniȎ ir asmeniniȎ apsaugos priemoniȎ, ar tinkamos esamos 

apsaugos priemonǟs, ar tinkami Ǳrenginiai bei darbo vietos parametrai. Kaip pagalbinǟ medģiaga, 

apsaugos priemonǟms parinkti ir rizikai sumaģinti, yra sudaromas rizikos sumaģinimo planas. 

 Profesinǟs rizikos vertinimas yra labai svarbus, nes jo metu siekiama iġsiaiġkinti ir uģkirsti 

keliŃ pavojams, kuriȎ metu darbuotojas gali susiģeisti, apsinuodyti, susirgti profesine liga arba net 

gali iġkilti pavojus ģmogaus gyvybei. 

 

 

1.3.2.1. Profesinǟs rizikos veiksniai, saugos priemonǟs nuo jȎ poveikio 
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1.19. lentelǟ. Saugos ir sveikatos veiksniai  

Rizikos veiksnys 

 

Poveikis saugai ir sveikatai Prevencinǟs priemonǟs 

 Pavojingi, kenksmingi ir kiti 

rizikos veiksniai, esantys ar 

galintys pasireikġti darbuotojo 

darbo aplinkoje, galimas poveikis 

darbuotojo saugai ir sveikatai, 

prevencinǟs priemonǟs: 

 

 

Fizikiniai veiksniai: 

Nepakankamas darbo 

vietos apġvietimas  

Didǟja akiȎ nuovargis, regos 

susilpnǟjimas, maģǟja darbuotojo 

pastabumas. Galimos darbo 

klaidos, kurios gali bȊti susijusios 

su Ǳvairaus masto incidentais, 

avarijomis, nelaimingais 

atsitikimais. 

Jeigu bendras apġviestumas yra 

maģesnis uģ reikalaujamŃ, 

bȊtina didinti ġviestuvȎ kiekǱ 

arba papildomai naudoti 

kilnojamus ġviestuvus. 

Fizikiniai veiksniai: 

Netinkamas 

mikroklimatas 

(temperatȊra, drǟgmǟ, 

ventiliacija ir t. t.). 

ǰvairaus sunkumo ȊmiȎ sveikatos 

sutrikdymȎ arba profesiniȎ ligȎ 

rizika.  

ǰvertinus mikroklimatŃ, naudoti 

tinkamus rȊbus, avalynň darbui 

ġiomis sŃlygomis.  

Per didelis triukġmo 

lygis (darbuotojo darbo 

vietoje bendras 

triukġmo lygis neturi 

virġyti 80 dBA).  

Galimi Ǳvairaus sunkumo klausos 

ir vestibiuliarinio aparato 

pakenkimai, profesiniai 

susirgimai. 

Vengti buvimo padidinto 

triukġmo zonoje, jei to padaryti 

neǱmanoma, apsaugai nuo 

triukġmo naudoti ausines, ausȎ 

kiġtukus, kitas Ǳmonǟje nustatyta 

tvarka naudojamas apsaugos 

priemones arba trumpinti 

triukġmo veikimo laikŃ. 

Cheminiai veiksniai: 

Dulkǟs (organinǟs ir 

neorganinǟs kilmǟs), 

alergiġkai veikianļios 

visŃ organizmŃ. 

Galimi Ǳvairaus sunkumo 

kvǟpavimo takȎ, gleivinǟs, odos 

sudirginimai arba suģalojimai, 

galintys Ǳtakoti Ȋmius arba lǟtinius 

susirgimus, alergines organizmo 

reakcijas 

Apsaugai nuo dulkiȎ naudoti 

respiratorius, uģdaro tipo 

akinius, tinkamus tokiam darbui 

rȊbus, avalynň, kitas asmenines 

apsaugos priemones. 

Fiziniai veiksniai: 

Elektros srovǟs 

poveikis, esant 

netvarkingai 

instaliacijai arba 

netinkamai naudojant 

elektrinius prietaisus, 

Ǳrenginius ir Ǳrankius. 

ǰvairaus sunkumo traumȎ (net 

mirtinȎ), sveikatos sutrikdymȎ 

rizika. 

Laikytis elektrosaugos 

reikalavimȎ. Nenaudoti 

netvarkingȎ elektriniȎ ǱrankiȎ, 

ǱrenginiȎ, kitȎ darbo priemoniȎ. 

Nesiliesti prie neizoliuotȎ 

elektros Ǳrangos daliȎ, kuriomis 

teka elektros srovǟ. Remontuoti 

elektros Ǳrenginius ir prietaisus 

gali tik asmuo, turintis 

atitinkamŃ elektrosaugos 

darbuotojo kvalifikacijŃ. 
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Naudoti asmenines apsaugos 

priemones. 

Netvarkinga darbo 

vieta (slidģios, 

nelygios grindȎ arba 

grindinio dangos).  

Paslydimas, pargriuvimas. Galimos 

Ǳvairaus sunkumo traumos: kaulȎ 

lȊģiai, raumenȎ sistemos 

suģalojimai. 

Uģtikrinti, kad darbo vietoje 

grindȎ dangos bȊtȎ neslidģios, 

sausos, lygios, nuolat valomos. 

Jeigu dǟl darbo specifikos 

grindys bȊna ġlapios ir slidģios, 

bȊtina dǟvǟti apsauganļiŃ nuo 

paslydimo avalynň. Negalima 

pavirġiȎ valyti tepalais arba 

kitomis medģiagomis, kurios 

didina slidumo efektŃ. 

Fiziniai veiksniai: 

Netvarkingos arba 

uģgriozdintos patalpos, 

teritorija 

Uģkliuvimas, pargriuvimas, 

uģgriuvimas, nukritimas. Galimos 

Ǳvairaus sunkumo traumos: kaulȎ 

lȊģiai, raumenȎ sistemos 

suģalojimai arba net mirtinos 

traumos.  

Nuolat palaikyti tvarkŃ ir ġvarŃ 

patalpose ir teritorijoje. Laikytis 

sandǟliavimui, patalpȎ 

eksploatavimui ir teritorijos 

prieģiȊrai keliamȎ reikalavimȎ. 

Praǟjimai turi bȊti laisvi, 

neuģkrauti detalǟmis, daiktais, 

iġsikyġantys vamzdynai turi bȊti 

paslǟpti grindyse, laiptȎ 

pakopos turi bȊti lygios, lipant 

reikia laikytis uģ porankiȎ. 

Praǟjimai turi bȊti suģymǟti. 

Netvarkingi Ǳrenginiai, 

Ǳrankiai, prietaisai ir 

kt. 

Tikimybǟ Ǳsipjauti, Ǳsidurti Ǳ aġtrius 

daiktus, briaunas, patirti 

suģalojimus arba Ǳvairaus sunkumo 

traumas dǟl neapsaugotȎ 

besisukanļiȎ arba kitaip judanļiȎ 

detaliȎ. 

Dirbti tik su tvarkingais ir 

reikiamos komplektacijos 

Ǳrenginiais, Ǳrankiais ir 

prietaisais, juos naudoti pagal 

paskirtǱ ir prisilaikant jȎ 

eksploatavimo taisykliȎ, 

reikalavimȎ. Naudojami Ǳrankiai 

su medinǟmis rankenomis turi 

bȊti lygiai apdailinti ir Ǳtvirtinti. 

Kirstukai, plaktukai turi bȊti su 

neiġmuġtais, neiġtrupǟjusiais, 

nesuskilusiais aġmenimis, 

neġerpetotomis briaunomis tose 

vietose, kurios imamos ranka. 

Dirbant su mechaniniais 

Ǳrankiais, smȊgiuojant be kitȎ 

asmeniniȎ apsaugos priemoniȎ 

(kostiumas, pirġtinǟs, batai), 

bȊtina naudoti apsauginius 

akinius. Naudojant rankinius 

elektrinius Ǳrankius stebǟti, kad 

nesusisuktȎ maitinimo laidas, jo 

nenutraukti. Savavaliġkai darbo 

priemoniȎ nemodifikuoti. 

Krentantys daiktai  Galimi Ǳvairaus sunkumo galvos, Daiktus, Ǳrankius, medģiagas ir 
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galȊniȎ, kitȎ kȊno vietȎ  

suģalojimai, traumos. 

kitas priemones darbo vietoje 

sudǟti taip, kad jie negalǟtȎ 

nukristi. NebȊti vietose, kur 

vyksta krovos darbai. 

Fizinǟ perkrova 

(vienkartinis kǟlimas 

moterims 10, vyrams 

30 kg)  

Galimos Ǳvairaus sunkumo 

traumos, raumenȎ patempimai, 

stuburo suģalojimai. 

Nekelti vienam daiktȎ (detaliȎ, 

ruoġiniȎ, ǱrenginiȎ), virġijanļiȎ 

leistinŃ krovinio kǟlimo normŃ. 

Jeigu nǟra galimybiȎ tai atlikti 

dviese, bȊtina naudotis kǟlimo 

Ǳrenginiais. 

Fiziniai veiksniai: 

Gaisro pavojus Galimas nudegimo arba net ģuvimo 

pavojus. 

Pakeisti produktŃ kitu maģiau 

pavojingu. Panaikinkite artimus 

uģdegimo ġaltinius (kibirkġtis, 

cigaretes, suvirinimo vietŃ ir 

pan.). ǰrenkite kontrolǟs ir 

aliarmo priemones. Laikykite 

gesintuvus lengvai prieinamoje 

vietoje. Nustatykite veiksmȎ 

planŃ gaisro metu. 

Besisukanļios ar kitaip 

judanļios neuģdengtos 

mechanizmȎ ir 

ǱrenginiȎ dalys. 

Galimos Ǳvairaus sunkumo 

traumos, galȊniȎ suģalojimai. 

Neliesti rankomis besisukanļiȎ 

arba kitaip judanļiȎ dirbanļio 

Ǳrenginio daliȎ, kuriȎ negalima 

uģdengti apsaugomis, skydais. 

Nedǟvǟti darbo rȊbȎ palaidais 

skvernais, atsegtomis 

rankovǟmis, neneġioti raiġļiȎ, 

grandinǟliȎ. 

Asmens higienos 

taisykliȎ nesilaikymas. 

Galimi apsinuodijimo, infekcijȎ ir 

virġkinimo trakto negalavimai. 

ȉmȊs susirgimai arba net mirtis. 

PriģiȊrǟti ir nuolat valyti 

sanitarines patalpas. Suteikti 

darbuotojams galimybň 

nusiplauti rankas ir nusiprausti 

po duġu. ǰrengti valgymo, 

persirengimo patalpas. 

Darbuotojams leidģiama valgyti, 

praustis arba atlikti gamtinius 

reikalus tik tam pritaikytose 

vietose. 

Ergonominiai, psichosocialiniai ir organizaciniai veiksniai 

Nepatogi, priverstinǟ 

darbo poza. 

Galimi skeleto sistemos ir raumenȎ 

paģeidimai. 

Tinkamai parinkti darbo aukġtǱ 

ir darbo priemoniȎ iġdǟstymŃ, 

taip pat sudaryti galimybň keisti 

darbo pozŃ. 

Stresas dǟl netinkamo 

darbo organizavimo, 

kvalifikacijos stokos. 

Dǟl netinkamo darbo organizavimo 

galimos problemos tarp kolegȎ, 

konfliktai tarp darbuotojȎ ir 

vadovaujanļio personalo. Stresas ir 

Ǳtampa padidina jautrumŃ ir 

iġġaukia klaidas. Galimi Ǳvairaus 

sunkumo galvos, galȊniȎ, kitȎ 

Aptarti su darbuotojais uģduoļiȎ 

planavimŃ ir paskirstymŃ. 

Apsvarstyti darbo proceso eigŃ. 

Darbuotojus motyvuoti, sukurti 

jȎ atsakomybǟs sampratŃ. 

Problemas sprňsti atskiruose 

pokalbiuose. Pritaikyti 
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kȊno vietȎ suģalojimai, traumos. pertraukȎ sistemŃ. Darbams 

atlikti parinkti tinkamus 

darbuotojus, kurie atitinka 

keliamus kvalifikacinius 

reikalavimus.  

Dǟmesio Ǳtampa  Galimos Ǳvairaus sunkumo 

traumos. 

Daryti pertraukas, pavaikġļioti, 

padaryti akiȎ mankġtŃ, jei yra 

galimybǟ pakeisti darbŃ, kuris 

reikalauja maģesnǟs Ǳtampos.  

1.3.2.2. DarbuotojȎ saugos taisyklǟs dirbant su siuvimo ir lyginimo Ǳranga 

Siuvimo maġinȎ saugos taisyklǟs  

 Tik kvalifikuotas personalas gali naudoti siuvimo maġinas.  

 Kiekvienas dirbantis su maġinomis pirmiausiai privalo perskaityti konkreļios siuvimo 

maġinos  naudojimo  instrukcijŃ.  

 Maġinos gali bȊti naudojamos tik taip, kaip paraġyta naudojimo instrukcijoje.  

 Naudojimo instrukcija visada turi bȊti lengvai prieinama darbo vietoje, kurioje sumontuota 

maġina.  

 Privaloma laikytis saugumo ir naudojimo instrukcijȎ.  

 Privaloma laikytis darbo saugos ir gamtos reikalavimȎ.  

 ǰspǟjamieji ģenklai negali bȊti paġalinami nuo maġinos. Dingň arba sugadinti ģenklai privalo 

bȊti kuo greiļiau pakeiļiami.  

 Atliekant ġiuos darbus, maġina privalo bȊti iġjungta iġ elektros tinklo: 

o SiȊlo vǟrimas Ǳ adatŃ; 

o Adatos arba kitȎ siuvimo detaliȎ keitimas; 

o Paliekant darbo vietŃ; 

o Atliekant prieģiȊros ir remonto darbus.  

 Nedelsiant iġjunkite maġinŃ, jeigu pamatote kokius nors paģeidimus. Apie maġinos 

paģeidimus informuokite atsakingŃ asmenǱ. Sugadinta maġina toliau negali bȊti naudojama.  

 Maġina arba maġinos detalǟs negali bȊti naudojamos, jei jȎ tarnavimo laikas jau pasibaigňs. 

Jos turi bȊti keiļiamos naujomis, originaliomis detalǟmis.  

 Maġinos paleidimŃ ir suderinimŃ turi atlikti tik kvalifikuoti specialistai.  

 Maġinos papildoma saugumo Ǳranga negali bȊti paġalinama. Iġskyrus atliekant remonto 

darbus, bet prieġ maġinŃ Ǳjungiant, ji privalomai turi bȊti sumontuota atgal.  

 Elektros darbai gali bȊti atliekami tik kvalifikuoto specialisto.  

 Elektros jungtys privalo bȊti patvirtintos naudojamoje ġalyje ir sumontuojamos specialisto.  
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 Ne originalios atsarginǟs days gali sukelti pavojȎ ir sugadinti maġinŃ. Todǟl galima naudoti 

tik originalias atsargines dalis, kurias nurodo maġinos gamintojas.  

DĠA ǱrenginiȎ pagrindinǟs saugos taisyklǟs  

 

 Lyginimo stalas gali bȊti Ǳjungiamas tik tada, kai yra pilnai surinktas.  

 Matinimo ǱtampŃ naudokite tik tokiŃ, kokia nurodyta ant Ǳrenginio korpuso.  

 Elektriniai gedimai gali bȊti ġalinami tik kvalifikuoto personalo.  

 ǰrenginio elektrinǟ dalis turi bȊti sujungiama pagal pateiktas schemas, tai gali atlikti tik 

kvalifikuotas personalas.  

 Nejungti Ǳrenginio nenaudojant kiġtuko.  

 Naudokite tik gamintojo atsargines dalis ir priedus.  

 Lyginimo stalas gali bȊti naudojamas tik lyginimui.  

 Reguliuodami stalo aukġtǱ, elkitǟs atsargiai, kad neprispaustumǟte laidȎ.  

 

PETINIȍ DRABUĢIȍ BE PAMUĠALO MAĢȍJȍ DETALIȍ APDOROJIMAS 

Drabuģio detaliȎ pirminis apdorojimas 

 Pagrindinǟs petiniȎ drabuģiȎ detalǟs yra priekis, nugara, rankovǟs ir apykaklǟ. Kirptos per 

liemenǱ suknelǟs dar turi sijonȎ detales. Visos ġios detalǟs gali bȊti sudarytos iġ daliȎ, kuriȎ skaiļius 

ir forma priklauso nuo modelio.  

 PradinǱ detaliȎ apdorojimŃ sudaro ġie darbai: 

 DetaliȎ dubliavimas Ǳdǟklu; 

 KirptiniȎ kraġtȎ, ǱsiuvȎ, ǱpjovȎ apdorojimas; 

 Apdailos elementȎ atlikimas; 

 DetaliȎ daliȎ sujungimas. 

ǰsiuvȎ, ǱpjovȎ ir klosteliȎ apdorojimas 

 Siekiant gauti drabuģio erdvinň formŃ, atitinkanļiŃ ģmogaus figȊrŃ, daģnai daromi Ǳsiuvai. 

JȎ vieta detalǟse yra Ǳvairi: peļiȎ, krȊtinǟs, liemens, klubȎ, rankoviȎ apvalos, rankoviȎ alkȊniȎ ir 

kitos srtitys 2.1 pav. 
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2.1 pav. ǰsiuvȎ vietos petiniame gaminyje. 1. Nugaros stuomens detalǟ: a) peļiȎ Ǳsiuvas, b) nugaros liemens 

Ǳsiuvas; 2. Priekio stuomens detalǟ c) priekio krȊtinǟs Ǳsiuvas, d) priekio liemens Ǳsiuvas; 3. Nugaros sijono detalǟ: 

e) nugaros sijono Ǳsiuvai; ǟ. Priekio sijono detalǟ: f) priekio sijono Ǳsiuvai. 

 ǰsiuvai gali bȊti daromi ir detaliȎ kraġte, ir detaliȎ viduryje. Pagal konstrukcijŃ jie bȊna 

iġtisiniai 2.2 pav. a, b ir prakirptieji (su iġkirptu medģiagos pertekliumi arba su prakarpa Ǳsiuvo 

vietoje) 2.2 pav. c, d. Visais atvejais ǱsiuvȎ apdorojimo tvarka yra analogiġka:  

 Ģenklinimas 

 Susiuvimas 

 Lyginimas arba (ir) peltakiavimas. 

  ǰsiuvai detalǟs kraġte siuvami sulenkus detalň gerŃja puse Ǳ vidȎ per paģymǟtŃ Ǳsiuvo 

vidurio linijŃ, pradedant nuo kirptojo kraġto, nuolaidģiai iġvedant peltakǱ Ǳ kraġtŃ Ǳsiuvo gale ir 

baigiant tiksliai ties Ǳsiuvo galo ģenklu.  

 

2.2 pav. ǰsiuvȎ siuvimo schemos: a ï iġtisinis Ǳsiuvas detalǟs kraġte, b ï iġtisinis Ǳsiuvas detalǟs viduryje, c ï 

prakirptasis Ǳsiuvas detalǟs kraġte, d ï Ǳsiuvas, susiȊtas uģkeitus kirptuosius kraġtus. 

 

1.3.2.3. ǰsiuvȎ apdorojimas 
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 ǰsiuvus detalǟs kraġte galima pradǟti siȊti nuo bet kurio galo ties paģenklinta vieta. Peltakio 

linija ġiȎ ǱsiuvȎ viduryje turi bȊti lanksti, ġiek tiek lenkta. Prakirptieji Ǳsiuvai susiuvami  7ï10 mm 

ploļio siȊle, kuri Ǳsiuvo pabaigoje tolygiai susiaurinama iki Ănulioñ ir baigiama ties paģymǟtu 

ģenklu apie 10ï20 mm uģ prakarpos pabaigos.  

 Jei modelyje numatyta, ǱsiuvȎ siȊlǟs peltakiuojamos 1ï3 mm atstumu nuo Ǳsiuvo linijos. Po 

lyginimo ir peltakiavimo siȊlǟs uģlaidos turi bȊti gerai prigludusios, pagal Ǳsiuvo linijŃ neturi bȊti 

klosteliȎ, raukġliȎ, o gale ï pȊsliȎ; ǱsiuvȎ siȊlǟs ir peltakiai turi bȊti su Ǳtvirļiais.  

 Iġtisiniai Ǳsiuvai detaliȎ kraġte ģenklinami paģymint detalǟs lenkimo linijos ir siuvimo 

peltakio pradģios vietŃ Ǳkirpiais, kurie detalň sulenkus, sutapdinami ir Ǳsiuvo galo vietŃ kryģeliu arba 

pradȊrimu (tinka tokioms medģiagos, kuriose dȊrio vieta neiġnyksta) 2.3 pav. Iġtisiniai Ǳsiuvai 

detaliȎ viduryje ģenklinami paģymint siuvimo pradģios ir pabaigos taġkus,  per kuriuos eina 

lenkimo linija ir susiuvimo linija, arba Ǳsiuvo plotǱ plaļiausioje vietoje. Kirptiesiems Ǳsiuvams 

apdoroti paģenklinamas tik jȎ pabaigos taġkas.  

 

    a  b  c  d 

2.3 pav. Iġtisinio apdorojimo shemos: a ï Ǳsiuvo vietos ģenklinimas, b ï susiuvimas, c, d ï iġlaidymas. 

 

 

2. 4. pav. Prakirptinio Ǳsiuvo apdorojimo schemos: a ï Ǳsiuvo vietos ģenklinimas, b ï susiuvimas, c ï iġlaidymas. 

2.1.1.2. Klostǟs 

 Klostǟs drabuģiui teikia laisvumo, puoġia, keiļia siluetŃ, iġvaizdŃ. ǰvairiuose modeliuose jos 

skiriasi dydģiu (maģos, vidutinǟs ir didelǟs), vieta (eina per visŃ detalň arba tik kraġte, viduryje), 

konstrukcija (tiesios, platǟjanļios, lenktos), apdorojimu (jungiamosios detaliȎ sandȊroje arba 
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apdailinǟs iġtisinǟje detalǟje), klosteliȎ skaiļiumu, orientacija (vienakraġtǟs, dvikraġtǟs, dvipusǟs). 

KlosļiȎ apdorojimo tvarka ir nuoseklumas panaġȊs Ǳ ǱsiuvȎ: 

 Ģenklinimas; 

 Susiuvimas arba (ir)  daigstymas; 

 Lyginimas ir apdaila (peltakiavimas).  

 TiesiȎ klosļiȎ iġtisinǟje detalǟje vieta paģenklinama Ǳkirpiais abiejuose detalǟs kraġtuose 

arba linijomis, ģyminļiomis detalǟs lenkimo ir siuvimo vietŃ. Papildomai paģymima ir klostǟs 

pradģia. Darant klostes detaliȎ sandȊroje, ģenklinama tik siuvimo ir klostǟs pradģios vieta. 

Pradedant nuo virġaus iki klostǟs pradģios vietos, sulenkta detalǟs susiuvama, o toliau pagal 

ģenklinimo linijŃ sudaigstoma. SusiȊta sritis iki klostǟs pradģios gali bȊti perkerpama ir 

iġskleidģiama. 2.5 pav.  Apdailinǟs siauros klostelǟs siuvamos ne pagal ģenklinimo linijas, o 

pritaikius kreipianļiŃjŃ liniuotň. Siuvant vienpuses klostes nuo vietos, ģyminļios klostǟs pradģiŃ, 

peltakǱ galima pasukti skersai arba Ǳstriģai uģlaidos ir baigti ties lenktuoju detalǟs kraġtu.  

 

2.5pav. Apdailinǟs klostǟs apdorojimas: a ï klostǟs nugaros detalǟje vaizdas iġ gerosios pusǟs, b ï klostǟs 

ģenklinimo schema, c ï klostǟs siuvimas ir daigstymas, d ï prakirpimo ir lyginimo s chema. 

 

 Lyginant vienakraġļiȎ klosļiȎ uģlaida lenkiama Ǳ vienŃ pusň, dvikraġļiȎ ï paskirstoma 

simetriġkai vidurio linijos atģvilgiu ir po to, jeigu modelyje numatyta, iġ gerosios pusǟs siuvami 

apdailiniai peltakiai arba tvirļiai. Kai tai nenumatyta, viena klostǟs pusǟ sutvirtinama tvirļiais 

iġiilgai arba skersai uģlaidos, 2.6 pav. Daigstǟ klostǟs apaļioje iġardoma prieġ sutvarkant gaminio 

apaļiŃ, o likusioje dalyje ï po galutinio drǟgminio-ġiluminio apdorojimo.  
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2.6 pav. Apdailinǟs klostǟs sutvirtinimas: a, b ï siuvant apdailos peltakius iġ gerosios pusǟs, c, d ï siuvant 

Ǳtvirļius klostǟs uģlaidos kraġtuose. 

 

 KlosļiȎ peltakiai, lenkimo linijos, Ǳtvirļiai turi bȊti tiesȊs, klosteliȎ plotis vienodas arba 

tolygiai platǟjantis, iġsidǟstymas simetriġkas, uģlaidos gerai prilygintos ir prigludusios. Dǟvǟjimo 

metu turi bȊti pakankamas stabilumas. 

2.1.2. SmulkiȎ detaliȎ apdorojimas 

  Pramoninǟje ir individualioje gamyboje neretai siuvami drabuģiȎ modeliai su 

Ǳvairiomis maģosiomis (smulkiomis) detalǟmis, kuriȎ paskirtis daģniausiai bȊna dekoratyvinǟ, bet 

kartais ir praktinǟ (funkcinǟ).  

 Maģosios detalǟs Ǳvairiuose drabuģiuose turi praktiġkŃjŃ ir dekoratyvinň puoġybos, 

apdailos paskirtǱ. Pagal technologinio apdorojimo specifikŃ jos skirstomos Ǳ grupes. 

 Antkiġeniai, rankogaliai, velkǟs, antpeļiai, priesiuvai. Tai nedideliȎ matmenȎ gaminǱ 

puoġianļios detalǟs, daģniausiai daromos iġ dviejȎ daliȎ (virġutinǟs ir apatinǟs), 

kurios susiuvamos iġ trijȎ ġonȎ. Priklausomai nuo gaminio paskirties, medģiagos 

savybiȎ ir formos jos gali bȊti daromos iġ vienos detalǟs arba dviejȎ tos paļios 

medģiagos detaliȎ.  

 Dirģai ir dirģeliai ï ilgos ir siauros detalǟs, skirtos gaminiui puoġti arba susiaurinti 

apjuosiant per liemenǱ. Kaip ir pirmosios grupǟs detalǟs, dirģai siuvami iġ dviejȎ arba  

vienos dalies.  

 łselǟs ir kilputǟs ï trumpos Ǳvairaus ploļio detalǟs, skirtos dirģui Ǳverti ir prilaikyti 

Ǳvairiuose juosmeniniuose bei petiniuose drabuģiuose.  

 MaģȎjȎ detaliȎ forma, matmenys nustatomi projektuojant gaminius, tuo pat metu 

atsiģvelgiant Ǳ unifikacijos galimybň, jos svarbŃ, maģinant darbo sŃnaudas, naudojant siuvimo 

pusautomaļius. Daugeliu atvejȎ visȎ ġiȎ detaliȎ stabilumui padidinti, iġvaizdai pagerinti virġaus 

detalǟs arba iġtisinio kirpimo detaliȎ virġutinioji sritis dvejinama su klijiniais Ǳdǟklais pagal 

bendruosius dvejinimo technologijos reikalavimus. 
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2.1.2.1. Antkiġeniai ir jȎ apdorojimo eiga 

 Lengvuose drabuģiuose be pamuġalo antkiġeniai, velkǟs, antpeļiai, priesiuvai, rankogaliai 

kerpami iġ pagrindinǟs gaminio medģiagos, nebent numatyta kitaip pagal modelǱ. Tada maģosios 

detalǟs gali bȊti kerpamos iġ kitȎ medģiagȎ.  

 Staļiakampǟs formos antkiġeniai, rankogaliai ir kitos maģosios detalǟs gali bȊti siuvamos iġ 

vienos detalǟs. AntkiġeniȎ, rankogaliȎ, velkiȎ, priesiuvȎ, antpeļiȎ apdorojimo tvarka yra vienoda. 

2.7 pav. 

 Virġutinioji ir apatinioji detalǟs susiuvamos iġ trijȎ ġonȎ (dviejȎ ġonȎ, jeigu detalǟ vientisa); 

 SiȊlǟs uģlaidos kampuose pakerpamos, detalǟs iġverļiamos Ǳ gerŃjŃ pusň ir, iġtaisius kraġtus, 

lyginamos arba presuojamos; 

 Siuvami apdailos peltakiai. 

 

2.7 pav. AntkiġeniȎ apdorojimo shemos: a ï antkiġenio iġ dviejȎ detaliȎ siuvimas, b ï sulenkto pusiau antkiġenio 

galȎ susiuvimas; c, d ï apdoroto antkiġenio vaizdas ir kraġtȎ technologiniai pjȊviai. 

 Siuvant antkiġenius 2.7 pav ir kitas ġios grupǟs detales iġ lengvȎ drabuģiȎ medģiagȎ, 

apatinioji detalǟ nuo virġutiniosios skiriasi nedaug arba yra vienoda, todǟl iġvertus pakanka kraġtŃ 

sutvarkyti taip, kad apatinioji detalǟ neprasikiġtȎ pro virġutiniŃjŃ. 

 Maģosios detalǟs siuvamos 5ï7mm siȊle iġ pamuġalinǟs pusǟs, siȊlǟ kampuļiuose 

pakerpama, paliekant 2ï3mm uģlaidŃ iġvertus Ǳ gerŃja pusň, siȊlǟ sutvarkoma, padaromas kraġtelis 

2.7 pav. c, kurio dydis priklauso nuo pagrindinǟs medģiagos ir gali bȊti iki 3 mm, lengviems 

drabuģiams gali ir visai jo nebȊti. Lyginant arba presuojant Ǳ ġiȎ detaliȎ vidȎ galima Ǳdǟti 

atitinkamos formos ir matmenȎ ġablonŃ, palengvinantǱ ir paspartinantǱ kraġtȎ sutvarkymŃ. 

Apdailinis peltakiavimas vienu arba keliais peltakiais atliekamas tada, jei numatyta modelyje ir jei 

medģiagos negalima lyginti arba presuoti.  

Antkiġenio apdorojimo eiga 
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2.8 pav. Klasikinio antkiġenio apdorojimo shemos: a ï galutinis rezultatas, b ï virġutinǟs ir apatinǟs detaliȎ 

susiuvimas, uģlaidȎ kampuose pakirpimas, c ï tarpiniai apdorojimo darbai, d  ï antkiġenio iġvertimas ir 

laidymas, presavimas.  

 

2.9 pav. FigȊrinio apdirbimo schemos: a ï galutinis rezultatas, b ï virġutinǟs ir apatinǟs detaliȎ susiuvimas, 

uģlaidȎ kampuose pakirpimas; c ï tarpiniai apdorojimo darbai, d  ï antkiġenio iġvertimas, laidymas 

(presavimas), peltakiavimas. 

2.1.2.2. Velkǟs ir jȎ apdorojimo eiga 

 Velkǟs, kuriȎ abu galai gaminyje patenka Ǳ jungiamŃsias siȊles, susiuvamos tik iġ dviejȎ 

kraġtȎ, o velkǟs, kuriȎ nǟ vienas galas nepatenka Ǳ gaminio siȊles, susiuvamos iġ visȎ keturiȎ kraġtȎ. 

Iġvertimui viename ġone arba gale paliekamas keliȎ centimetrȎ nesusiȊtas tarpelis 2.10 pav., kuris 

iġvertus ir iġlyginus uģsiuvamas apdailiniu peltakiu.  

 

2.10 pav. VelkiȎ apdorojimo shemos; a ï apsiȊtinǟ velkǟ siuvama iġ visȎ ġonȎ, paliekant angŃ iġvertimui Ǳ gerŃjŃ 

pusň, b ï velkǟ su vienu atviru galu siuvama iġ trijȎ ġonȎ. 
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2.11 pav. Velkǟs su vienu neapsiȊtu galu apdirbimo schemos: a ï galutinis vaizdas, b ï virġutinǟs ir apatinǟs 

detaliȎ susiuvimas, uģlaidȎ kampuose pakirpimas, c ï tarpiniai apdorojimo darbai, d  ï velkǟs iġvertimas, 

laidymas, presavimas, peltakiavimas. 

 

2.12 pav. Velkǟs su abiem apsiȊtais galais apdorojimo schemos: a ï galutinis vaizdas, b ï virġutinǟs ir apatinǟs 

detaliȎ susiuvimas, uģlaidȎ kampuose pakirpimas, c ï tarpiniai apdorojimo darbai, d  ï velkǟs iġvertimas, 

laidymas, (presavimas), peltakiavimas. 

 

2.1.2.3. Dirģai ir jȎ apdorojimas 

 Dirģai ï tai detalǟs, kuriomis drabuģis, kad priglustȎ ir ǱgytȎ tam tikrŃ siluetinň formŃ, 

sujuosiamas per liemenǱ. Jie gali bȊti suriġami ir susegami.  

 DirģȎ apdorojimas: susiuvami detaliȎ iġilginiai kraġtai ir galas; susiȊtas dirģas iġverļiamas Ǳ 

gerŃjŃ pusň, sutvarkomos siȊlǟs ir kraġtai, lyginamas arba presuojamas; siuvami apdailiniai 

peltakiai, tvirtinamos sagtys. 2.13 pav.  

 DirģȎ virġutinioji ir apatinioji detalǟs daģniausiai daromos iġ tos paļios medģiagos. Vientiso 

kirpimo dirģuose iġilginǟ siȊlǟ baigtame dirģe gali eiti per vidurǱ ir kraġte, o dviejȎ detaliȎ dirģuose 

ï tik kraġtuose. Be to, ġiuo atveju dirģo detaliȎ ġonus galima iġ karto palenkti Ǳ vidȎ naudojant 

specialius kreiptuvus ir susiȊti dviadate siuvimo maġina. Ant laisvojo nesusiȊto dirģo galo 

uģveriama sagtis, galas uģlenkiamas ir pritvirtinamas tiesiais arba zigzaginiais dygsniais 

universaliosiomis, specialiosiomis siuvimo maġinomis arba ǱtvirļiȎ darymo pusautomaļiais.  

 

2.13. pav. Dirģo apdorojimo shemos: a, b ï ġoniniȎ kraġtȎ ir galo susiuvimas, c ï sagties pritvirtinimas  

2.1.2.4. AseliȎ apdorojimas 
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 łselǟs ï tai detalǟs, skirtos dirģo padǟļiai fiksuoti arba drabuģiui apdailinti. Jos siuvamos su 

dviem atvirais galais ir tvirtinamos prie drabuģio ties juosmeniu ar kitur arba sujungiamos pagal 

uģdarŃ kontȊrŃ ir uģveriamos ant dirģo.  

 łselǟs gali bȊti siauros, vidutinio ploļio ir plaļios. Jos daģniausiai dubliuojamos Ǳdǟklu. 

Reļiau dubliuojamos tik siauros Ńselǟs. Petiniuose drabuģiuose Ńselǟs tvirtinamos prie vienos arba 

dviejȎ ġoniniȎ siȊliȎ. Jos gali bȊti siauros iki 2,3 cm, vidutinio ploļio ir plaļios ï nuo 4 cm. 

Apdorojamos analogiġkai kaip velkǟs su atvirais abiem galais. Siauros Ńselǟs, kilputǟs ir kitos 

panaġios juostelǟs siuvamos iġ vienos detalǟs sujungiant ġoninius kraġtus Ǳvairios konstrukcijos 

siȊlǟmis. Daģniausiai susiuvama ilga juosta ir po to sukarpoma Ǳ reikalingo dydģio Ńseles 2.14 pav. 

Naudojamos specialiosios dviadatǟs (daranļios ketvirtosios arba ġeġtosios klasǟs dygsnius) ir 

universaliosios siuvimo maġinos su papildomais Ǳtaisais (maģosios mechanizacijos priemonǟmis) 

kraġtams palenkti, Ńselǟms formuoti.  

 

1.14 pav. łseliȎ apdorojimo schemos: a ï siauros Ńselǟs iġ vienos detalǟs, b ï vidutinio ploļio ar plaļios 

Ńselǟs iġ dviejȎ arba vienos detalǟs. 
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2.1.3. KiġeniȎ apdorojimas 

 Kiġenǟms drabuģiuose ir jȎ siuvimo technologijoje tenka labai svarbi vieta, jos puoġia 

gaminǱ, atlieka taikomŃjŃ paskirtǱ, reikalauja didelio operacijȎ atlikimo tikslumo, nemaģȎ darbo ir 

laiko sŃnaudȎ. Priklausomai nuo drabuģiȎ asortimento, paskirties, naudojamȎ medģiagȎ, 

technologinǟs Ǳrangos ir kitȎ veiksniȎ, yra siuvamos Ǳvairios konstrukcijos kiġenǟs, besiskirianļios 

iġvaizda, apdorojimo metodais ir kt.  

 Visos kiġenǟs, nepaisant didelǟs jȎ Ǳvairovǟs, turi nemaģai technologinio apdorojimo 

panaġumȎ,  todǟl jas patogu skirstyti pagal tam tikrus poģymius.  

Pagal iġsidǟstymŃ drabuģyje 

 

2.15 pav. KiġeniȎ iġsidǟstymas 

Pagrindinǟs kiġeniȎ detalǟs  

 Antkiġenis ï tai detalǟ, esanti virġ kiġenǟs angos, uģdengianti jŃ bei apipavidalinanti 

virġutinǱ kiġenǟs kraġtŃ.  

 Priesiuvas ï- tai juostos pavidalo detalǟ, prisiȊta prie apatinio arba virġutinio kiġenǟs angos 

kraġto.  
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 Apsiuvas ï tai detalǟ kiġenǟs angos kraġtams apsiȊti.  

 Kiġenǟs maiġelis ï tai detalǟ, iġ kurios formuojama vidinǟ kiġenǟs dalis. Kerpama iġ 

pamuġalo, specialios medģiagos, plonos megztinǟs medģiagos.  

 Maiġelio dalis, kuri drabuģyje bus arļiau jo iġorǟs, vadinama virġutine, o dalis nukreipta Ǳ 

drabuģio vidȎ ï apatinǟ.  

 HorizontaliȎ kiġeniȎ maiġeliai paprastai yra staļiakampio, o vertikali Ȏ ï pusiau ovalios 

formos.  

 ǰkiġenis ï tai detalǟ, esanti kiġenǟs viduje ties jos anga.  

 Ilginǟ ï tai austinǟ arba neaustinǟ Ǳdǟklinǟ detalǟ, esanti iġilgai metmenȎ arba medģiagos 

pluoġteliȎ.  

 KiġeniȎ angos gali bȊti apipavidalintos ir apdorotos antkiġeniais, apsiuvais, priesiuvais, 

uģtrauktukais. Drabuģiuose be pamuġalo prakirptinǟs kiġenǟs apdorojamos ġiek tiek kitaip nei 

drabuģiuose su pamuġalu. Prapjautinǟs kiġenǟs gali bȊti su antkiġeniais, rǟmeliu, prieisiuvais. 

Lyginant su analogiġkomis virġutiniȎ drabuģiȎ kiġenǟmis, ġiȎ kiġeniȎ apdorojimas yra paprastesnis. 

Iġvirkġļiojoje drabuģiȎ pusǟje neturi bȊti  bȊti  siȊliȎ, atvirȎ kirptiniȎ kraġtȎ, neturi bȊti matomos 

Ǳdǟklinǟs detalǟs. Jose nenaudojamos Ǳdǟklinǟs juostos po angomis. Maiġeliai kerpami iġ 

pagrindinǟs medģiagos, todǟl nereikalingi Ǳkiġeniai. Kai kuriuos prapjautiniȎ kiġeniȎ elementus, 

pvz., priesiuvŃ, vienŃ ar abu kantelius kiġenǟse su rǟmeliu, su antkiġeniu galima suformuoti 

kiġenǟse iġ maiġelio detalǟs. Pastaruoju atveju maiġeliai kerpami taip, kad metmenȎ kryptis bȊtȎ 

lygiagreti kiġenǟs angai.  

 Kartais, jei medģiaga tŃsi, ties kiġenǟs anga gali bȊti klijuojama Ǳdǟklo juosta (ilginǟ), taļiau 

pasiȊtoje kiġenǟje jŃ turi uģdengti maiġelis. Vietoj jos, prisiuvant antkiġenǱ, priesiuvŃ ar apsiuvus 

gerojoje pagrindinǟs detalǟs pusǟje, iġ blogosios pusǟs tiesiama viena maiġelio dalis. 

 Gaminio iġvirkġļiojoje pusǟje neturi bȊti atvirȎ pjȊviȎ. Jie turi bȊti apmǟtyti arba uģdengti 

kitomis detalǟmis. 

 KiġeniȎ detales prisiȊti ir prapjauti angas galima kur kas naġiau ir kokybiġkiau su 

pusautomaļiais. Jie tuo pat metu prisiuva apsiuvus arba antkiġenǱ, apsiuvŃ ar maiġelǱ bei prapjauna 

kiġenǟs angŃ.  
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2.16 pav. Kiġenǟs pagal angȎ susidarymo principus. KiġeniȎ angos gali bȊti apipavidalintos ir apdorotos 

antkiġeniais, apsiuvais, priesiuvais, uģtrauktukais. Be ġiȎ detaliȎ kiġenǟms pasiȊti reikalingi: maiġeliai, Ǳkiġeniai, 

ilginǟs ir kt. 

 

LengvȎ drabuģiȎ kiġeniȎ siuvimo ypatybǟs: 

1. Po kiġeniȎ angomis nenaudojamos ilginǟs. Jei medģiaga tŃsi ir naudojama ilginǟ, tai ji turi 

bȊti tokio dydģio, kad nesimatytȎ iġ po maiġelio.  

2. Vietoje ilginǟs naudojama viena maiġelio dalis, kuri patiesiama iġvirkġļiojoje pagrindinǟs 

detalǟs pusǟje tuo metu, kai iġ gerosios pusǟs prisiuvami apsiuvai arba kitos kiġenǟs angŃ 

apipavidalinanļios detalǟs. Kai kuriuos prakirptiniȎ kiġeniȎ elementus, pvz.,  priesiuvŃ, kiġenǟs su 

rǟmeliu, su antkiġeniu vienŃ arba abu kraġtelius galima sudaryti iġ maiġelio detalǟs.  

3.  Maiġelis kerpamas taip, kad jo metmenys bȊtȎ lygiagretȊs su kiġenǟs anga. KiġeniȎ 

maiġeliai: 

a) susiuvami  ir apmǟtomi; 

b) susiuvami ir apsiuvami apvadu; 

c) apsiuvami apvadu apmǟtant; 

d)  susiuvami dvigubŃja siȊle.  
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2.1.4. Prakirptinǟs kiġenǟs 

 Prakirptinǟs kiġenǟs paprastai bȊna virġutiniuose drabuģiuose. JȎ angos padaromos 

prakerpant (prapjaunant) pagrindinň detalň ir daģniausiai apdorojamos su rǟmeliu, antkiġeniu arba 

priesiuvu.   Skiriami ġie prakirptiniȎ kiġeniȎ apdorojimao etapai: 

 Kiġenǟs vietos ģenklinimas; 

 ApsiuvȎ ir kiġenǟs maiġeliȎ paruoġimas; 

 ApsiuvȎ prisiuvimas ir kiġenǟs angos prakirpimas; 

 SiȊliȎ sutvarkymas, rǟmelio suformavimas; 

 Kiġenǟs maiġelio susiuvimas, kiġenǟs galȎ sutvirtinimas; 

 Galutinis lyginimas (presavimas); 

 SpecialiȎjȎ ǱtvirļiȎ darymas.  

2.1.4.1. Prakirptosios rǟmelio tipo kiġenǟs 

 Rǟmelio tipo kiġeniȎ su apsiuvais apdorojimo metodai, kuriȎ gausa labai didelǟ, priklauso 

nuo gaminio tipo, naudojamȎ ǱrenginiȎ, konstrukcijos ypatumȎ ir kt. Skirtinga apdorojimo tvarka 

taikoma apdorojant gaminius su pamuġalu ir be jo, naudojant specialius apsiuvȎ prisiuvimo 

pusautomaļius ir universalios paskirties siuvimo maġinas, darant kiġenes su antkiġeniais, 

uģtrauktukais ir be jȎ.  

 Drabuģiuose be pamuġalo prakirptinǟs kiġenǟs apdorojamos ġiek tiek kitaip nei drabuģiuose 

su pamuġalu. Iġvirkġļiojoje drabuģiȎ pusǟje neturi bȊti  bȊti siȊliȎ, atvirȎ kirptiniȎ kraġtȎ, neturi 

bȊti matomos Ǳdǟklinǟs detalǟs.  

2.1.4.2. Kiġenǟs vietos ģenklinimas 

 Kiġenǟs vieta ģenklinama gerojoje detalǟs pusǟje, kurioje ji apdorojama, trimis, keturiomis 

linijomis arba kryģeliais paģymint angos vietŃ (kiġenǟs angos prakirpimo linijŃ) ir ilgǱ, 2.17 pav.  

 

2.17. pav. PrakirptȎjȎ kiġeniȎ ģenklinimo schemos. 

2.1.4.3. ApsiuvȎ ir kiġenǟs maiġeliȎ paruoġimas 
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 Kai kiġenǟs rǟmelis sudaromas iġ dvigubai sulenktȎ apsiuvȎ, jie lenkiami iġilgai blogŃja 

puse Ǳ vidȎ (virġutinis apsiuvas lenkiamas pusiau, apatinis ï paliekant vienŃ kraġtŃ platesnǱ (2ï3 

cm). Prie apatinio apsiuvo platesniojo kraġto prisiuvama iġorinǟ maiġelio (pamuġalo) dalis. Vidinǟs 

maiġelio dalies virġuje prisiuvamas Ǳkiġenis. Kai kiġenǟs maiġelis daromas iġ vienos iġtisinǟs 

detalǟs, prie vieno jos galo prisiuvamas apsiuvas, o prie kito ï Ǳkiġenis.  

 

2.18 pav. Kiġenǟs apsiuvȎ ir maiġelio detaliȎ paruoġimas: a, b ï apsiuvȎ lyginimas ir prisiuvimas prie iġorinǟs 

maiġelio detalǟs, c ï antkiġenio prisiuvimas prie virġutinio apsiuvo, d ï Ǳkiġenio prisiuvimas prie vidinǟs  

maiġelio detalǟs. 

 ǰkiġenio detalǟ, skirta kiġenǟs maiġeliui uģdengti angos srityje, yra kerpama iġ tos paļios 

medģiagos kaip ir apsiuvai, jeigu kiġenǟ be antkiġenio arba iġ antkiġenio vidinǟs dalies (pamuġalo) 

medģiagos, jei kiġenǟ su antkiġeniu. Siekiant palengvinti kiġeniȎ su antkiġeniu apdorojimŃ, iġ anksto 

prie virġutinio apsiuvo gali bȊti prisiuvamas antkiġenis arba (ir) vidinǟ maiġelio detalǟ, 2.18  pav. c 

2.1.4.4. ApsiuvȎ prisiuvimas ir kiġenǟs angos prakirpimas 

 Daģniausiai praktikoje pasitaikantys apsiuvȎ siuvimo bȊdai pavaizduoti 2.19 pav. Ġiam 

tikslui naudojamos universalios paskirties siuvimo maġinos ir specialȊs pusautomaļiai. OperacijȎ 

atlikimo reikalavimai ir techninǟs sŃlygos abiem atvejais yra vienodos, tik siuvant pusautomaļiu 

pasiekiamas  didesnis darbo naġumas, uģtikrinama aukġta apdorojimo kokybǟ, visiġkas rǟmelio 

formos, matmenȎ identiġkumas visuose gaminiuose, sumaģǟja operacijȎ. Jei reikia, kartu su 

apsiuvais gali bȊti prisiuvamas ir antkiġenis, kai kuriais atvejais ir maiġelio detalǟ. Pusautomaļio 

pagrindŃ sudaro dviadatǟ siuvimo maġina su peiliȎ mechanizmais angai prapjauti, siȊlams nukirpti, 

su Ǳtaisais pagrindinǟms gaminio ir kiġenǟs detalǟms Ǳtvirtinti bei padǟļiai nustatyti (pozicionuoti), 

apsiuvams formuoti, kartais iġversti prakirpus angŃ ir kt.  
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2.19 pav. Kiġenǟs rǟmelio apsiuvȎ prisiuvimo schemos: a, b, c ï dvigubi iġ dviejȎ arba vienos detalǟs sulenkti 

apsiuvai, d, e ï dvigubas apsiuvas ir Ǳkiġenis iġ dviejȎ arba vienos detalǟs, f, g, h ï dvigubi apsiuvai ir antkiġenis, 

i ï vienos detalǟs apsiuvo prisiuvimo schema atviram rǟmeliui apdoroti, j ï dviejȎ viengubȎ apsiuvȎ prisiuvimo 

schema Ǳprastiniam rǟmeliui apdoroti. 

 

 Virġutinis ir apatinis apsiuvai prisiuvami dviem siȊlǟmis. Apsiuvai dedami pagal ģymes 

lenktais kraġtais Ǳ iġorň nuo angos linijos ir prisiuvami laikantis ġiȎ reikalavimȎ: atstumas tarp siȊliȎ 

turi bȊti lygus bendram abiejȎ apsiuvȎ iġoriniȎ kraġteliȎ ploļiui ir drauge lygus baigtos kiġenǟs 

rǟmelio ploļiui; siȊlǟs turi bȊti su Ǳtvirļiais, tiesios, lygiagreļios, jȎ ilgis vienodas, pradģia ir 

pabaiga turi sutapti su kiġenǟs angos galinǟmis ģymǟmis.  

2.19 pav. sulenktȎ dvigubȎ apsiuvȎ prisiuvimo prie pagrindinǟs detalǟs (a) ir kiġenǟs angos 

prakirpimo (b) schemos.  

 Tik laikantis ġiȎ reikalavimȎ, gaunamas taisyklingas kiġenǟs rǟmelio staļiakampis, vienodas 

abiejȎ apsiuvȎ kraġtelio plotis, lygus pusei rǟmelio ploļio. 2.19 pav. a.  Norint gauti nesimetriġkŃ 

rǟmelǱ (pusautomaļiuose tokia galimybǟ taip pat yra)  prisiuvant apsiuvus vienas kraġtelis 

sumaģinamas, o kitas tiek pat padidinamas. 2.19 pav. c.  

 Kiġenǟs anga prakerpama ģirklǟmis iġ blogosios pusǟs per vidurǱ tarp siȊliȎ: galuose 

prakarpa baigiama 10ï15 mm ilgio Ǳstriģais Ǳkirpiais, einanļiais apsiuvȎ prisiuvimo peltakiȎ galȎ 

link. ǰkirpiai daromo ģirkliȎ galais ir turi bȊti atlikti tiksliai, nepaģeidģiant siuvimo siȊlȎ. Kai 

apsiuvai formuojami iġ vienos detalǟs, prisiuvus jie prakerpami, atskiriant virġutinǱ ir apatinǱ 

apsiuvus.  

2.1.4.5. SiȊliȎ sutvarkymas, rǟmelio suformavimas 
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 Kiġenň prakirpus, siȊliȎ uģlaidos, apsiuvȎ galai ir maiġelio detalǟs, jeigu jos iġ anksto 

prisiȊtos prie apsiuvȎ, pro prakirptŃ angŃ verļiamos Ǳ blogŃjŃ pusň, apsiuvȎ lenktieji kraġtai 

suglaudģiami vienas su kitu nepaliekant tarpelio. Prie jȎ atlenkus Ǳ ġonŃ pagrindinň detalň, pagal 

kiġenǟs rǟmelio galo linijŃ prisiuvami trikampiai lieģuvǟliai dvigubu arba trigubu peltakiu, truputǱ 

patempiant juos Ǳ ġonŃ. Ġia operacija galutinai suformuojamas rǟmelis; bȊtina, kad rǟmelio galŃ 

sutvirtinantis peltakys sutaptȎ su su rǟmelio galo linija ir eitȎ statmenai Ǳ jo iġilginius kraġtus. 2.20 

pav. Galima prieġ tai atlikti lyginimŃ, uģfiksuojant sudarytŃ rǟmelǱ.  

 

2.20 pav. Kiġenǟs rǟmelio sutvirtinimas: a ï prisiuvant po prakirpimo susidariu sǱ medģiagos trikampǱ prie 

iġverstȎ apsiuvȎ galo, b ï siuvant specialȎjǱ ǱtvirtǱ rǟmelio gale iġ gerosios pusǟs (ġis Ǳtvirtis siuvamas visiġkai 

apdorojus kiġenň). 

2.1.4.6. Maiġelio siuvimas 

 Vidinǟ maiġelio detalǟ padedama po pagrindine detale taip, kaip ji turi bȊti baigtoje kiġenǟje 

ï sutapdinami ġoniniai ir apatinis kraġtas su atitinkamais jau prisiȊtos iġorinǟs maiġelio detalǟs 

kraġtais, virġus ï su apsiuvo kirptaisiais kraġtais. Ġonuose ir apaļioje kiġenǟs maiġelis susiuvamas 

10ï15mm siȊle. ĠiŃ operacijŃ galima atlikti kartu prisiuvant trikampius lieģuvǟlius. Virġutinis 

maiġelio kraġtas prisiuvamas prie virġutinio apsiuvo siȊlǟs 0,5ï1 mm nuo jos peltakio, 2.21 pav.  
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2.21 pav. Kiġenǟs maiġelio apsiuvimo schemos: a ï ġonȎ ir apatinio kraġto apsiuvimas, b ï virġutinio kraġto 

susiuvimas. 

 Jeigu antkiġenis nebuvo prisiȊtas kartu su virġutiniu apsiuvu, jis dedamas Ǳ suformuoto 

rǟmelio angŃ ir prisiuvamas kartu su maiġelio virġutiniu kraġtu.  

 Baigus siȊti, rǟmelio galuose specialiŃja maġina-pusautomaļiu iġ gerosios pusǟs padaromi 

specialieji sutvirtinantys ir papuoġiantys kiġenǟ Ǳtvirļiai. Apatinis rǟmelio kraġtas gali bȊti 

sukabinamas iġ gerosios arba vidinǟs pusǟs 3ï5cm ilgio laikinu peltakiu, kad galutinio presavimo, 

gaminiȎ sandǟliavimo arba tranportavimo metu nepakistȎ jo forma. 

 

2.22 pav. KiġeniȎ su apsiuvais apdorojimui bȊdingos schemos drabuģiuose be pamuġalȎ: a ï kiġenǟs su dviem 

dvigubais apsiuvais, kai maiġelis iġ vienos detalǟs, kuri prisiuvama kartu su apsiuvais; b ï kiġenǟs su dviem 

viengubais apsiuvais, kai kartu su apsiuvais yra prisiȊta iġorinǟ maiġelio detalǟ; c ï kiġenǟs su dviem dvigubais 

apsiuvais, Ǳkiġeniu ir dviem maiġelio detalǟmis, iġ kuriȎ vienas (apatinis) maiġelis yra iġ vienos detalǟs. 

2.1.4.7. KiġeniȎ pavyzdģiai detaliȎ sandȊroje 
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2.23 pav. Schemos kiġeniȎ detaliȎ sandȊroje, kai siȊlǟ lenkiama ģemyn. 

 

 

2.24 pav. KiġeniȎ detaliȎ sandȊroje schemos, kai siȊlǟ lenkiama aukġtyn. 

 

2.25 pav. UģsegamȎ uģtrauktuku kiġeniȎ detaliȎ sandȊroje schemos. 

 2.1.5. Erdvinǟs kiġenǟs 

 Erdvinǟs kiġenǟs apdorojimas pradedamas pagrindinǟs detalǟs virġutinio kraġto sutvarkymu 

ir juostos, suteikianļios kiġenei erdvinň formŃ, prisiuvimu. 2.26 pav. Po to pagal paģenklintas linijas 

prie gaminio prisiuvamas kitas juostos kraġtas ir virġutiniuose kampuose padaromi Ǳtvirļiai.  
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Kiġenǟs erdvinei formai gauti vietoje juostos galima panaudoti tŃ paļiŃ kiġenǟs detalň, susiuvant jos 

apatinius kampus bei iġkerpant juose medģiagos pertekliȎ.  

 

2.26 pav. ErdviniȎ kiġeniȎ aopdorojimo eiga 

 

2.27 pav. Virġutinio kraġto apdorojimo pavyzdģiȎ schemos 

 

2.28 pav. ErdviniȎ kiġeniȎ schemos 

2.1.5.1. KiġeniȎ ġoniniȎ ir apatiniȎ kraġtȎ apdorojimas 

 KiġeniȎ iġ brizgiȎ medģiagȎ ġoniniai ir apatiniai pjȊviai yra apmǟtomi. Tolesnis jȎ 

apdorojimas priklauso nuo modelio ypatumȎ ir nuo kiġeniȎ prijungimo bȊdo. 

 KiġeniȎ, prisiuvamȎ prie gaminio susiȊtinǟmis siȊlǟmis, ġoniniai ir apatiniai pjȊviai iġ 

anksto nǟra apdorojami, iġskyrus apmǟtymŃ, jei tai yra bȊtina.   

  Kiġenǟs ġoniniai ir apatinis kraġtai uģlankstomi naudojant ġablonŃ arba pagal ģenklinimo 

linijas. Taip adorota kiġenǟs detalǟ viena arba keliomis siȊlǟmis prisiuvama prie gaminio 
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pagrindinǟs detalǟs, virġuje padaromi Ǳtvirļiai. 39 a pav. Siuvant uģdǟtines kiġenes automatizuotais 

specialiosios paskirties Ǳrenginiais, kraġtȎ uģlankstymas, detaliȎ pozicionavimas, prispaudimas prie 

pagrindinǟs detalǟs, prisiuvimas pagal kiġenǟs kontȊrŃ vienu arba dviem peltakiais bei ǱtvirļiȎ 

padarymas atliekamas automatiniu reģimu. Tokia Ǳranga plaļiai naudojama dģinsiniȎ kelniȎ, 

marġkinȎ ir kitȎ panaġiȎ drabuģiȎ kiġenǟms apdoroti. 

 

 

 

 

2.1.6. LengvȎjȎ drabuģiȎ uģsegimȎ apdorojimas 

Lengvieji drabuģiai gali bȊti uģsegami Ǳvairiai, juos galima sugrupuoti: 

1) Pagal iġsidǟstymŃ drabuģyje gali bȊti: 

a) Priekyje ir nugaroje per visŃ detalǟs ilgǱ (palaidinǟs, chalatai) 

b) SiȊlǟse 

c) Klostǟse 

d) ǰpjovose arba iġpjovose 

e) Matomi arba paslǟpti.  

2) Drabuģiai gali bȊti sagstomi: 

a) Sagomis 

b) Uģtrauktukais 

c) Spaudǟmis 

d) Uģriġami raiġteliais ir kt. 

3) Kilpos gali bȊti 

a) IġsiȊtinǟs (apmǟtytos) 
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b) ApsiȊtinǟs 

c) Kabanļios.  

4) Pagal konstrukcijŃ ir apdorojimo bȊdŃ uģsegimȎ kraġtai gali bȊti: 

a) Palenkiami 

b) Su pokraġļiais 

c) Priesiuvais 

d) Apsiuvais 

e) Apvadais ir kt.  

2.1.7. Uģsegimai visame detalǟs ilgyje 

TokiȎ uģsegimȎ kraġtai daģniausiai apdorojami su: 

a) Pokraġļiais 

b) Priesiuvais 

c) Palenkiami. 

 Abu uģsegimo kraġtai gali bȊti apdorojami vienodai arba skirtingai. Jie tvirtinami 

Ǳdǟklinǟmis detalǟmis, padedanļiomis iġsaugoti kraġtȎ formŃ ir sustiprinti kilpas bei sagȎ  

prisiuvimŃ. ǰdǟklinǟs detalǟs prie pagrindiniȎ gali bȊti priklijuojamos arba prisiuvamos. DetaliȎ 

kraġtai turi bȊti apmǟtyti arba pakliȊti po apdailos peltakiais.  

2.1.7.1. Kabanļios kilpos 

 Kerpama 20õ30 ploļio 45Á (Ǳstriģa) juostelǟ. Sulenkus gerosiomis pusǟmis Ǳ vidȎ susiuvama. 

Iġverļiama ir pritvirtinama prie uģsegimo kraġto 4ï6 mm atstumu nuo pjȊvio. Ir toliau apdorojama  

kaip paprastas kirptinis pokraġtis.  

 

2.29 pav. KabanļiȎ kilpȎ apdorojimas pokraġļiuose. 

 MedvilniniȎ gaminiȎ kabanļias kilpas galima pasiȊti iġ tiesios juostelǟs, kirptos iġilgai pagal 

metmenis. Kirptiniai kraġtai uģlankstomi Ǳ vidȎ ir susiuvami uģdǟtine siȊle 1 mm atstumu nuo 

kraġto. Kabanļios kilputǟs iġ virvutǟs, tuomet jȎ karpyti dalimis nereikia, 2.29 e pav.  

2.1.7.2. Paslǟptas uģsegimas 
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 Paslǟptas uģsegimas gali bȊti apdorojamas Ǳvairiais bȊdais. Paslǟptam uģsegimui reikia 

kilpinǟs, kuri kerpama atskirai arba suformuojama iġ priekio detalǟs. Ji gali bȊti dubliuojama Ǳdǟklu. 

Atskirai kirpta kilpinǟ sulenkiama iġilgai, uģlyginama ir iġsiuvamos kilpos, kurios iġdǟstomos 

lygiagreļiai su uģsegimo kraġtu arba statmenai jam.  

2.1. lentelǟ. Paslǟpto uģsegimo apdorojimas 

Nr.  Apraġymas  Paveiksliukas  

1 I bȊdas. 

Uģsegimui sudaryti reikia 2 klosļiȎ: 

virġutinǟs ir apatinǟs. Virġutinǟ klostǟ 

turi bȊti bȊti 0,3ï0,5cm platesnǟ uģ 

apatinň, kad ġios nesimatytȎ. Apatinǟ 

klostǟ dubliuojama Ǳdǟklu. Abi klostǟs 

prilyginamos per iġorinio lenkimo 

linijas. Klostǟs iġskleidģiamos Ǳ 

prieġingas puses ir per vidinǱ 

sulenkimŃ nusiuvamas peltakis. 

Apatinǟje  klostǟje paģymimos ir 

iġsiuvamos  kilpos. Virġutinǟ kilpa 

iġsiuvama per abi klostes. Uģsegimas 

iġlyginamas. Prakirpus kilpas, 

prisiuvamos sagos. 

 

 

2 II bȊdas 

Uģsegimui sudaryti paruoġiamos 2 

klostǟs: virġutinǟ ir apatinǟ. Abi 

klostǟs prilyginamos per iġorinio 

lenkimo linijas. Klostǟs vidinis 

sulenkimas aplenkiamas apatine kloste 

ir 0,2 cm atstumu nuo lenkimo 

nusiuvamas peltakys. Apatinǟje 

klostǟje paģymimos ir iġsiuvamos 

kilpos. Virġutinǟ kilpa iġsiuvama per 

abi klostes. Uģsegimas iġlyginamas. 

Ġio bȊdo trȊkumas: nestandģiai 
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aplenkus, klostǟ ties vidiniu lenkimu 

nepritvirtinama. 

3 III bȊdas 

Paruoġiamos dvi klostǟs ir 

prilyginamos. Apatinǟs klostǟs siȊlǟs 

uģlaida palenkiama Ǳ iġvirkġļiŃjŃ pusň 

taip, kad lenkimas sutaptȎ su klostǟs 

vidinio lenkimo linija. Abu sulenkimai 

turi tiksliai sutapti. 0,2 cm atstumu 

nuo sulenkimȎ nusiuvamas peltakis. 

Uģsegimas iġlyginamas. Ġis bȊdas 

geresnis, nes jei sutampa sulenkimai, 

sutvirtinamos abi klostǟs.  

 

 

4 Atskirai kirpta kilpinǟ. Uģsegimui 

reikia 2 klosļiȎ: virġutinǟs ir apatinǟs. 

Prisiuvama kilpinǟ (a-siȊlǟ) prie 

blogiosios gaminio pusǟs, kilpinǟs 

kirptinis kraġtas ï 0,7 cm siȊle. 

Aplenkiamas priekio kraġtas ir 

pripeltakiuojamas iġ gerosios gaminio 

pusǟs (b-siȊlǟ) 0,1ï0,2 cm peltakiu.  

Iġsiuvamos kilpos. Iġlankstoma 

kilpinǟ: apatinǟ klostǟ Ǳlenkiama Ǳ vidȎ 

ir prilyginama. Iġsiuvama kilpa per 

visus sluoksnius.  

 

 

5 V bȊdas 

Atskirai kirpta kilpinǟ sudaroma iġ 

dviejȎ klosļiȎ: virġutinǟs ir apatinǟs. 

Atskirai kirpta kilpinǟ sulenkiama 

iġilgai, uģlyginama  ir iġsiuvamos 

kilpos, kurios iġdǟstomos lygiagreļiai 
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uģsegimo kraġtui. Kilpinǟ uģdedama 

ant pagrindinǟs detalǟs palenkimo 

uģlaidos ir prisiuvama. Apmǟtomi 

kirptiniai kraġtai. Iġ gerosios pusǟs 

siuvamas apdailos peltakis, kartu 

sutvirtinantis visus uģsegimo 

sluoksnius.  

 

 Jeigu paslǟptasis uģsegimas yra neilgas (palaidinǟ arba dalis uģsegimo yra matoma, dalis 

paslǟpta), tai tarp kilpȎ tvirtinti kilpinǟs nebȊtina. JŃ fiksuos tik apdailos peltakis, esantis uģ kilpȎ 

vidiniȎ galȎ, ir vǟliau apdoroti gaminio priekaklio bei apaļios kraġtai. Apdailos peltakis gali bȊti 

siuvamas per visŃ uģsegimo kraġto ilgǱ arba kaip numatyta modelyje.  

2.1.7.3. Uģsegimai Ǳpjovose 

 ǰpjovos projektuojamos priekio ir nugaros detalǟse, kai uģsegimas nesiekia detalǟs apaļios. 

ǰpjovos kraġtai pagal modelǱ gali bȊti apdorojami su apvadais, apsiuvais arba priesiuvais. 

2.2. lentelǟ. UģsegimȎ Ǳpjovose apdorojimas 

Nr. Apraġymas Paveiksliukas  

1 Apvadas prisiuvamas universaliŃjŃ maġina 

su spec. Ǳtaisu, iġtiesus Ǳpjovos kraġtus viena 

linija. Apvado juostelǟ kerpama iġ Ǳstriģos 

medģiagos tam, kad graģiai iġlinktȎ 

apatiniame uģsegimo gale.   

 

 

2 Apsiuvas daģniausiai kerpamas iġ vienos 

dalies tokio pat ilgio kaip pagrindinǟ detalǟ, 

Ǳpjova arba juostelǟs formos. Apsiuvas 

dedamas po pagrindine detale gerosiomis 

pusǟmis Ǳ vidȎ. Sutapdinti kirptiniai kraġtai 

apsiuvami 4ï5mm ploļio siȊle. Ties apatiniu 

Ǳpjovos kraġtu peltakǱ suapvalinant arba 

padarant posȊkǱ smailiu kampu. Ġioje vietoje 

siȊlǟ Ǳkerpama nesiekiant peltakio 1ï1,5 mm. 
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Uģsegimo kraġtai iġverļiami Ǳ gerŃjŃ pusň ir 

prilyginami sudarant kantelǱ iġ pagrindinǟs 

detalǟs. Vidiniai apsiuvo kraġtai turi bȊti 

apdorojami prieġ prisiuvant apvadŃ tokiais 

pat bȊdais, kaip ir vidiniai pokraġļiȎ kraġtai 

(apmǟtomi, palenkiami ir nupeltakiuojami 

arba (ir) apmǟtomi ir palenkiami). 

3 Uģsegimai iġpjovose. UģsegimȎ iġpjovos daģniausiai esti ovalo arba staļiakampio formos. 

 Ovalios iġpjovos gali bȊti apsiuvamos 

apvadu arba apdorojamos su apsiuvais arba 

priesiuvais. (a)  

 

4 Staļiakampio formos iġpjovos apdorojamos 

su priesiuvais, kurie daģniausiai yra 

dubliuojami Ǳdǟklu. Sulenkti priesiuvai 

prisiuvami prie ġoniniȎ iġpjovos kraġtȎ 10 

mm ploļio siȊlǟmis. Apatiniai iġpjovos 

kraġtai Ǳkerpami peltakiȎ galȎ kryptimi, 

nesiekiant 1ï1,5mm. Tada abu priesiuvai 

sudedami taip, kaip jie numatyti gaminyje ir 

sutvirtinami.  

 

 

5 Gaminys su atvartais, tai priesiuvai kerpami 

kartu su pokraġļiais. Prisiuvami prie iġilginiȎ 

iġpjovos kraġtȎ. Virġutiniai priesiuvȎ-

pokraġļiȎ kampai apsiuvami iki ǱkirpiȎ, 

ģyminļiȎ apykaklǟs galȎ vietŃ. Iġverļiami, 

prilyginami. Sutvirtinamas apatinis uģsegimo 

galas. Vidiniai pokraġļiȎ kraġtai ir uģsegimo 

apatinio galo kirptiniai kraġtai apmǟtomi.   
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2.1.8. ApykakliȎ apdorojimas 

 LengvȎjȎ drabuģiȎ apykaklǟs yra ǱvairiȎ formȎ, dydģiȎ ir apdorojamos labai Ǳvairiais bȊdais. 

Gali bȊti staļios, atlenkiamos arba plokġļios ir skirtos drabuģiams, uģsegamiems iki virġaus ir su 

atvartais. Gali bȊti viengubos ir dvigubos, kirptos atskirai ir iġvien su priekiais, su atskirai 

kirptomis stovǟmis arba be jȎ. Gali bȊti nuimamos apykaklǟs. Lengvieji drabuģiai siuvami ir be 

apykakliȎ.  

ApykakliȎ siuvimo etapai: 

1. Apykaklǟs apdorojimas; 

2. PeļiȎ siȊliȎ siuvimas; 

3. Apykaklǟs jungimas su priekakliu; 

4. Priekaklio kraġtȎ apdorojimas  (gaminiuose be apykakliȎ).  

2.3. lentelǟ. Apykaklǟs  

Eil. 

nr .  

Pavyzdys  Apraġymas  

1 

 

Apykaklǟ kirpta iġvien. Apsiuvami tik 

apykaklǟs galai.  

2  

 

 

Virġutinǟ, iġorinǟ detalǟ daģniausiai 

dubliuojama Ǳdǟklu. Jei neklijuotinis 

Ǳdǟklas, tai jis tiesiamas iġ virġutinǟs 

apykaklǟs pusǟs ir prijungiamas kartu. 
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Siuvama iġ apatinǟs apykaklǟs pusǟs, 

ġiek tiek  sulaikant virġutinň apykaklň 

ties kampais ir suapvalinimais. 

Apsiuvama 5ï7mm siȊle. Ties kampais 

ir suapvalinimais reikia padaryti Ǳkirpius  

arba iġkirpti trikampǟliais. ǰkirpiai 

nesiekiant siȊlǟs ï 2 mm.  

 

3 

 

 

Iġverļiama Ǳ gerŃjŃ pusň ir prilyginama 

sudarant 1 mm kraġtelǱ iġ virġutinǟs 

apykaklǟs pusǟs.  Apykaklǟs  

kraġtai gali bȊti peltakiuojami, jei tai 

numatyta modelyje. 

Jei apdailos peltakis nenumatytas, tai  

rekomenduojama sutvirtinti apykaklǟs 

kraġtŃ atsiuvant (pripeltakiuojant) prie  

apatinǟs apykaklǟs. 

 

4 

 

Su apvadu. Virġutinǟ ir apatinǟ detalǟs  

sujungtos 3ï4 mm peltakiu prieġ 

prisiuvant apvadŃ.  

 

5 

 

Raukinukas, nǟrinukas, apvadas ǱsiȊti 

Ǳ apykaklǟs siȊlň. Raukinukus prisiȊti 

prie apatinǟs apykaklǟs detalǟs. Paskui 

virġutinň ir apatinň apykaklǟs dalis 

apsiȊti tuo paļiu peltakiu, kuriuo buvo 

prisiȊta apdailos detalǟ.  
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6 

 

Apdorojami ir priekakliȎ kraġtai. 

Apsiuvami apvadu, arba apdorojami  

apsiȊtine siȊle paliekant tarpŃ apykaklei 

iġversti.   

 

7 

 

Iġoriniai kraġtai gali bȊti palenkiami ir 

nupeltakiuojami, Ǳlenkus kirptinǱ kraġtŃ Ǳ 

vidȎ arba jǱ apmǟļius (1 a). Apsiuvami 

apvadu (1 b).  

 

8 

 

Prie iġoriniȎ kraġtȎ gali bȊti prisiȊti pvz., 

nǟriniai.  PrisiȊti zigzagu uģdǟtine siȊle. 

Prie kirptinio kraġto prisiȊti nǟriniai 

sudedant gerosiomis pusǟmis Ǳ vidȎ, 

detales susiuvus, nulyginama Ǳ iġorinǱ 

kraġtŃ.  

 

2.1.8.1. ApykakliȎ Ǳsiuvimas 

ǰsiȊtinǟs (atskirai kirptos) apykaklǟs Ǳ priekaklius Ǳsiuvamos keliais bȊdais: 

1. SusiȊtine apmǟtymo siȊle; 

2. Plaļia baltinine siȊle; 

3. MirġriŃja siȊle; 

4. SusiȊtine siȊle kartu su apsiuvu.  

 

2.4. lentelǟ. ApykakliȎ prisiuvimas  

Nr. Apraġas, siuvimo eiga Paveiksliukas 
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1 SusiȊtine siȊle daģniausiai prisiuvamos 

medvilniniȎ audiniȎ ir megztiniȎ medģiagȎ 

drabuģiȎ apykaklǟs. Apatinǟ apykaklǟs detalǟ 

dedama ant gerosios priekaklio pusǟs, 

sutapdinant jȎ vidurio taġkus, apykaklǟs galus ï

su priekio priekaklio Ǳkirpiais ir kontrolinius 

apykaklǟs taġkus su peļiȎ siȊlǟmis. Pokraġļiai 

atlenkiami ant apykaklǟs ir siuvama per visus 

sluoksnius iġ virġutinǟs apykaklǟs pusǟs, kartu 

apsiuvant virġutinius uģsegimo kampus. Kartu 

apmǟtomi siȊlǟs kraġtai. SiȊlǟs plotis ï 7ï8mm. 

Uģsegimo kampai  iġverļiami Ǳ gerŃjŃ pusň, siȊlǟ 

nulenkiama ģemyn ir nupeltakiuojama iġ 

apykaklǟs pusǟs ġalia apmǟtymo peltakio (a). 

 

2 1. Plaļia baltinine siȊle gali bȊti Ǳsiuvamos tiesios 

arba maģai lenktos apykaklǟs. Ġiuo atveju 

virġutinǟ apykaklǟ turi bȊti 10 mm platesnǟ uģ 

apatinň. ǰ priekaklǱ Ǳsiuvama iġ priekaklio pusǟs, 

sutapdinant priekaklio ir apatinǟs apykaklǟs 

kirptinius kraġtus. SiȊlǟs plotis ï 7ï10 mm. 

Iġvertus uģsegimo kampus, siȊlǟ nulenkiama 

ģemyn, virġutinǟs apykaklǟs kraġtas lenkiamas Ǳ 

vidȎ ir pripeltakiuojamas per  1ï2 mm nuo 

lenkimo linijos. Peltakio galai turi uģeiti uģ 

pokraġļiȎ vidiniȎ kraġtȎ po 10ï15 mm. 

 

 

3 2. MiġriŃja siȊle daģniau prisiuvamos iki virġaus 

uģsegamȎ drabuģiȎ bei kitȎ siuviniȎ iġ brizgiȎ 

medģiagȎ apykaklǟs. Derinamos susiȊtinǟs ir 

uģdǟtinǟ siȊlǟs. Miġrioji siȊlǟ taikoma ir 

gaminiams su atvartais. Apykaklǟs galai priekio 

dalyje Ǳsiuvami tarp priekio ir pokraġļio. Ties 

peļiȎ siȊlǟmis apykaklǟs ir priekio kraġtai 

Ǳkerpami ir prie nugaros priekaklio siuvama tik 
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apatinǟ apykaklǟ, atkǟlus virġutinǟs kraġtŃ. 

 

 

4 3. SusiȊtine siȊle Ǳ priekaklǱ Ǳsiuvama apatinǟ 

apykaklǟ. SiȊlǟs plotis ï 7ï10 mm. Virġutiniai 

uģsegimo kampai jau turi bȊti apsiȊti, iġversti ir 

prilyginti. SiȊlǟ nuverļiama Ǳ apykaklǟs pusň ir 

uģdengiama virġutine apykakle. Apatinis jos 

kraġtas lenkiamas Ǳ vidȎ ir pripeltakiuojamas 

uģdǟtine siȊle per 1 mm paslepiant apatinǟs 

apykaklǟs Ǳsiuvimo peltakǱ.  

Jei medģiaga storesnǟ, tai drabuģiȎ su atvartais 

sandȊros siȊlǟs turi bȊti iġlygintos. ǰsiuvama tik 

apatinǟ apykaklǟ ir siuvamos sandȊros siȊlǟs. 

SandȊros ir apatinǟs apykaklǟs prisiuvamos prie 

priekaklio, siȊlǟs iġlyginamos, o siȊlǟs dalis ties 

nugaros priekakliu nulyginama Ǳ apykaklǟs vidȎ. 

SandȊros ir apatinǟs apykaklǟs Ǳsiuvimo siȊliȎ 

uģlaidos gali bȊti sutvirtinamos peltakiu 1 mm 

nuo sujungimo peltakio. PokraġļiȎ peļiȎ kraġtai 

pritvirtinami prie gaminio peļiȎ siȊliȎ uģlaidȎ. 

Juos galima iġ anksto apmǟtyti arba palenkti. 

 

 

 

5 MiġriŃja siȊle prisiuvama apykaklǟ su stove. 

Prie priekaklio 7ï10 mm ploļio siȊle prisiuvama 

iġorinǟ stovǟs dalis. SiȊlǟ uģlyginama Ǳ 

apykaklǟs vidȎ. Palenktasis stovǟs vidinǟs dalies 

kraġtas prisiuvamas, uģdengiant stovǟs iġorinǟs  

dalies  prisiuvimo  peltakǱ.  Siuvama per  1 mm 

nuo stovǟs vidinǟs dalies kraġto. ĢiȊrint iġ 

apatinǟs apykaklǟs pusǟs, ġis peltakys gali 
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iġsidǟstyti ġalia iġorinǟs stovǟs prijungimo linijos 

arba per jos kraġtelǱ, kaip ir ant vidinǟs stovǟs.  

4.  

6 Siauras apsiuvas gali bȊti lenkiamas iġilgai, 

dedamas ant apykaklǟs ir kartu prisiuvamas prie 

priekaklio. SiȊlǟ ir apsiuvas nulenkiami ģemyn ir 

laisvasis apsiuvo kraġtas pripeltakiuojamas prie 

priekaklio.  

 

 

7 Viengubas apsiuvas. Nulenkus siȊlň ģemyn, 

apatinis jo pjȊvis palenkiamas 5ï7 mm ir 

pripeltakiuojamas per 1ï2 mm nuo kraġto. 

 

8 Apsiuvas prisiuvamas prie priekaklio kartu su 

apykakle.  
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3. PALAIDINǞS SIUVIMAS 

3.1. Palaidinǟs konstravimas, konstrukcijos pritaikymas ir modeliavimas 

Palaidinǟs modelio apraġymas 

 

 

3.1 pav. Palaidinǟs konstrukcinis pieġinys 

164 ï 92 ï 100 

Moteriġka palaidinǟ pusiau prigludusio silueto su liemens Ǳsiuvais ir krȊtinǟs Ǳsiuvais, perkeltais Ǳ 

ġonines siȊles, su ǱsiȊtinǟmis trumpomis rankovǟmis su atvartais. Uģsegimas priekyje, segama 

keturiomis sagomis, prakirptinǟmis kiġenǟmis su dviem apsiuvais, atlenktine apykakle su atviru 

priekakliu 
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3.1 lentelǟ. MoteriġkȎ figȊrȎ tipiniai matai 

Intervalas tarp dydģiȎ ï 2 cm. Intervalas tarp ȊgiȎ ï 6 cm. 
Mato pavadinimas Ģymǟjimas ȉgis 88 (44) 92 (46) 96 (48) 100 (50) 104 (52) 108 (54) 112 (56) 116 (58) 120 (60) 

1. Kaklo apimtis Ka ap.  17,5 18 18 18,5 19 19,5 19,5 20 20 

2. KrȊtinǟs apimtis Kr ap.  44 46 48 50 52 54 56 58 60 

3. Liemens apimtis L ap.  35 37 39 41 43 45 48 51 54 

4. KlubȎ apimtis Kl ap.  49 51 53 55 57 58 60 62 64 

5. Priekio plotis Pr pl.  18 18,5 19 19,5 20,5 21,5 22,5 23,5 24,5 

6. Nugaros plotis N pl.  17 17 17 17,5 18 19 19 20 20,5 

7. Liemens ilgis L il.  152 34,5 34,5 35 35 35 35,5 35,5 36 36 

 158 35,5 35,5 36 36 36,5 36,5 37 37 37 

 164 36,5 37 37 37,5 37,5 38 38 38 38,5 

170 38 38 38,5 38,5 38,5 39 39 39,5 39,5 

 176 41 41,5 41,5 41,5 42 42 42,5 42,5 42,5 

8. KrȊtinǟs aukġtis Kr a. 152 60,5 61 62 63 64 65 66 67 68 

  158 62 63 65 66 67 68 70 72 73 

164 63,5 65 67 68 68 69 70 72 74 

170 65,5 66 68 68 70 71 73 75 77 

176 69 70 71 72 73 75 77 78 80 

9. Balansas B 152 75 75 77 78 78 79 81 82 84 

  158 77 78 79 80 81 82 84 85 86 

164 79 81 82 83 84 86 87 88 90 

170 82 83 84 86 87 88 89 90 92 

176 88 90 91 92 93 94 95 96 97 

10. Peties aukġtis Pe au. 152 63 63 64 64 64 65 66 67 68 

 158 65 65 66 67 68 68 69 69 70 

164 67 68 68 69 69 70 71 71 72 

170 71 71 72 72 72 73 73 74 74 

176 77 78 78 78 79 79 80 80 80 

11. Peties ilgis Pe i l.  11 11,5 12 12,5 13 13,5 14 14,5 15 

12. Rankos ilgis R il. 170 56 57 58 59 59 60 60 61 61 

13. Rankos apimtis R ap.  13,5 14 14,5 16 16,5 17,5 18,5 19 20 
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3.1.2. Palaidinǟs bazinǟ konstrukcija 

Konstrukcinis brǟģinys daromas be uģlaidȎ siȊlǟms, palankoms, audinio susitraukimui. 

Konstrukcijos skaiļiavimuose numatyti tik priedai tose vietose, kur drabuģiui reikia suteikti tam tikrŃ 

erdvinň formŃ drǟgminiu-ġiluminiu apdorojimu. Konstrukcinis brǟģinys 3.2 pav 

3.2 lentelǟ. Matai  

Eil. nr. FigȊros matmenȎ pavadinimas Ģymǟjimas Mato dydis, cm 

Pilnas matmuo  Pusǟ matmens 

1.  ȉgis ȉ 164,0 - 

2.  Kaklo apimtis Ka ap 18,0 9,0 

3.  KrȊtinǟs treļioji apimtis Kr III ap 46,0 23,0 

4.  KrȊtinǟs antroji apimtis Kr II ap 48,0 24,0 

5.  Liemens apimtis L ap 36,0 18,0 

6.  KlubȎ apimtis Kl ap 50,0 25,0 

7.  Pirmas krȊtinǟs plotis  I Kr pl 17,0 8,5 

8.  Antras krȊtinǟs plotis II Kr pl  19,0 9,5 

9.  Atstumas tarp krȊtinǟs centrȎ A c 10,0 - 

10.  Nugaros plotis N pl 17,5 - 

11.  Nugaros ilgis nuo 7 kaklo 

slankstelio 

N I 7 40,0 20,0 

12.  Drabuģio ilgis petiniams drabuģiams D i 65,0 - 

13.  Nugaros ilgis N i 43,0 21,5 

14.  Ilgis iki krȊtinǟs centro I c 24,5 - 

15.  Priekio ilgis P i 43,5 - 

16.  PeļiȎ aukġtis nugaroje P a n 38,0 - 

17.  PeļiȎ aukġtis priekyje P a p 36,0 - 

18.  Ġonelio aukġtis Ġ a 22,0 - 

19.  Paģasties gylis Pģ g 21,0 - 

20.  Peties plotis P pl 13,0 - 

21.  Rankos ilgis  R i 58,0 - 

22.  Ģasto apimtis Ģ ap 29,0 14,5 
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3.3. lentelǟ. Laisvumo priedai prigludusio silueto suknelei 

Eil. nr. Priedo pavadinimas Ģymǟjimas Dydis, cm 

1.  Priedas antrai krȊtinǟs apimļiai P kr II ap 4,0 

2.  Priedas liemens apimļiai P L ap 4,0 

3.  Priedas klubȎ apimļiai P kl ap 2,0 

4.  Priedas ģasto apimļiai P Ģ ap 5,0 

 

3.4. lentelǟ. Skaiļiuotǟ.  

 

Eil. 

nr. 

Atkarpos 

pavadinimas 

 

Ģymǟjimas 

Skaiļiavimo 

formulǟ 

 

Skaiļiavimas 

 

Reikġmǟ, 

cm 

Atkarpos 

atidǟjimo 

kryptis 

Apskaiļiuojami drabuģio ploļiai, kurie vǟliau bus atidedami baziniame brǟģinyje 

1. Paģasties plotis Paģ. plot. (II Kr ap+ P II 

Krap)/4 

(48,0+4,0)/4,0 13,0 - 

2. Drabuģio ploļiȎ 

suma 

- Npl+Paģ.plot. + II 

Kr pl 

17,5+13,0+19,0 49,5 - 

3. Drabuģio plotis PP1 II Kr ap+ P II Kr 

ap 

48,0+ 4,0 52,0 - 

4. Drabuģio ploļio 

ir ploļiȎ sumos 

skirtumas 

- PP1-ploļiȎ suma 52,0-49,5 2,5 - 

5.  Gautas skirtumas paskirstomas Ǳ priedus laisvumui nugaros ploļiui ir priekio ploļiui. Nugaros 

ploļiui skiriama                      daugiau (PNpl), priekio ploļiui (PII kr pl)  ï maģiau:           

 

TINKLELIO SUDARYMAS 

6. Tinklelis braiģomas nuo nugaros vidurio linijos ir horizontalios priekaklio-peļiȎ linijos, 

einanļios per 7-Ń kaklo slankstelǱ. ĠiȎ linijȎ susikirtimas paģymimas taġku P. 

7. Nugaros ilgis PL Ni7sl 40,0 40,0 Ź 

8. Gaminio ilgis PA Di 65,0 65,0 Ź 

9. Iġ taġkȎ L ir A Ǳ deġinň brǟģiami statmenys. 
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10. Drabuģio plotis PP1 II Kr ap+ P II Kr 

ap 

48,4+ 4,0  52,0 Ÿ 

11. Iġ taġko P1 brǟģiama vertikalǟ ģemyn, t. y. priekio vidurinǟ linija. Susikirtimo linijos 

paģymimos L1  ir A1. 

12. KrȊtinǟs linija  L K Ġon. a ï 2 (const.) 22-2 20 ŷ 

13. Susikirtimo taġkas su priekio linija paģymimas K1. 

14. KlubȎ linija  L Kl  Ni7 / 2 ï 2 40/2-2 18 Ź 

15. Iġ taġkȎ K, Kl, A brǟģiame linijas Ǳ deġinň, susikirtimuose su priekio vidurine linija paģymime 

taġkus K1 , L1, Kl1, A1. 

16. Nugaros plotis  PP2 Npl + P Npl 17,5+1,5 19,0 Ÿ 

17. Paģasties plotis  Paģ.pl 

P2 P3 

 (II Kr ap+ P II 

Krap)/4 (Skaiļiuotǟ 

1 grafoje) 

 

 

(48,0+4,0)/4,0 

 

13,0 

 

Ÿ 

18. Priekio plotis  P3P1 II Kr pl+P II Krpl  19,0+1,0 20,0 Ÿ 

19. Iġ taġkȎ P2 ir P3 brǟģiame linijas ģemyn, susikirtimuose su krȊtinǟs linija paģymime taġkus K2 

ir K3, su liemens linija L2  ir L3. Linija P2-L2 vadinama nugaros paģastine liestine, linija P3L3 ï 

priekio paģasties liestine. 

Nugaros konstravimas 

Priekaklio linija 

20. Priekaklio plotis  PP4 Kp ap/3+1 18:3 +1 7 Ÿ 

21. Pastaba: 

a) Moterims su didesniu riebaliniu sluoksniu ties 7-uoju kaklo slanksteliu arba iġsivysļiusiais 

raumenimis peļiȎ juostoje, priekaklio plotis dar didinamas 0,5cm. 

b) GaminiȎ iġ storȎ medģiagȎ priekaklio plotis didinamas 0,5õ1,0 cm.  

Peties linija 

22. Peties 

aukġļiausias 

taġkas 

P4P5 NilïNi7sl 43,0-40,0 3,0 ŷ 

23. Taġkus P ir P5 sujungti lenkta linija. Gaunama nugaros priekaklio linija. 

24. Peties aukġtis 

nugaroje  

L2P6  Pa nug.  - 38,0 ŷ 

25. Iġ taġko P6 brǟģiamas statmuo ƍ Ǳ deġinň pusň Ÿ 
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26. Peties plotis  P5P7 Ppl+1(sulaikymui) 13,0+1 14,0 Ÿ 

27. Peties plotis atidedamas nuo taġko P5 susikirtimo su iġvestu statmeniu vietoje iġ taġko P6. 

Pastaba. Jei modelyje bȊtȎ numatytas Ǳsiuvas tai:  

1. Jei medģiaga minkġta, Ǳsiuvas ï 2õ2,5 cm. 

2. Jei medģiaga kieta, Ǳsiuvas ï 1õ1,5 cm. 

3. Palinkusiai figȊrai Ǳsiuvas didinamas papildomai 0,5 cm. 

4. Atlaġiai figȊrai Ǳsiuvas maģinamas 0,5 cm. 

Tuo atveju, jei Ǳsiuvas nenumatytas, sulaikymas peties linijoje ï 1õ1,5 cm. 

Peties Ǳsiuvo plotis ï2,0 cm. 

ǰsiuvo ilgis ï 8,0 cm 

Pastaba  

FigȊrai su iġkiliomis mentǟmis ir didesniu raumenȎ arba riebaliniu sluoksniu peties srities 

linijoje peties Ǳsiuvas daromas peties linijos viduryje. 

Paģasties linija 

28. İ  paģasties 

ploļio 

K2K3 P2P3=K2K3 

K2K3/2 

13,0/2 6,5 Ÿ 

29. Iġ taġko K4 ģemyn Ź brǟģti vertikalň ir susikirtimuose su liemens L, klubȎ  Kl  ir apaļios A 

linijȎ susikirtimȎ vietose paģymǟti taġkus L4 , Kl2, A2. 

30. Paģasties 

lietimosi taġkas  

K2O K2K4+2(const.) 6,5+2 8,5 ŷ 

31. Iġ taġko K2 iġvedama pusiaukampinǟ  

32. Atkarpa  K2O1  Paģ. plot/4 13,0/4 3,25  

33. Taġkai P7, O,O1, K4, sujungti tikslia kreive, sudaro paģasties linijŃ.   

Priekio konstravimas 

34. Priekio linijos 

paģeminimas 

L1L1ô - - 1,0 Ź 

35. Paģemintas taġkas L1ô jungiamas su L3 Ŷ. 

Balanso linija 

36. Balansas  L1ôP8 Pil+0,5(const.) 43,5+0,5 44,0 ŷ 

37. Iġ taġko P8 brǟģiamas statmuo  ƍ Ǳ kairň Ŷ. 

Priekaklio linija 

38. Priekio 

priekaklio linijos 

P8P9 PP4-0,5(const.) 7,0-0,5 6,5 Ŷ 
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plotis  

39. Priekaklio gylis P8P10 P8P9+1(const.) 6,5+1 7,5 Ź 

40. Taġkai P9 ir P10 sujungiami tikslia kreive.  

Peties linija ir krȊtinǟs Ǳsiuvas 

41. Atstumas tarp 

krȊtinǟs centrȎ 

K1C Ac+0,25* 10+0,25 10,25 Ŷ 

42. * - İ priedo laisvumui II-am krȊtinǟs ploļiui 

43. Nuo taġko C brǟģiama trumpa vertikali linija Ǳ virġȎ ŷ ir Ǳ apaļiŃ Ź, lygiagreti priekio linijai 

P8A1. Susikirtimas su liemens linija ģymimas L8. 

44. Atstumas iki 

krȊtinǟs centro  

P9C1 Ic*  - 24,5 Ź 

45. * -atstumas gaunamas ġvytuojant liniuotň ant nubrǟģtos vertikalios linijos. Taġkai P9 ir C1 

sujungiami. Gaunama viena krȊtinǟs Ǳsiuvo linija. 

46. Peties aukġtis 

priekyje 

L3P11 Pa pr.  - 36,0 ŷ 

47. Iġ P11 brǟģiamas statmuo  ƍ  Ǳ kairň  Ŷ, ant kurio bus atidedamas Ǳsiuvo plotis. 

48. ǰsiuvo plotis P11P12 II Kr ap /10+ (II Kr 

pl-IKr pl)/2 

48,0/10+(19,0-

17,0)/2 

3,4 Ŷ 

49. Iġ taġko P12 brǟģiamas trumpas statmuo  ƍ  ģemyn  Ź.  

50. Paģasties 

lietimosi taġkas 

K3O2 K4K3-2(const) 6,5-2 4,5 ŷ 

51. Iġ taġko O2 brǟģiamas lankas Ǳ kairň spinduliu O2 P11 iki susikirtimo su linija, nubrǟģta iġ taġko 

P12, gauname taġkŃ P13. 

52. Iġ taġko P13 brǟģiamas lankas spinduliu, lygiu peties ploļiui ï Ppl ï 13,0 cm 

Iġ taġko C1 brǟģiamas lankas spinduliu, lygiu Ic ï24,5 cm, susikirtimo vietoje gaunamas taġkas 

P14.  

Taġkai P13 ir P14 sujungiami, sudarydami peties linijŃ.  

Sujungti taġkai P14 ir C1, sudaro kitŃ krȊtinǟs Ǳsiuvo linijŃ. 

Paģasties linija 

53. Pusiaukampinǟ  K3O3 K2-O1-1 3,15-1 2,15 Ŷ 

54. Taġkus P13 ir O2 sujungti. GautŃ atkarpŃ dalinti pusiau, gaunamas taġkas O4 ir iġ ġio taġko 

brǟģiamas statmuo Ǳ virġȎ.  

55. Atkarpa  O4O5 - - 1,0 Ŷ 
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56. Iġbrǟģiama paģasties linija per taġkus P13, O5, O2,O3 ir K4.  

Plotis klubȎ linijoje 

57. Plotis klubȎ 

linijoje 

Kl 

Kl 3(Kl 1) 

Kl ap + P Kl ap 50,0+2 52,0* Ÿ 

58. Atkarpa Kl1Kl 3 rodo, kiek reikia platinti detales klubȎ linijoje. 

*- Ġiuo atveju Kl1 sutampa su Kl3.  

59. Iġplatinimas 

klubȎ linijoje 

Kl 1Kl 3 - - - - 

60.  Atkarpos  Kl 2Kl 4 

Kl 2Kl 5 

Kl 1Kl 3/2 - - Ŷ 

Ÿ 

Liemens Ǳsiuvai 

61. ǰsiuvo plotis  L3L7 Lap/2-1 36,0/2-1 17,0 Ÿ 

62. Iġmatuojama 

atkarpa  

L1 L7 - - 3,0 Ÿ 

63. FigȊrai su pilvu atkarpa L3L7=Lap/2+0,5õ1,0 cm 

64. Atkarpa  L8L9 L1L7/2 3,0/2 1,5 Ŷ 

65. Atkarpa ant 

paģemintos 

liemens linijos 

L8L10 L1L7/2 3,0/2 1,5 Ÿ 

66. Atkarpa  L7L11 Lap+PLap 36,0+4 40,0 Ŷ 

67. Atkarpa LL11 rodo, kiek liko ġoniniams ir nugaros liemens Ǳsiuvams. 

68. Iġmatuojama 

atkarpa 

LL11 - - 9,0 - 

69. Ġoniniam Ǳsiuvui skiriama daugiau 5,0 cm. 

Liemens Ǳsiuvui maģiau 4,0 cm. 

70. Atkarpos  L4L13 

L4L14 

 5,0/2 2,5 Ŷ 

Ÿ 

71. Nugaros liemens 

Ǳsiuvas  

LL12 - - 10,0 Ÿ 

72. Iġ taġko L12 aukġtyn ir ģemyn brǟģiamos linijos, lygiagreļios linijai PA. Susikirtimas su 

krȊtinǟs linija ģymimas K5.  

73. Atkarpa  L12L15 

L12L16 

 4,0/2 2,0 Ŷ 

Ÿ 
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74. ǰsiuvo ilgis  L12L17   13õ14 Ŷ 

Ÿ 

75. Atkarpa  K5L18   2,0 Ź 

Ġoninǟs linijos 

76. 

 

 

Priekio ġoninǟ linija brǟģiama per taġkus K4,L14,Kl4. Nuo Kl4 brǟģiama linija ģemyn pridǟjus 

liniuotň prie taġkȎ K4 ir Kl 4 iki susikirtimo vietos su apaļios linija, paģymimas takas A4. 

Nugaros ġoninǟ linija brǟģiama taip pat. Nugaros ġoninǟ linija brǟģiama per taġkus K4,L13, Kl5 

ir A5. 

77. Priekio linijos 

paģeminimas  

A1A3 - 1,5õ2,0 1,5 Ź 

78. TaġkŃ A3 sujungiame su taġku A4.  

79. ǰsiuvo 

perkǟlimas Ǳ 

ġoninǱ kraġtŃ 

K4K5 atidedamas pagal 

numatytŃ modelǱ  

 4,0 Ÿ 

80. TaġkŃ K5 sujungti su taġku C1. ǰkirpti ir krȊtinǟs ǱsiuvŃ P14 C1 P9.  

 UĢKAITO KONSTRAVIMAS 

81. Uģkeitimo dydis 

vienaeiliam 

uģsegimui 

A3A6 

P10P15 

- 1,5õ2,0 2,0 Ÿ 

82. Virġutinǟ kilpa  K1S   1,0 Ź 

83. Kilpos pradģia SS1 - - 0,5 Ÿ 

84. Kilpos ilgis  SS2 Sagos skersmuo 

+0,2õ0,5 

2,0+0,3 2,3 Ŷ 

85. Atstumas tarp 

kilpȎ 

SS3 Pagal modelǱ - 10,0 Ź 

86. KilpȎ vieta ir skaiļius priklauso nuo modelio. 
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pav. 

Bazinis palaidinǟs brǟģinys  
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3.1.3. Apykaklǟs konstravimas 

 Tokios apykaklǟs daģniausiai konstruojamos moteriġkiems ir vyriġkiems ġvarkams, taip pat 

moteriġkoms klasikinǟms palaidinǟms. Jos gana sudǟtingos, nes susijusios su atvartais, todǟl 

konstruojamos ant priekio detalǟs brǟģinyje 3.3 pav.  

3.5. lentelǟ. Apykaklǟs konstravimo skaiļiuotǟ 

APYKAKLǞS KONSTRAVIMAS 

1. Pratňsiama peties 

linija  

P9B Stovǟs aukġtis ï 0,5 2,5-0,5 2,0 Ÿ 

2. Pasirenkamas stovǟs aukġtis: 

Aukġta (3,0õ3,5) stovǟ braiģoma grieģtos formos, prigludusiomis prie kaklo apykaklǟmis. 

Neaukġta (iki 2,5 cm) stovǟ braiģoma minkġtȎ formȎ, atitolusiomis nuo kaklo apykaklǟmis. 

3. Stovǟs aukġtis  P9B Stovǟs aukġtis ï 0,5 2,5-0,5 2,0 Ÿ 

4. Taġkus B ir L jungiame ir linijŃ pratňsiame Ǳ virġȎ. 

5. Atkarpa  P10P10ô - - 1,0 Ź 

6. Taġkas atidedamas pagal numatytŃ modelǱ. Jis gali bȊti atidedamas Ǳ virġȎ ŷ arba apaļiŃ Ź.  

 Iġ taġko P10ô,brǟģiame priekaklio linijos liestinň. SusikirtimŃ su tiesǟs iġ taġko P9 tňsiniu 

paģymime taġku P15.  

7. Atkarpa  P9B1 Nugaros priekaklio 

ilgis +0,5 

11,0+0,5 11,5 ŷ 

8. Iġ taġko P15, kaip iġ centro, nubrǟģiame lankŃ Ǳ kairň Ŷ spinduliu P15B1.  

9. ǰ kairň ant lanko atidedame: 

B1B2 ï 2,0õ7,0 cm 

Statesnǟms apykaklǟms su aukġta stove ir labiau prigluduioms prie kaklo parenkame 

maģesnǱ dydǱ: 2,0õ3,0 cm, 

Plokġtesnǟms apykaklǟms su ģemesne stove ir atitolusioms nuo kaklo parenkame didesnǱ 

dydǱ: 3,5õ7,0 cm. 

10. TaġkŃ sujungiame su taġku P15. 

11. Apykaklǟs prisiuvimo linijŃ nubrǟģiame tikslia kreive, atkarpŃ B2P15, viduryje Ǳgaubimas 

0,5õ0,7 cm.  

12. Apykaklǟs plotis  B2B4 - 6,0õ11,0 6,0 Ÿ 

13. Iġ taġko B2 brǟģiamas statmuo Ǳ apykaklǟs Ǳsiuvimo linijŃ ir ant jo atidedamas apykaklǟs 

plotis: 

1 bȊdas ï parenkamas apykaklǟs plotis: 
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B2B4 ï 6,0õ11,0 priklauso nuo modelio 

2 bȊdas ï apskaiļiuojamas apykaklǟs plotis: 

B2B4 ï stovǟs aukġtis *2 +1,0 cm 

14. Stovǟs aukġtis  B2B3 - 2,5õ3,5 2,5 Ÿ 

15. Per taġkŃ B3 tikslia kreive nubrǟģiame stovǟs lenkimo linijŃ, pereinanļiŃ Ǳ atvarto lenkimo 

linijŃ. Stovǟs plotis peties linijos lygyje lygus jos ploļiui apykaklǟs vidurio linijoje.  

16. Atkarpa  P10ôP10ôô - - 2,5 Ÿ 

17. Atstumas ir padǟtis P10ôP10ôô priklauso nuo modelio. Taġkas P10ôô vadinamas tarpukampio 

taġku.  

18. Apykaklǟs kampȎ forma ir atlenkiamojo kraġto linija, taip pat atvarto forma braiģoma pagal 

modelǱ.  

 

3.3 pav. Apykaklǟs konstravimas 

3.1.4. Kiġenǟs konstravimas 

 Kiġenǟs konstruojamos pagal numatytŃ modelǱ. Kiġenǟs konstravimas su dviem apsiuvais 3.4 

pav.  

 

 

3.6. lentelǟ. Kiġenǟs konstravimo skaiļiuotǟ 
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KIĠENIȍ  KONSTRAVIMAS 

1. Horizontalios 

kiġenǟs vieta  

L3N L3Kl 3/2 18/2 9 Ź 

2. Per taġkŃ N brǟģiame kiġenǟs linijŃ, lygiagreļiŃ paģemintai liemens linijai L3L4.  

3. Kiġenǟs angos 

vidurys 

NN0 - - 2,0 Ÿ 

4. Pusǟ kiġenǟs 

angos ilgio 

N0N1 

N0N2 

N1N2/2 15,0/2 7,75 Ÿ 

Ŷ 

 

3.4 pav. Kiġenǟs konstravimas 

3.1.5. KrȊtinǟs ǱsiuvȎ perkǟlimas 

KrȊtinǟs Ǳsiuvo vietos pakeitimas priekio detalǟje. Keiļiant Ǳsiuvo vietŃ, reikia laikytis ġiȎ taisykliȎ: 

1) ǰsiuvo plotis turi likti nepakitňs, 

2) Naujojo Ǳsiuvo virġȊnǟ turi eiti Ǳ krȊtinǟs centrŃ.  

Drabuģyje krȊtinǟs iġkilumas turi bȊti kuo aptakesnis, todǟl Ǳsiuvo virġȊnǟ turi bȊti kuo toliau 

nuo krȊtinǟs centro, t. y. jei eina Ǳsiuvo kraġtas Ǳ ġoninǱ kraġtŃ 15ï30mm.  

 

 

 

 

3.7. lentelǟ. KrȊtinǟs Ǳsiuvo perkǟlimas Ǳ ġoninň siȊlň  

Bazinis krȊtinǟs Ǳsiuvas Suglaudģiamas Ǳsiuvas ǰsiuvo perkǟlimas 



ĂTekstilǟs, aprangos, avalynǟs ir odos posriļio  PETINIȍ DRABUĢIȍ BE PAMUĠALO SIUVIMAS 

mokymo priemoniȎ modulinǟms programoms rengimasñ 

      105 

 

 

 
 

.  

3.5 pav. Palaidinǟs konstrukcinis ir modelinis brǟģinys 
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3.1.6. VienasiȊlǟs ǱsiȊtinǟs rankovǟs braiģymas 

 Rankovǟs konstrukcija konstruojama tik konkreļiai paģasties iġǟmai. Darant jos pakeitimus, 

atitinkamai keiļiamas rankovǟs brǟģinys 3.6 pav.  

3.8. lentelǟ. Rankovǟs matmenys  

Eil. 

nr. 

Pavadinimas Ģymǟjimas Matmuo (cm) 

1. Rankos ilgis Ri 58,0 

2. Ģasto apimtis  Ģap 29,0 

3. Plotis apaļioje  Plot. Apaļ.  22,0 

 Laisvumo priedai 

4. Priedas ģasto apimļiai PĢap 5,0 

 

3.9. lentelǟ. Apvalos aukġļio nustatymas  

 

Eil. 

nr. 

Atkarpos 

pavadinimas 

 

Ģymǟjimas 

Skaiļiavimo 

formulǟ 

 

Skaiļiavimas 

 

Reikġmǟ, 

cm 

Atkarpos 

atidǟjimo 

kryptis 

1. Pagalbinǟ atkarpa P7 P13 Taġkai sujungiami - 8,88  

2. Atkarpos vidurio 

taġkas 

P7G3 P7 P13/2 - 4,44  

3. Pagalbinǟ atkarpa G3G2. Vertikalǟ ģemyn iġ taġko G3, susikirtimo vietoje su krȊtinǟs linija 

paģymimas taġkas G2. GautŃ atkarpŃ iġmatuoti.  

4. Atkarpa  G3G2 - - 16,7 Ź 

5. Apvalos aukġtis  GG2 (G3 G2)- (G G3) 16,5-2,5 14,2 Ź 

6. Atkarpos G G3 dydis gali bȊti lygus: 

1. 2,5 cm figȊroms, kuriȎ III Kr ap ï 84,0õ92,0 cm, 

2. 2,0 cm figȊroms, kuriȎ III Kr ap ï 96,0õ100,0 cm 

3. 1,5 cm figȊroms, kuriȎ III Kr ap ï 108,0õ116,0 cm 



ĂTekstilǟs, aprangos, avalynǟs ir odos posriļio  PETINIȍ DRABUĢIȍ BE PAMUĠALO SIUVIMAS 

mokymo priemoniȎ modulinǟms programoms rengimasñ 

      107 

 

7. Rankovǟs plotis  Rpl Ģap+PĢap 29,0+5,0 34,0 - 

8. Rankovǟs plotis 

paģasties lygyje 

GG1 Rpl/2 34,0/2 17,0 Ŷ 

9. Rankovǟs ilgis  GA - - 58,0 Ź 

 

 

3.6 pav. Apvalos aukġļio nustatymas 

 

3.10. lentelǟ. PagrindiniȎ atkarpȎ skaiļiavimas  

 

Eil. 

nr. 

Atkarpos 

pavadinimas 

 

Ģymǟjimas 

Skaiļiavimo 

formulǟ 

 

Skaiļiavimas 

 

Reikġmǟ, 

cm 

Atkarpos 

atidǟjimo 

kryptis 

1. AlkȊnǟs linija GAl  Ri/2+5 58,0/2+5 34,0 Ź 

2. Per taġkus G2, Al, A brǟģiamos horizontalios linijos, o iġ taġko G1 brǟģiama vertikalǟ, 

susikirtimo vietoje paģymimas taġkas G4.  

3. Atkarpa GG0 GG1/2 17,0/2 8,5 Ŷ 

4. Iġ taġko G0 leidģiame vertikalň linijŃ ģemyn, suskirtimuose su horizontalǟmis ģymime taġkus 

Al 0 ir A0.   

5.  Atkarpa vidurio 

linij ai pasukti 

A0A1 - 2,0 const. 2,0 Ÿ 

6. Atlenkimas Ǳ 

priekio pusň 

G2G5 GG1/2-1 17,0/2-1 7,5 Ÿ 

7. Atlenkimas Ǳ 

nugaros pusň 

G4G6 GG1/2+1 17,0/2+1 9,5 Ŷ 

8. Pagalbiniai taġkai GN1 

G1N 

GG0/2 

G0G1/2 

8,5/2 

8,5/2 

4,25 

4,25 

Ŷ 

Ÿ 
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9. Atkarpa  G2B1 K3O2 iġ priekio 

brǟģinio 

- 4,0 ŷ 

10. Iġ taġko  B1 brǟģiamas statmuo Ǳ deġinň Ÿ.  

11. Atkarpa  B1B2 -  - 1,0 Ÿ 

12. TaġkŃ  B2 sujungiame su taġkais G0 ir N1. Iġ taġko N1 brǟģiamas statmuo linijai G0B2, 

paģymimas taġkas N3 ir statmenǱ dalijame pusiau. TaġkŃ B2 sujungiame su taġku G5, atkarpa 

dalijama pusiau, brǟģiamas statmuo ģemyn ir ant jo reikia atidǟti 1,3õ1,5 cm.  

13. Atkarpa  G1B G1G4/3+0,5 14,2/3+0,5 5,23 Ź 

14. TaġkŃ B sujungti su taġkais N ir G0. Iġ taġko N brǟģiamas statmuo linijai G0B, paģymimas 

taġkas N2 ir statmenǱ reikia padalinti pusiau. TaġkŃ B sujungiame su taġku G6, atkarpŃ 

dalijame pusiau, brǟģiame statmenǱ ģemyn ir atidedame 1 cm. 

15. Brǟģiama rankovǟs apvala per taġkus G6,B,G0, B2 ir G5.   

16. Rankovǟs plotis 

apaļioje 

A1A2 

A1A3 

Plot. apaļ./2-1 

Plot. apaļ./2+1 

22/2-1 

22/2+1 

10,0 

12,0 

Ÿ 

Ŷ 

17. TaġkŃ A2 sujungiame su taġku G5. Susikirtimo su alkȊnǟs linija vietoje paģymimas taġkas Al1.  

18. Atkarpa  Al 1Al 2 - 1,0 1,0 Ŷ 

19. Per taġkus G5 , Al2 ir A2 brǟģiame rankovǟs priekinň linijŃ.  

20. Atkarpa  A3A4 - 2,0 2,0 Ź 

21. Taġkai A4 sujungiami su taġku A1 ir taġku G6. Susikirtimas su alkȊnǟs linija ģymimas A3. 

22. Atkarpa  Al 3Al 4 - 1,0 1,0 Ŷ 

23. Per taġkus G6, Al4 ir A4 brǟģiama alkȊninǟ linija.  

24. AlkȊnǟs Ǳsiuvas  Al 4Al 5 - 2,0 2,0 Ź 

25. ǰsiuvo ilgis  Al 4Al 6 - 5,0 5,0 Ź 

26. Rankovǟs apaļios linija eina per taġkus A2, A1 ir A4.  
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3.7 pav. Bazinǟ vienasiȊlǟs su alkȊniniu Ǳsiuvu konstrukcija 

3.1.7. VienasiȊlǟs rankovǟs su atvartais modeliavimas 

   Rankovǟs modeliavimas pateiktas 3.8 pav.  

3.11. lentelǟ.  

Modeliavimas 

1. TrumpȎ rankoviȎ 

ilgis  

G0A5 Pagal modelǱ - 24,0 Ź 

2. Brǟģiami statmenys Ǳ kairň ir Ǳ deġinň iġ taġko A5. SusikirtimȎ su alkȊninǟmis linijomis vietos 

ģymimos A6 ir A7.  

3. Atvarto dydis  A5A8 Pagal modelǱ - 3,0 Ź 

4. Atkarpa  A8A9 A8A9 =A5A8  3,0 Ź 

5. Apaļios palanka A9A10 - - 2,0 Ź 
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6. Iġ atidǟtȎ taġkȎ iġvesti statmenis Ǳ kairň ir deġinň puses apaļioje atvartams paliekant uģlaidas 

ġonuose.  

 

 

3.8 pav. Rankovǟs modelinǟ konstrukcija 

 

 

3.1.8 PetiniȎ drabuģiȎ konstrukcijȎ pritaikymas netipinǟms uģsakovȎ figȊroms 

 Jei uģsakovo figȊros matmenys nevisiġkai atitinka tipinius figȊros matmenis, reikia drabuģio 

lekalus koreguoti. Pamatavň uģsakovo figȊrŃ, duomenis sulyginame su tipiniais matmenimis ir 

nustatome, ar reikia ir kur reikia keisti iġkarpŃ.  

3.12. lentelǟ. Konkreļios moteriġkos figȊros palyginimas su standartiniais dydģiais  

Nr.  Matavimo vieta Standartinis dydis Konkreļios figȊros Skirtumas, cm 
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matmenys 

1. ȉgis 164,0 166,0 +2,0 

2. KrȊtinǟs apimtis 96,0 98,0 +2,0 

3. Liemens apimtis 72,0 72,0 0 

4. KlubȎ apimtis 100,0 98,0 -2,0 

5. KrȊtinǟs aukġtis  24,5 25,5 +1,0 

6. Priekio ilgis 43,5 44,0 +0,5 

 

 

1) Jeigu skirtumas tarp konkreļios figȊros matmenȎ ir atitinkamȎ standartiniȎ dydģiȎ yra ne 

didesnis kaip Ñ 0,5cm, tai figȊra laikoma tipine ir drabuģio detalǟs nekoreguojamos.  

2) Jeigu skirtumas tarp konkreļios figȊros matmenȎ ir atitinkamȎ standartiniȎ dydģiȎ yra 

didesnis kaip Ñ 0,5cm, tai drabuģio detalǟs koreguojamos, laikantis toliau pateiktȎ 

rekomendacijȎ.  

FigȊrŃ galima Ǳvertinti ir vizualiai. 3.13 lentelǟ.  

3.13. lentelǟ. Vizualus konkreļios figȊros ypatumȎ vertinimas  

Nr.  KȊno dalis FigȊros ypatumai 

1. Kaklas  Trumpas, storas, ilgas, plonas 

2. KrȊtinǟs lŃsta Iġkili, plokġļia, Ǳdubusi 

3. Peļiai  StatȊs, nuolaidȊs, platȊs, siauri, palinkň Ǳ priekǱ, iġlenkti Ǳ nugarŃ 

4. Nugara Apvali, su atsikiġusiomis mentǟmis, plokġļia, plati, siaura 

5. Pilvas Plokġļias, atsikiġňs, Ǳdubňs 

6. Liemuo  Plonas, neryġkus, ilgas, trumpas 

7. Klubai Siauri, platȊs, aukġti, ģemi 

 

 Tokiu bȊdu nustatomi konkreļios figȊros ypatumai ir numatomi reikalingi drabuģiȎ detaliȎ 

pakeitimai. Kuo tiksliau bus pataisyta konstrukcija pagal konkreļios figȊros ypatumus, tuo maģiau 

reikǟs drabuģǱ taisyti matuojant.  

 Laikantis tam tikrȎ taisykliȎ, nesudǟtingo kirpimo drabuģǱ galima nesunkiai padidinti arba 

pamaģinti. Nerekomenduojama labai daug platinti arba siaurinti, kad nepasikeistȎ drabuģio 

proporcijos. Norint lekalŃ padidinti, reikia detales perkirpti skersai ir iġilgai. Gautos dalys lygiai 

atitraukiamos viena nuo kitos ir uģklijuojamos ant popieriaus juostȎ. Platinti arba siaurinti detales 
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galima 1,0ï2,0 cm. Maģinant lekalus iġ ilgio ir ploļio, perteklius sulenkiamas ir susegamos klostelǟs. 

Taip gaunamos didesnio arba maģesnio dydģio detalǟs.  

3.1.8.1. PetiniȎ drabuģiȎ be pamuġalo detaliȎ ilginimas arba trumpinimas 

 

 Schemose parodytos rekomenduojamos linijos, kurias prakirpus galima pakeisti detaliȎ ilgǱ. 

Skaiļiai rodo didģiausiŃ galimŃ iġkarpos pakeitimo dydǱ toje linijoje. Galutinai detalǟs ilgis 

pakeiļiamas trumpinant arba ilginant detales apaļioje. Kai koreguojamas paģasties kontȊras, 

atitinkamai reikia pakeisti rankovǟs apvalos kontȊrŃ. Keiļiant priekinǟs detalǟs ilgǱ, reikia koreguoti 

kilpȎ iġsidǟstymŃ.  

3.14. lentelǟ. Rekomenduotinos detaliȎ ilginimo arba trumpinimo linijos 

Nr. Nugaros detalǟ Priekio detalǟ Rankovǟ 

 Prakirpimo vietos 

 

   

 DetaliȎ ilginimas 

1. Detalǟ perkerpama per paģymǟtas linijas. 

2. Prie vienos detalǟs kraġto priklijuojama popieriaus juosta, paģymimas reikiamas 

atstumas ir nubrǟģiama linija. Atkirptoji detalǟ priklijuojama ties nubrǟģta linija. 

3. MetmenȎ linija turi likti tiesi ir detalǟs negali bȊti perstumdytos. 

4. DetaliȎ iġoriniame kontȊre atsirandantys lȊģiai suapvalinami ir nubrǟģiamos naujos 

tiesios arba lanksļios linijos.  
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 DetaliȎ trumpinimas 

1. Detalǟje nubrǟģiama koregavimo linija. 

2. Aukġļiau arba ģemiau ġios linijos paģymimas reikalingas atstumas ir nubrǟģiama antra 

linija. 

3. Detalǟ patrumpinama sulenkiant klostň taip, kad ġios linijos sutaptȎ. 

4. DetaliȎ iġoriniame kontȊre atsirandantys lȊģiai suapvalinami ir nubrǟģiamos naujos 

linijos.  

 

  

 

 

 

 

 

3.1.8.2. DetaliȎ platinimas arba siaurinimas 

3.15. lentelǟ.  

Nr.   Nugaros detalǟ Priekio detalǟ Rankovǟ 
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 Prakirpimo vietos paģymǟtos raudona linija. 

 1. Plotis pakeiļiamas, kai detalǟs jau pailgintos. 

2. Schemose parodytos rekomenduojamos linijos, kurias prakirpus galima pakeisti detaliȎ 

plotǱ. 

3. Prie linijȎ paģymǟti skaiļiai rodo didģiausiŃ galimŃ iġkarpos pakeitimo dydǱ toje linijoje. 

Reikalingas gaminio platinimas arba siaurinimas padalijamas Ǳ keturias dalis ir paskirstomas 

nugaros ir priekio detalǟms.  

 

  

 

  DetaliȎ platinimas 

1. Per krȊtinǟs centro ir per nugaros Ǳsiuvo centro taġkus nubrǟģiama pagalbinǟ linija, 

lygiagreti priekio ir nugaros vidurio linijoms.  

2. Detalǟ perkerpama, gautos dalys tolygiai atitraukiamos ir Ǳklijuojama popieriaus juosta. 

Kita popieriaus juosta priklijuojama prie ġoninio pjȊvio. Detalǟ paplatinama nubrǟģiant naujŃ 

linijŃ lygiagreļiai pradiniam kontȊrui.  
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 Nugaros, priekio, rankovǟs, kelniȎ detalǟs siaurinimas sulenkiant klostes ir lygiagreļiai 

nubrǟģiant naujas ġonines linijas.  
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PetiniȎ drabuģiȎ be pamuġalo lekalȎ sudarymas ir sukirpimas 

 

 Detalǟms sukirpti iġ medģiagos gaminami lekalai. Jie sudaromi pagal konstrukcinius brǟģinius, 

pridǟjus prie detaliȎ uģlaidas siȊlǟms ir palankoms.  

 ǰvairiuose siuvimo pramonǟs gamybos etapuose naudojami tokie lekalai: 

 

3.9.pav. LekalȎ suskirstymas. 

 Etaloniniai lekalai daģniausiai gamyboje tiesiog nenaudojami. Jie skirti darbiniams lekalams 

tikrinti. Darbiniai lekalai gaminami iġ standaus kartono ir naudojami iġklotinǟms sudaryti ir detalǟms 

sukirpti. Pagalbiniai lekalai naudojami sukirptoms gaminio detalǟms ģenklinti (Ǳsiuvams, klostǟms, 

kiġenǟms, kilpoms, uģdǟtinǟms detalǟms ģymǟti, apykaklei, atvartui, gaminio apaļiai patikslinti ir t. t.).  

3.2.1. Darbiniai lekalai  

 Jie skirstomi Ǳ pagrindinius, pagalbinius: 

1) Pagrindiniai lekalai ï tai pagrindiniȎ gaminio detaliȎ iġ pagrindinǟs (virġaus) medģiagos lekalai: 

a) Petinio gaminio priekio, nugaros, ġonelio, rankoviȎ, poapykaklio detalǟs. 3.17 lentelǟ.  

2) Pagalbiniai lekalai ï tai: 

a) Pokraġļio, apykaklǟs, kilpinǟs, saginǟs lekalai iġ virġaus medģiagos. 

 

Lekalai  

 

Lekalai etalonai  

 

Darbiniai lekalai 

 

Pagrindiniai  

 

Pagalbiniai  
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b) PetiniȎ ir juosmeniniȎ gaminiȎ, standinanļiȎ arba ġiluminiȎ ǱdǟklȎ lekalai ir t. t.  

 

 

3.10.pav. Kai kuriȎ pagalbiniȎ lekalȎ schemos: a ï kilpȎ ir sagȎ vietos ģymǟjimas, b ï atvarto kampo ģymǟjimas, c ï 

apykaklǟs kampo ģymǟjimas, d ï  kiġenǟs vietos ģymǟjimas.  

 Pagrindiniai lekalai sudaromi pagal konstrukcinǱ brǟģinǱ, pridǟjus uģlaidas siȊlǟms, palankoms 

bei gaminio patikslinimui pagal uģsakovo figȊrŃ. Uģlaidos siȊlǟms yra nepastovȊs dydģiai. ǰvairiuose 

literatȊros ġaltiniuose galima rasti tiksliai nurodytas uģlaidas tik klasikiniams modeliams. Bendruoju 

atveju jȎ dydģiai nustatomi atsiģvelgiant Ǳ siȊlǟs konfigȊracijŃ, vietŃ gaminyje, medģiagos savybes, 

turimŃ technologinň ǱrangŃ. Prie konstrukcinio dydģio brǟģinio detalǟs pridedamas bendras uģlaidos 

dydis, Ǳ kurǱ Ǳeina uģlaida apkirpimui, siȊlȎ nubyrǟjimui (brizgiems audiniams), kraġtelio 

suformavimui, siȊlei, detaliȎ patikslinimui.  

 Ne visada pavyksta tiksliai apskaiļiuoti ir nubraiģyti gaminio brǟģinǱ konkreļiai figȊrai: gali 

bȊti netiksliai pamatuota ģmogaus figȊra arba nepastebǟti ir neǱvertinti figȊros asimetrijos ypatumai 

(vienas petys aukġtesnis uģ kitŃ, skirtinga figȊros kairiosios ir deġiniosios pusǟs klubȎ forma skirtingas 

menļiȎ atsikiġimas ir t. t.). Konstruojant naujŃ gaminǱ pagal parinktŃ (nupieġtŃ) eskizŃ tipinei arba 

konkreļiai figȊrai, taip pat ne visada iġ karto pavyksta nustatyti (paģymǟti) konstrukciniȎ-

dekoratyviniȎ linijȎ padǟtǱ bei pageidaujamas gaminio detaliȎ proporcijas. Todǟl sudarant lekalus 

individualiai gamybai, taip pat pirminius lekalus, prie kai kuriȎ pagrindiniȎ lekalȎ iġoriniȎ kontȊrȎ 

rekomenduojama pridǟti didesnes uģlaidas detalei patikslinti pagal uģsakovo figȊrŃ ir modelǱ.  

 Pagalbiniai lekalai sudaromi pagal pagrindinius lekalus, pridedant papildomas uģlaidas. 

DetaliȎ pjȊviams sutaikyti siuvimo metu lekaluose reikia paģymǟti Ǳkirpius.  

 Ant lekalo paģymǟta metmenȎ siȊlo kryptis vadinama metmenȎ linija. JŃ brǟģiame tiesiai per 

visŃ lekalo ilgǱ.  

1) Jei lekalas ruoġiamas raġtuotai, pȊkuotai arba keiļianļiai atspalvǱ medģiagai, brǟģiama tiesǟ su 

rodykle, rodanļia iġdǟstymo ant medģiagos kryptǱ.  
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2) Jei lekalus galima iġdǟstyti prieġingomis kryptimis ant lygios medģiagos, metmenȎ linija brǟģiama 

tiesiai.  

 Siekiant ekonomiġkiau iġdǟstyti gaminio lekalus, leidģiami didesni arba maģesni nuokrypiai 

nuo metmenȎ krypties. LiteratȊroje ġie nuokrypiai pateikti procentais. Norint nustatyti leistinŃ 

nuokrypǱ nuo metmenȎ krypties centimetrais, reikia konkreļios detalǟs metmenȎ linijos ilgǱ padauginti 

iġ leistino nuokrypio procentais ir padalyti iġ 100. LekalȎ schemose leidģiami nuokrypiai paģymǟti 

brȊkġnine linija.  

 Pateikiamos petiniȎ gaminiȎ su ǱsiȊtinǟmis rankovǟmis pagrindiniȎ, iġvestiniȎ lekalȎ, 

smulkiȎjȎ detaliȎ lekalȎ ir pagalbiniȎ lekalȎ sudarymo schemos.  

 Prie detaliȎ iġorinio pjȊvio paģymǟti rekomenduojami uģlaidȎ dydģiai (pvz., jei prie detalǟs 

kontȊro paģymǟta Ă3,0ñ ir Ă1,0ñ, tai pirmasis skaiļius Ă3,0ñ rodo rekomenduojamŃ uģlaidos dydǱ, 

reiaklingŃ detalei patikslinti pagal uģsakovo figȊrŃ, antrasis skaiļius Ă1,0ñ ï rekomenduojamŃ siȊlǟs 

plotǱ cm.). 3.16 lentelǟ.  

 Rekomenduojama ant vieno iġ pagrindiniȎ lekalȎ sudaryti specifikacijos lentelň, kurioje bȊtȎ 

iġvardinti visi konkretaus gaminio lekalai, jȎ skaiļius bei reikalingas kirpiniȎ skaiļius. 3.16. lentelǟ.  

3.16 lentelǟ. Specifikacijos lentelǟ 

Lekalo duomenys  Pavyzdģiai 

Modelio nr.  1-P 

Gainio pavadinimas  Moteriġka palaidinǟ  

Dydis  164-92-100 

Medģiaga (medģiagos tipas)  Virġus (pagrindinǟ medģiaga)  

Detalǟs pavadinimas  Nugara 

DetaliȎ skaiļius  2 det.  

3.2.2. PagrindiniȎ palaidinǟs lekalȎ sudarymas 

 Prie detaliȎ iġorinio pjȊvio paģymǟti rekomenduojami uģlaidȎ dydģiai. Vienas dydis 

rekomenduotinas siuvimui. O kitas ï didesnis dydis skirtas individualiam siuvimui, kad primatuojant ir 

pritaikant individualiam siuvimui, bȊtȎ kur daryti pataisymus pagal figȊrŃ. Rekomenduojama ant 

vieno iġ pagrindiniȎ lekalȎ sudaryti specifikacijos lentelň, kurioje bȊtȎ iġvardinti visi konkretaus 

gaminio lekalai, jȎ skaiļius bei reikalingas kirpiniȎ skaiļius. 

 

3.17. lentelǟ. LekalȎ ir uģlaidȎ sudarymas 

Nr. Palaidinǟs nugaros detalǟ 
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1. 

 
 

 ǰkirpiai ir uģlaidos siȊlǟms Raudona linija paģymǟtos papildomos siȊliȎ 

uģlaidos individuliam primatavimui. 

 1. Nugaros ġoninǟje liemens linijoje 

2. Nugaros ġoninǟje klubȎ linijoje 

3. Paģasties linijoje taġke O 

4. Apaļios palankos linijoje.  

 

1. Prie priekaklio linijos 7ï15 mm 

2. PeļiȎ linijos 10ï30 mm 

3. Prie paģasties linijos 10ï20 mm 

4. Prie ġoninǟs linijos 15ï30 mm 

5. Apaļios palankai 20ï30 mm 

2. Palaidinǟs priekio detalǟ 

1-P 

Moteriġka palaidinǟ  

164-92-100 

Pagrindinǟ medģiaga 

Nugara 

1 det.  
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 ǰkirpiai ir uģlaidos siȊlǟms Raudona linija paģymǟtos papildomos siȊliȎ 

uģlaidos individuliam primatavimui. 

 1. Priekio ġoniniame kraġte ï liemens 

linijoje 

2. Priekio ġoniniame kraġte ï klubȎ 

linijoje 

3. Paģasties linijoje taġke O2. 

4. KrȊtinǟs Ǳsiuvo plotis paģymimas 

iġoriniame detalǟs kontȊre.  

5. Priekaklio linijoje ï apykaklǟs 

Ǳsiuvimo pradģios taġke. 

 

1) Prie priekio vidurio linijos 7ï15 mm 

2) Prie priekaklio linijos 7ï15mm 

3) Prie peļiȎ linijos 10ï30 mm 

4) Prie paģasties linijos 10ï20 mm 

5) Ġoninǟs linijos 15ï30 mm 

6) Apaļios palankai 20ï30 mm 

 

3. VienasiȊlǟs rankovǟs lekalȎ sudarymas 

164-92-100 




















































































































































































































